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Bedienungsanleitung

MIG/MAG-Schweil3anlage
EWM

MIG 350 puls integral

Beratung = Ersatzteile = Kundenservice

Online-Shop

www.merkle-shop.de

al Produktkatalog

www.merkle-muenchen.de/Merkle_Produkt_Katalog

Miinchen Landshut Rosenheim
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Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweilskurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders giinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweifR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRBerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim




Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage besteht aus SchweilRstromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und SchweilRbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweilzusatz werden
dem Schweilbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweil3strom Uber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werksttick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstérke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefuhrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das Schweilbad beim Schweillen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweillen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweit man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweilRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
o Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilstromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer °
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— SchweilRbrenner

0 — Lichtbogen

= OO ~NOOOAEWN=

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mm©d
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

SchweilRstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen
Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fur MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 14
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (Q)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm D-300, normal 15 kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5 kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim




Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stdhlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0.1 0.6 1.2
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweillbarkeit und gleichmaRige und glatte
Oberflache der Schweiltraupe.

Richtanalyse in %

(& Si Mn Al Ti Zr

0,06 05 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim




EWM HIGH-TELH

Déclaration de

Name des Herstellers:
Name of manufacturer:
MNom du fabricant:

EWM High-Tech Precision
{nachicigend EWM genannt)

{nommé par la suite
Anschrift des Herstellers:
Address of manufacturer:

Adresse du fabricant:

Hiermit arktiran wir, ds@ d

u'& in the design put into
* In cause of unauthorized changes,
timdtoper regars and / or unauthonzed
madifications, which have not been expressly
alowed by PWM, this declaration will lose @is
validity.

Geritebezeichnung: Llchtbogenschwelﬁ v
Description of the machine:

Déscription de la machine:

Geritetyp:
Type of machine:
Type de machine:

{In the following called EWM)

EG - Konformitatserklarung

EU - conformity declaration

Conformidité de U.E.

Szczesny gm bH

Dar la présente, nous déclarons que la concaption
et fa construction ainsl que le modéla, mis sur le
marché par nous, de ["apparell déerdt ¢i - dassous
comespondent awe directives fondamentales de
sécurité de la UE. régissant les basses tensions.
En cas de changements non autorisés, de
téparalions inadiquates et / ou de madifications”
prohibeés, qui nont pas été  autorisés
expressément par EWNM, cotte déclaraion devient
caduque.

Anrtlkeinummer EWRE
Article number:
Numéro d article

Optionen:

keine
QOptions: none
Options:

aucunes,

Zutretfende EG - Richtlinien:
Applicable EU - guidelines:

Directives de |a UE ol

Angewandte harmo {sierte Mo,
Used ca-crdinated norms:

Normes harmonisgs %:p%

e
Hersteller -%ﬁterschnft:
Signature of manufacturer:
Signature du fabricant:

Michael Szczesn

g,
N 80974 -1/IEC 974 -1 / VDE 0544 Tell 1/ Part 1/ Partie 1
EN 60204 - 1/IEC 204 - 1/VDE 0113 Teil 1/ Part 1/ Partie 1

”/*“‘7'

Geschaftsfihrer
managing directer
gérant

Y.,




Erganzungsblatt

Funktionsbeschreibung und AnschluBbelegung Automatenschnittstelle

An der 14 poligen AnschluBbuchse ( Automatenschnittstelle } auf der Rickwand der Stromquelie stehen
Folgende Signale zur Verfigung:

® Strom - flieBt - Signal { > 0 :
Ein potentialfreier Kontakt meldet dem Roboter oder der Vorrichtung, wenn der Lichtbegen

gezindet hat.
geschlossener Kontakt bedeutst 10
offener Kontakt bedeutet =0

® Sammelstérung:
Ein potentialireier Kontakt meldet dem Roboter oder der Vorrichtung, wenn die Stremquelle
eine Stdrung (Sammelstdrung) z. 8. Uberspannung, Ubertemperatur hat.
geschlossener Kontakt bedeutet Sammelstérung in der Stromquelie
offener Kontakt bedeutet Stromgueile betriebsbereit

® "Not-AUS"-Signal:
An der AnschluBbuchse kann als Not-AUS-Geber ein Offner-Kontakt angeschlossen werder.
Interne Notaus-Schleife wird durch Herausnehmen des Jumpers JP 1 auigetrennt

und kann dadurch wirksam werden.
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integral
Allen ma MIG - Anlagen stehen wahlweise zwei verschledene Steuerungen und zwei
verschiedene Drahtvorschubkoffer zur VYerfiigung, dle bellebig mitelnander kembinlert

werden kénnen.

mit eingebautemn Drahtvor-

schub 4x4 und $teuerung
integral go

Artikelnummer

mit eingebautem Drahtvor-
schub 4x4 und Steuerung
integral s auabro
Artlkelnummer

integrai puls
iverter MG 250 compact

3 x 400V gasgekihH
mit Eurozentralanschiu

90.4013.00

90.4040.00

ohne Drahtvorschub, mit

Steuerung
integrat MIG

Artikelnummer

ohne Drahivorschub, mit
Steuerung
integral vy quaprO
Artikelnummer

intagral
inverar  MIG 250 Pule

3 x 400V gasgekuhit
mit Eurozentralanschiul

20.4014.00

90.4036.00

i !
el MIG 350 P8

3 x 400V wassergekihlt
mit EurczentratanschluB

90.4017.00

20.4037.00

intagral
inverer  MIG 500 P

3 ¥ 400V wassergekihlt
mit EurozentralanschluB

Optionen:

90.4018.00

- Drahtvorschublcoffer i™egra! 4x4 (serienmaBig
mit 1,0mm und 1,2mm Antriebsrollen fir Stahldrdhte bestuckt) 90.4019.00

- Drahtvorschubkoffer ifegral 4x4 S (serlenméBig mit
1,2mm Antriebsroilen fiir Stahldrdhte bestiickt)

- Versteller C10

90.4038.00

90.4020.00

(Karrektur der Lichtbogenldnge, Drahtvorschubgeschwindigkeit) 80.8031.G0

- SP 10

- von 3 x 200V abweichende Anschiuflspannungen
- andere Brenneranschliisse

- verstirkten Drahivorschub 4x4S eingebaut

- Luftfilter tiir SchweiBgerite von auien aufsetzbar

90.8042.00

auf Anfrage
auf Anfrage
auf Anfrage
auf Anfrage
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ZU lhrer Sicherheit:

AuBerachtlassung nachfolgender SicherheitsmaBnahmen kann lebensgefihrlich sein!

Unfallverhiitungsvorschriften seacnten

® Vor SchweiBarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung
wia z.B. Handschuhe anziehen.
@ Mit Schutzschirm Augen und Gesicht schitzen.
Elektrischer Schock
kann lebensgefihrlich sein!
® Gerat darf nur an vorschriftsmagig geerdeten
Steckdosen angeschlossen werden.
@ Nur mit intakter AnschiuBleitung mit Schutzleiter
und Schutzstecker betreiben.
@ FEin unsachgeman reparierter Stecker oder beschédigte Isolierung des Netzkabels kann
Stromschldge verursachen.
® Offnen des Gerates nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt
® Vor Offnen Netzstecker ziehen. Ausschalten geniigt nicht. 2 Minuten warten, bis

Kondensatoren entladen sind.

Auch bei BerGhren niedriger Spannungen kann man erschrecken und

in der Folge verunglacken, deshalb:

|
Vor Absturz, z.B. von einem Podest oder Geriist, sichern. ®
|

Beim Schweifien Massezange, Brenner und Werkstlck sachgemas handhaben,
nicht zweckentfremden. Stromflhrende Teile nicht mit der nackten Haut berihren.
Elektrodenwechsel nur mit trockenen Handschuhen.

Keine Brenner - oder Massekabel mit beschadigter Isclierung verwenden.
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Werkstiick, umherfliegende Funken =) ,/‘;
und Tropfen sind heif3! —_—
® Kinder und Tiare weit vom Arbeitsbereich femhalten. Deren Verhalten ist M

nicht berechenbar.
@ Behilter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem

Arbeitsbereich entfemen. Es besteht Brand - und Explosionsgetahr.
@ Kaine explosiven Fliissigkeiten, Stéube oder Gase durch das Schweiflen oder Schneiden

Rauch und (Gase kénnen zu Atemnot filhren und vergiften!

erhitzen. Expiosionsgefahr besteht auch, wenn scheinbar harmlose Stoffe in

geschlossenen Behaltern einen Uberdruck aufbauen kénnan, wenn sie erhitzt werden.

Rauch und Gase nicht einaimen.

Fiir ausreichende Frischluft sorgen.
Démpfe von Lésungsmittein vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalien. Dampfe von
chloriertem Kohlenwasserstoft kénnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftiges Fhosgen

umwandeln,

Storu Ngen durch elekirische und elektromagnetische Felder

aind durch die Hochspannungsimpulse des Zindgerdtes méglich

Herzschrittmacher kénnen in der Funktion beeintréichtigt werden, bei Aufenthak in der Nzhe
des SchweiBgerates.

Fehlfunktionen von glektronischen Anlagen (z.8. EDV) in Nachbarschaft des Schweifiplaizes
sind moglich!

Reparatur nur durch autorisiertes und geschultes
Fachpersonal!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

Unsere Bedienungsanleitung |
fahrt Sie in den sicheren Urngang mit dem Gerét ein. :
Deshalb gut lesen und erst verstehen, dann arbeiten. t & -

i
!
.-

3
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1. Z2udiesem in Invertertechnik hergesteliten Gerit

Gratulation!

Der INTEGRAL - PROZESS stellt eine absolute Weltneuheit dar,

Er ermaglicht vollendetes SchweiBen bei einfachster Bedienung. Modernste Mikroprozessoren
errechnen und (berwachen automatisch alle Parameter fiir einen optimalen Lichtbogen. So

ausgeristet bieten unsere neuentwickelten, intelligenten Inverter MIG/MAG - Anlagen ein
Optimum an Schweifiqualitat, Bedisnerfreundlichkeit und Wirtschaftlichkeit.

Die Vorteile dieser MIG/MAG - SchweiBanlagen in Inverter - Technologie:

- Betrlebssicher durch herverragende ZGnd- und SchweiBeigenschaften,
auch bei Netzspannungsschwankungen

. Funktionssicher durch robusten Aufbau und Hochintegration der Elektronik

s Bedienerfreundiich durch kiare, sinnvolle Anordnung aller Bedienungselemente
- Vielseitig WIG - Liftarc und Stabelektroden - Schweiflen maglich
. Wirtschaftlich durch hohen Wirkungsgrad

- Servicefreundlich  durch modulare Konstruktion
. Leise durch Liftersteuerung

. Vernetzbar durch standardmaBige Schnittstelle an PC anschlieBbar,
dadurch die Mdglichkeit der Schweiflidatendokumentation

Diese Gerite sind zum MIG/MAG, WIG - SchweiBen mit Gleichstrom und dem

VerschweiBen von Stabelektroden geeignet.
Sie werden mit einem CEE - Stecker an 400V- angeschlossen.
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