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1. VORWORT 
 
 
Sehr geehrter Käufer! 
Wir gratulieren Ihnen zum Kauf dieses hochwertigen Elektroschweißgerätes. Zur 
Gewährleistung Ihrer Sicherheit und der Gerätesicherheit bitten wir Sie, diese 
Bedienungsanleitung in Ihrer Gesamtheit vor der Inbetriebnahme gewissenhaft zu lesen und 
in allen Punkten zu befolgen. 
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