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Bestellformular

Al

Wilhelm Merkle
Schweilltechnik GmbH
Anton-Bock-Stralte 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muanchen.de

Fax 089 /89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge | Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Muinchen Landshut = Rosenheim




Merkle Minchen

Dar fubrende Fachhandel
fir Schweillen & Schnaiden

ein Unternehmen mit Zukunft! .*E“IIM'E

Die wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-5chweimaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegrundet, um von Minchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bel Landshut gegrindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut wnd Rosenheim
bestens 1u betrewen.

Banamen und Siegined AWissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in S0dtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofiten schweiBtechnischen Hindler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Minchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen,

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionelien Werten und innovativen Visionen, die uns dabel
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als ProblemiGser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiBen und Schneiden. Es ist egal, ob et um ein spezielles schweiltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerdt bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehdren Merkle, innovation und ProblemiGsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden, Um dies
auch fir die Zukunft ru garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit Gbher 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschiftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das rweit-
grofite Jugend-FuBbaliturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Eosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken dber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen Ihnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollzishbaren Vorstelfungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkde - immer Merkle®™ auch in kommenden Zeiten noch Giitighkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganen sich.

in diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treve und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiftsfihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Miinchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenhaim 7:00-12:00 Uhr u, 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause,

Herstellervorteil

Schweilanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vomn
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend Ihres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verflgung.

Farkplatz

Mutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier kbnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl van Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind z2u jeder Tages- und Machtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (0B9) 89 7717 -0

Miinchen Landshut Rosenheim
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Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiBkurse flr Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Pldtze, finden Sie unter www schweisskurse-merkle de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine grofle Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeracte.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchwellR- und Schneidaniage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

E&para turen

Wir reparieren defekie Anlagen aller Fabrikate und fihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auferdem kimmern wir uns um die
j@hrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090,

Vorfiihrungen

Sie kbnnen jedes Gerdt ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfihrraum
oder bel lhnen zu Hause, Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft lhnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kbnnen Sie bel uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweilRkurse

Fir die folgenden Schweilkurse gibl es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweillen hat und am Ende eines Kurses einfache Telle zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsleiger-Schweilkurse
berechligen nicht dazu, Schweillarbeiten auszufUhren, fir die eine Prifung notwendig ist. Die Teillnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestaligl, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ont zur Verfllgung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweiltkurs | WIG-Schweillkurs E-Echweiﬂkurs; Autogen-Schweilltkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Gelranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-Schweillkurs
Vioraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweilkurs bei uns.

Besonders singegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punktea:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Terming Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappa

TUV-zertifizierter Wochen-Schweillkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobel die Dauer malkgeblich vom Konnen und der Fanigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggl. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen ndtig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandiich eindeutig von Vortell, Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewlesen und berechtigt zum Schweillen von abnahme-
pllichiigen Bautedlen im geregelten Bereich. Aulerdem ist dieser Kurs mil bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 150 1090, die gangigsten Schweillnahte sind Kehl- und Stumpinaht.

Angeboten wird dieser Kurs flr das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werklage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Prifung

= Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweiltkurs eing Meu- oder Gebrauchtan-
u__' lage mit eéinem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250.- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhaiten Sie einen Nachiass in Hohe von 25 % auf den Schweilkurspreis,
¢ jedoch nur pro Anlage fir eine Person und nur wenn der Schweilikurs in Minchen absolviert wurde.
O

- Sie kiinnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichem, indem Sie den Schweilkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen

-~ Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschiiefender TUV-Prifung.

Muinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage bestehl aus Schweilstromguelle, Drahtfordereinnichiung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und Schweilbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweillzusalz werden
dem Schwellbrenner durch das Schlauchpaket zugeflhrt. Im Stromkontaktrobr des Schweilbrenners wird des
Schweilistrom Ober Gleitkontakt in die Drahtelekirode geleitet. Zwischen Elekirode und Werkstlck entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstarke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen sugefihrt wird, 2. B. eine
Drantelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitlen. Inerte Schutzgase schit-
zen das Schweilbad belm Schweilen von Nichtelsenmetallen vor Luftzubritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweiten (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweillt man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-Aktivgasschweillen (MAG)

Anwendungsbereiche

» Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
» Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
» anwendbar in allen Positionen
& an Bautellen mit Dicken zwischen 0.6 und 100 mm
« Kraftfahrzeughersteliung und -reparatur
e Stahlbau

» Metallbau

o Maschinenbau

» Apparatebau

1 — Netzanschlussleitung

2 — Schweilstromguelle

3 — Drahtelektrodenspule

4 — Schutegasflasche mil Druckminderer
3 — Schutzgasschlauch

6 — Schiauchpake!

7 — Massekabel

8 — Werkstickklemme

9 — Schweilbrenner

10 — Lichtbogen

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mma
Drahtfordergeschwindigkeit bis 30 mimin e

Schweiflstromstarke bis 460 Ampere bel 1.6 mm Drahielekirodendurchmesser,
Gleich- oder Wachselstrom

Abschmelzleistung bis 7 kgh

Muinchen Landshut = Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe E~W~ME

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum Schweilfen von unlegierten Werkstoffen
Qualitdt G35i1 (5G 2)

nach EN ISO 14341-A G3isi

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fir MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglagierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Bahdller- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-

Schweaifbungen
Richtanalyse in %
c i Mn
0.08 0.8 14
Fir Werkstoffe:
aligemeine Baustdhle  S235JR - S355JR (St 37 - 5t 55)
Feinkornbaustahl S275N - S420M (SIE 285 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn B)
Schiffshaustahl (A -E)
Stromart ={+)
Schweilpositionen PH {w). PB (h), PF (g). PC (g}, PE (0)
Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),
EN IS0 14175 C1 (100 % Co,)
Drahtelekirode:
Drahtdurchmesser Spule Gowicht
0.6 mm D-100, monma 1kg n0B0.5.2203
0.8 mm D-100, normal 1kg 8052208
0.8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0.8 mm D-200, noomal 5 kg nDB0.52210
1.0 mim D-200, normal o Kg nd80.5.2220
0,6 mm D-300,normal | 15kg | n080.5.2206
08 mm D-300, lagan 5 kg nd80.52215
0,8 mm D-300, lagan 15kg nOE0.6.0211
0.8 mm K-300, lagan 15 kg nB&0.6.0111
1.0 mm K-300, lagen 15 kg nl80.6.0921
1.2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Minchen + Landshut Rosenheim
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Schweizusatzwerkstoffe dMERBLE

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweilien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitit G25i1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G251
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Fir MAG-Schweilungen an unlegierten oder niedriglegienen
Stihlen im Maschinen-, Stahl-, Behdlter- und Schiffsbau,

Universelle Massivdraht-Elekirode fir CO,- oder Mischgas-
SchweiBungen

Richtanalyse in %

c Si Mn
0.1 0.6 12
Fur Werkstoffe:

allgameine Baustahle S5Z35JR - S355JR (5t 37 - 5t 55)
Feinkornbaustahl S275M - S460M (SEE 255 - SiE 460)

Kesselstahl P2355GH - P355GH (H 1 -18 Mn 6)

Schiffsbaustahl (&-E)

Stromart =(*)

Schweibpositionan PH {w), PB {h}, PF (5), PC {q). PE (0)

Schutzgas nach M 21 {15-25 % Co,, Rest Argon],

EMISO 14175 C1 {100 % L‘uJ]

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0.8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1.0 mm K-300, lagen 15 kg n0B80.5.3721
1.2 mm K-300, lagen 15 kg n0B0.5.3731
1.6 mm K-300, lagen 15 kg nD80.5.3751

Miinchen Landshut = Rosenheim
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Schweizusatzwerkstoffe dMERBLE

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweillen von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitdt G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schnemeildrahl fir verzinkle und rostiga Blechs sowia 2um
Uberschweifien von Fertigungsanstrichen (Primarm). Her-
vorragends Verschweillbarkest und gleichmaligs und glate
Cherfldcha dar SchwaRraupa.

Richtanalyse in %
c 5i Mn Al Ti Zr
0,06 0.5 1.1 0.1 0.1 0.1

Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - 5355JR (St 3T - 5152)

Feinkornbaustahl S27T5N - S420M (St 255 - SE 420)

Hesselstahl P2350GH - P355GH (H | bis 19 Mn &)

Schutzgas nach M 21 (15- 25 % CO,_, Rest Argon),

EN IS0 14175 C1(100% CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser | spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg nDB80.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut = Rosenheim




SchweiRtechnisches Zubehor

Eine Kooperation mit
wiww. oldtimer-1v.com

Munchen

Sach-Nummer
n672.1.0000

n672.1.0005

nETO00G6ES

nETO00EES

D fuhsende Fackhandaolk
fie Schwvaillan & Sehnsiden

DVD , Grundlagen des MIG/IMAG-Schweiiens®

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsien Techniken
eremean und der forbgeschrittens Schweiller in der Werkstatt
seine Kenninisse um den ein oder anderen Kniff arveitam.
Schweillprofis entwickellen aullerdem Ubungen, mit denen
Fehlar analysierl und eliminiert worden kinnen, Anhand von
detadliertan Fehleranalysen und der eingehenden Erkldnung,
welchas Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, isi dia Kunsi des Schweillens verstandlich und nachwoll-
Zishbar von Exparten aufbareddat worden,
Beantwortung haufiger Fragen, wie:
w Woraul 1St 2u achien, wann man aing Kaehinahl odar

aine Steignaht schweilbi?
w Wie tief dringen die einzelnen SchweiBiechnikan ins

hatall ain?"

Grundisgende Themen, wie:

s die richtige Brenner-Haltung

a Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldrung dear Mahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-SchweiRens"

Die Grundlagen des WIG-Schweillens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromguele, Spannung und Waolfram-Elekirode
fir déa entsprechandan Matalls.

Erklirn warden die anzeinen Techniken wie die Stumpinaht,
Kahinaht und die Rund-Kehinahi. Anhkand von Grafiken und
Detailaufnahmen kdnnen Fehler analysiert werden,

Der Autor M, Brigr ist sait vielen Jahren Schweillexperte, dip-
lomisrtar WIG und MIGIMAG SchweaiBer und Schwailllabrer

Buch: Schritt fir Schritt MIG/MAG-Schweilken

Deeses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollan Informationan und
unverzichibaren Praxistipps. Das Buch baschaftigl sich mit den
grundiaganden Thamean, wie baispialswalse der Ermittiung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ain-
zelnen SchweiBnahtformen und dem DUnnblechschweailen

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-Schweilken

Dieses Buch ist sin praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff 2u bekommen, WIG
Schweilan wird von Profis ebeanso wia von Hobbyschwaillarn
singasalzt, um Stahl, Edalstahl und Aluminium zu schwailen
in diesam WIG Lebrbuch findan Sie rahlreiche [nformatio-
min, prakiische Tipps und Ober 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweiliprozess der heuligen Zeit

Landshut Rosenheim




Sehr geehrter Leser

Einleitung Wir danken lhnen fir lhr entgegengebrachtes Vertrauen und gratulieren lhnen zu Ihrem
technisch hochwertigen Fronius Produkt. Die vorliegende Anleitung hilft lhnen, sich mit
diesem vertraut zu machen. Indem Sie die Anleitung sorgfaltig lesen, lernen Sie die viel-

faltigen Moéglichkeiten lhres Fronius Produktes kennen. Nur so kdnnen Sie seine Vorteile
bestmdglich nutzen.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften und sorgen Sie so fir mehr Sicherheit
am Einsatzort des Produktes. Sorgfaltiger Umgang mit lhrem Produkt unterstiitzt dessen

langlebige Qualitat und Zuverlassigkeit. Das sind wesentliche Voraussetzungen flr her-
vorragende Ergebnisse.

Erkldrung Sicher-
heitshinweise

GEFAHR! Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemie-|

den wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

WARNUNG! Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge sein.

nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfigige Verletzungen sowie Sach-
schaden die Folge sein.

HINWEIS! Bezeichnet die Mdglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
von Schaden an der Ausristung.

n VORSICHT! Bezeichnet eine madglicherweise schadliche Situation. Wenn sie

WICHTIG! Bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nutzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort fur eine schadliche oder gefahrliche Situation.

Wenn Sie eines der im Kapitel ,Sicherheitsvorschriften“ abgebildeten Symbole sehen, ist
erhbhte Achtsamkeit erforderlich.
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