
Beratung ▪ Ersatzteile ▪ Kundenservice

MIG/MAG-Schweißanlage

Rehm

MegaPuls 250

Bedienungsanleitung





















München    ▪    Landshut    ▪    Rosenheim



 
 
 

 Betriebsanleitung 

   

 Betriebsanleitung 
 
 
 

MIG/MAG-Schutzgas-Schweißanlage 

 

 

MEGAPULS 250  
 
 
 
 

 

 

 

REHM GmbH u. Co. KG 

Ottostr. 2 

D-73066 Uhingen 

 

Telefon: 07161/3007-0 

Telefax: 07161/3007-20 

e-mail: rehm@rehm-online.de 

Internet: http://www.rehm-online.de 

 

 

Dokumenten Nr.: 730 1810 

 

Ausgabedatum:  23.07.2014 

 

 

 

 REHM GmbH u. Co. KG, Uhingen, Germany 2007 

 

Der Inhalt dieser Beschreibung ist alleiniges Eigentum der Firma 
REHM GmbH u. Co. KG 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung 
seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdrücklich gestattet.  

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte für den Fall der 
Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten. 

Eine Fertigung anhand dieser Unterlagen ist nicht zulässig. 

 

Änderungen vorbehalten. 

 

Bezeichnung 

Typ 

Hersteller 



 
 

 
Inhaltsverzeichnis 

 3 

 D 

 Inhaltsverzeichnis 
 

 Produktidentifikation 2 

1 EINLEITUNG 6 

1.1 Vorwort 6 

1.2 Allgemeine Beschreibung 8 
1.2.1 Leistungsmerkmale der MEGAPULS MIG/MAG-Schutzgas-Schweißanlage 9 
1.2.2 Prinzip des Metall-Schutzgas-Schweißverfahrens 10 
1.2.3 Funktionsprinzip der REHM - MEGAPULS - Schweißanlage 10 
1.2.4 Bestimmungsgemäße Verwendung 10 

1.3 Verwendete Symbolik 11 

2 SICHERHEITSHINWEISE 12 

2.1 Sicherheitssymbole in dieser Betriebsanleitung 12 

2.2 Warnsymbole an der Anlage 12 

2.3 Allgemeines 13 

3 FUNKTIONSBESCHREIBUNG 14 

3.1 Einschalten 14 

3.2 Beschreibung der Bedienungselemente 14 
3.2.1 Arbeiten mit synergetischen Schweißprogrammen 15 

3.3 Drucktaster Funktionen 16 

3.3.1 4-Takt-Funktion  16 

3.3.2 2-Takt-Funktion   16 

3.3.3 4-Takt-Funktion mit Absenken   17 

3.3.4 2-Takt-Funktion mit Absenken   17 
3.3.5 Punkten  18 

3.4 Drucktaster Schweißverfahren 18 
3.4.1 MIG/MAG-Schweißen konventionell 18 
3.4.2 Pulsschweißen 19 
3.4.3 Doppelpulsschweißen 19 
3.4.4 Elektrode-Schweißen 19 
3.4.5 WIG-Schweißen 19 

3.5 Drucktaster Einstellarten 19 
3.5.1 Synergetische Schweißprogramme 19 
3.5.2 JOB 20 
3.5.3 Hand 20 

3.6 Digitalanzeigen 20 
3.6.1 Digitalanzeige Energie und Sonderparameter 20 
3.6.1.1 Anzeige Energie 20 


