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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweilskurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders giinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweifR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRBerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist WIG (TIG)-SchweiBen?

Zwischen dem Werkstuck und einer nicht abschmelzenden Wolframelektrode, die im Schweibrenner ein-
gespannt ist, brennt ein Lichtbogen, der als Warmequelle dient. Beim manuellen Schweien wird der Zu-
satzwerkstoff von Hand in den Lichtbogen gefuhrt und dort abgeschmolzen. Die glihende Wolframelektrode,
das Schweiflbad und die angrenzenden Werkstoffe werden von aus dem Schwei3brenner stromendem iner-
ten Schutzgas, bestehend aus Edelgasen wie Argon oder Helium, vor Lufteinwirkung geschitzt. Mit diesem
Schweilprozess lassen sich keine groien Abschmelzleistungen erzielen, da die thermische Belastbarkeit der
Wolframelektrode begrenzt ist. Die erzielten SchweilRnahte sind aber sehr prazise und optisch hochwertig.

Anwendungsbereiche

e unlegierte und legierte Stahle, Aluminium, Kupfer, Titan, Nickelwerkstoffe und andere Nichteisenmetalle
e in allen Positionen anwendbar

o fUr Bauteile mit Dicken zwischen 0,5 und 5 mm

e Luft- und Raumfahrttechnik

e Feinwerktechnik

e Apparate- und Kesselbau

e Anlagen fUr den Lebensmittelsektor

Durch Seitenwind wird die Schutzgasabdeckung gestort, deshalb ist das Schweien unter Baustellenbedin-
gungen nur mit besonderen Schutzmalnahmen durchfuhrbar.

Typische Schweildaten

Schweillstrom Gleichstrom bei Stahl, Kupfer, Titan und Nickel,
Wechselstrom bei Aluminium
Stromstarke bis 250 Ampere bei einem Elektrodendurchmesser von 4 mm

Schutzgasmenge 7 bis 15 I/min

Abschmelzleistung  bis 0,5 kg/h

1 — Netzanschlussleitung

2 — Schutzgasflasche mit Druckminderer

3 — Schutzgasschlauch

4 — SchweiRstromquelle

5 — Schlauchpaket

6 — Massekabel

7 — Schweilbrenner

8 — Wolframelektrode

9 — Werkstlickklemme
10 — Werkstiick
11 — Lichtbogen
12 — SchweiRstab

Minchen + Landshut = Rosenheim



Wolframelektroden

Wolframelektroden reines Wolfram, griin

Typ WP - Gute Lichtbogenstabilitat beim Schweiten mit Wech-
selstrom (Alu), kugelférmige Spitze bleibt bei sachgeméaflkem
Einsatz erhalten. Auch mit Gleichstrom einsetzbar, jedoch ge-

ringere Strombelastbarkeit als bei WT 20.

1,0mm@
1,6 Mm@
20mm@
24 mm@
32mmo
40mm©o
48 Mm@

15 - 55 Ampere
45 - 90 Ampere
60 - 120 Ampere
80 - 140 Ampere
150 - 190 Ampere
180 - 250 Ampere
240 - 350 Ampere

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Thoriumoxid, rot

Typ WT 20 - Im Vergleich zum Typ WP hat diese Wolframelek-
trode eine bessere Ziindeigenschaft, héhere Strombelastbar-
keit, groRere Lichtbogenstabilitat und léangere Lebensdauer.
Besonders fiir Gleichstrom.

1.0mm@
1,6 Mm@
20mm@
24mm@
3,2mm©@
40mm@
48 mm@

10- 75Ampere

60 - 150 Ampere
100 - 200 Ampere
170 - 250 Ampere
225 - 330 Ampere
350 - 480 Ampere
500 - 675 Ampere

Wolframelektrode LaRC 1,5 % Lanthanoxid, gold

Typ LaRC - Thoriumfreie, nicht radioaktive Elektrode mit hervor-
ragenden Zind- und Dauerschweilleigenschaften. Universell
einsetzbar fir die Gleich- und Wechselstromschweillung von
hoch- und niedriglegierten Stahlen, Bunt- und Leichtmetallen,
héchste Standzeit beim Dauerschweilen von |&ngeren N&hten.

1.0mmo@
1,6 Mm@
20mm@
24mm©@
3.2mm@
40mm@
48 mm @

10- 75 Ampere

60 - 150 Ampere
100 - 200 Ampere
170 - 250 Ampere
225 - 330 Ampere
350 - 480 Ampere
500 - 675 Ampere

Miinchen

Landshut

Sach-Nummer

n067.0.0001
n067.0.0002
n067.0.0003
n067.0.0004
n067.0.0006
n067.0.0007
n067.0.0009

n067.0.0201
n067.0.0202
n067.0.0203
n067.0.0204
n067.0.0206
n067.0.0207
n067.0.0208

n067.0.0701
n067.0.0702
n067.0.0703
n067.0.0704
n067.0.0706
n067.0.0707
n067.0.0708

Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

7 4
/ _," / / J'
= rein Wolfram
f’./;f/_ 4
9y
/4 / : :/
//" 7/ 4 §

= ca. 2 % Thoriumoxid

=ca. 1,5 % Lanthanoxid

nach DIN/EN 26 848, 175 mm lang

Rosenheim
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Wolframelektroden

Farberklarungen

grin = strahlungsfrei WP Werkstiick :—:-
braun = strahlungsfrei WZ 3 unlegierter Stahl - O+ |+ |+ |+ |+ [++|++]| + [++
weil = strahlungsfrei WZ 8 legierter Stahl - 0| 0|+ |[++|++[++| O | + |[++|++
gelb =thoriumhaltig WT 10 | Kupfer, Kupferlegierungen | - O|+|+|-|-|+|0|+]|+|[++
rot =thoriumhaltig WT 20 | Nickel, Nickellegierungen - 0| - | + |[++|++|++| 0 | + |[++|++
lila =thoriumhaltip WT 30 | Aluminium, Aluminiumleg, |++ +++|-|[-|-|o|+|0|0|++
orange { =thon‘umhaltig WT 40 | Magnesium, Magnesiumleg. (++| |+++|-|[-|-|o|+ |0 ++
grau = strahlungsfrei WC 20 | Titan, Titanlegierungen & Y e o
schwarz = strahlungsfrei WL 10 | Zirkon = = + [++[++ + | 0| + 4
gold = strahlungsfrei WL 15 | Tanzal - —| -+ [+ + | 0| O [++] +
dunkelblau = strahlungsfrei WL 20 | Wolfram - |-l ol++l++ +| 0] 0 |++ +
turkis = strahlungsfrei WR 2 ++ sehr gut, + gut, o bedingt, - schlecht

lila = strahlungsfrei E 3

Anwendungshinweise

1 - Sauberkeit

Der Schweilnahtbereich, Schweillzusatz und die Handschuhe des Schweillers miussen frei von Verunreinigungen
sein, wie z. B. Fett, Ol usw., besonders beim Fiigen von Aluminium, um die Porenbildung zu verhindern. Wurzelseitig
sind die Kanten zu brechen.

2 - Schweilzusatzfiihrung
Um eine Oxidation zu verhindern, ist das abzuschmelzende Ende des SchweilRzusatzes immer im Schutzgasmantel
zu fahren. Unter einem kleinen Winkel muss der Schweiltzusatz zur Werkstickoberflache gefiihrt werden.

3 - Gasempfindliche Werkstoffe
Um eine Versprédung zu vermeiden, muss beim Schweillen gasempfindlicher Werkstoffe zuséatzlich zum Wurzel-
schutz hinter der Schutzgasdiise mit Zusatzgasschutz gearbeitet werden, also mit einer Schieppdiise.

4 - Wolframelektrodentyp und -durchmesser
Der Wolframelektrodentyp und -durchmesser muss auf den jeweiligen Werkstoff, die Schutzgaszusammensetzung
und den Stromstérkenbereich abgestimmt werden.

5 - Schliff der Wolframelektroden, Rautiefe

Die Elektrodenspitze sollte in axialer Richtung angeschliffen werden. Der Lichtbogen brennt ruhiger, wenn die Rautiefe
der Spitzenoberfliche geringer ist, umso héher ist auch die Standzeit.

Um zu vermeiden, dass der spréde Werkstoff abbricht, muss die Schleifscheibe beim Anschleifen der Wolframelektro-
de gegen die Elektrodenspitze laufen.

6 - Schutzgasmenge, Gasschutz

Je nach Gasdusengréfe und Schweifaufgabe muss die Schutzgasmenge angepasst werden.

Um das erkaltende Schmelzbad und die Wolframelektrode ausreichend vor Oxidation zu schitzen, muss das Gas
nach Schweillende lange genug nachstrémen.

Empfohlene Stromstarkenbereiche

Gleichstrom Wechselstrom
Elektrode negativ (-) Elektrode positiv (+)

Elekiroden reines V\{olfram mit reines V\{olfram mit reines \A_Iolfram mit

Wolfram Oxid-Zusatzen Wolfram Oxid-Zusatzen Wolfram Oxid-Zusatzen
1,0mm @ 10bis 75A| 10bis 75A - - 15 bis 55A 15 bis 70A
16 mm@ 40 bis 130 A| 60bis 150 A 10 bis 20 A 10 bis 20 A 45 bis 90A | 60bis 125A
24mm @ | 130 bis 230 A | 170 bis 250 A 17 bis 30 A 17 bis 30 A 80 bis 140 A | 120 bis 210 A
32mm @ | 160 bis 310 A | 225 bis 330 A 20 bis 35 A 20bis 35 A 150 bis 190 A | 150 bis 250 A
40mm @ | 275 bis 450 A | 350 bis 480 A 35 bis 50 A 35 bis 50 A 180 bis 250 A | 240 bis 350 A

Minchen Landshut Rosenheim
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Einstellhinweise

Einstellhinweise fiir das TIG (WIG)-SchweilRen im DC-Bereich = Gleichstrom

fur das Verschweilen aller Materialien, auBer Aluminium
Wolfra-
Blech- ; Schweilt- ker. Argon-
" nelektrode o
dicke Nahtform | Mittlere Lagenzahl slals n( r ::IKTR rode | o cdiise Him s
g
06mm |I 20-30A 1 1.0mm@ 1,0 mm @ GréRke 5 7 Itr./min.
0,8mm || 40 A 1 1.2mm©o 1.0mm @ Gréie 5 7 Itr./min.
1,0mm || 45 A 1 1,2mm@ 1,0 mm @ GroRe 5 7 Itr./min.
1.5mm || 50 A 1 1.6mm©o 1.6 mm @ GroRe 6 7 Itr./min.
20mm || 80 -100A 1 24mm©o 1,6 mm & Grélke 6 7 Itr./min.
25mm || 100-130 A 1 24mm©@ 1,6 mm @ Grole 6 7 Itr./min.
30mm |V 140 A beidseitig 1,6mma@ 24mm g GroRe 7 7 Itr./min.
40mm |V ‘3{.1ggﬁ 2 24mm@ 24mm 2 GroRe 8-1 9 Itr./min.
6,0mm [V \g: 12%?\ 2 3.2mma 24mm @ GréRke 8-10 9 Itr./min.
W* 110A R . :
120mm |V D* 150 A 4 40mm@ 3.2 mm @ GroRe 10-2 | 10 ltr./min.
* W = Wurzel
* D = Decklage

Einstellhinweise fur das TIG (WIG)-Schweien im AC-Bereich = Wechselstrom

fiir das Verschweillen von Aluminium

Blech- Nahtform | Mittlere  |Lagenzahl G ?:\]l::ii(ir;al-mﬁp e B

dicke 9 stab qclldm " | Gasdiise verbrauch
0,8mm || 35A 1 1,6 mm @ 1,0 mm @ GroRe 6 7 Itr./min.
1,0mm |1 50 A 1 1,6 mm @ 1,6 mm @ Gréfe 6 7 Itr./min.
20mm |I 95 A 1 2,0mm @ 1,6 mm @ GréRe 6 7 Itr./min.
3,0mm |(I 140 A i 24mm @ 24mm© Grélke 8 7 Itr./min.
40mm || 150 A 2 24mm @ 3.2 mm @ Gréfe 8-10 9 Itr./min.
50mm |V ‘g: 112?5‘:\ 2 32mm @ 32mm @ GréRe 8-10 |9 Itr./min.
6,0mm [V \E/)V: 1282 2 40mm @ 4.0 mm O Grofke 8-10 10 Itr./min.
80mm [V 300 A 40mm@ 40 mm O Grofke 8-10 10 Itr./min.

120mm |V 300 A 2 40/48mmO@|40/4.8mm 2| GroRe 10-12 |12 ltr./min.

*W = Wurzel

* D = Decklage

Landshut

Rosenheim

Miinchen
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WIG-Ersatzteile passend fur die WIG-Brenner
Typ 17 - 18 - 26 - 220

keramische
Gasdusen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfiihrung| Jumbo-Ausfiihrung
47 mm lang 42 mm lang 48 mm lang
GroRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 4 6,5mm 9 10N50 n066.0.2000 | 54N18 n066.0.2010
Gr. 5 8,0mm9 10N49 n066.0.2001 | 54N17 n066.0.2011
Gr. 6 9.5mm9 10N48 n066.0.2002 | 54N16 n066.0.2012 | 57N75 n066.0.2053
Gr. 7 11,0mm@ 10N47 n066.0.2003 | 54N15 n066.0.2013
Gr. 8 125mm @ 10N46 n066.0.2004 | 54N14 n066.0.2014 | 57N74 n066.0.2054
Gr. 10 16,0 mm @ 10N45 n066.0.2005 53N88 n066.0.2055
Gr. 12 195mm @ 10N44 n066.0.2006 | 54N19 n066.0.2016 | 53N87 n066.0.2056
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfithrung| Jumbo-Ausfiihrung
76 mm lang 76 mm lang 34 mm lang
GroRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkie-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 5 8,0mm @ 10N49L n066.0.2081 | 54N17L n066.0.2086
Gr. 6 95mm 9 10N48L n066.0.2082 | 54N16L n066.0.2087
Gr. 7 11,0mm g 10N47L n066.0.2083 | 54N15L n066.0.2088
Gr. 15 240mm 9 53N89 n066.0.2057
Spannhiilsen
52 mm lang 50 mm lang
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
1,0mm 9 10N22D n066.0.2110 | 10N22 n066.0.2101
1,6 mm 9 10N23D n066.0.2111 | 10N23 n066.0.2102
24mm o 10N24D n066.0.2112 | 10N24 n066.0.2103
32mmo 10N25D n066.0.2113 | 10N25 n066.0.2104
4,0 mm @ 54N20D n066.0.2114 | 54N20 n066.0.2105

Miinchen Landshut Rosenheim




Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

WIG-Ersatzteile passend fiir die WIG-Brenner

Typ 9 - 20
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfiihrung | Gaslinsen-Ausfithrung| Jumbo-Ausfithrung
30 mm lang 25,5 mm lang 48 mm lang
GroRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 4 6,5mm@ 13N08 n066.0.2020 | 53N58 n066.0.2030
Gr. 5 8,0mm@ 13NO09 n066.0.2021 | 53N59 n066.0.2031
Gr. 6 95mm©@ 13N10 n066.0.2022 | 53N60 n066.0.2032 | 57N75 n066.0.2053
Gr. 7 11,0mm 9 13N11 n066.0.2023 | 53N61 n066.0.2033
Gr. 8 12.5mm 9 13N12 n066.0.2024 57N74 n066.0.2054
Gr. 10 16,0mm @ 13N13 n066.0.2025 53N88 n066.0.2055
Gr. 12 195mm 9 53N87 n066.0.2056
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfiihrung| Jumbo-Ausfiihrung
48 mm lang 63 mm lang 34 mm lang
GroRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 4 8,0mm@ |796F71 n066.0.2017 | 796F75 n066.0.2027
Gr. 5 95mm@ |796F72 n066.0.2018 | 796F76 n066.0.2028
Gr. 6 11,0mm 9 796F73 n066.0.2019
Gr. 15 240mm 9 53N89 n066.0.2057
Spannhulsen
Normal-Ausflihrung Jumbo-Ausfuhrung
25 mm lang 40 mm lang
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
1,0mm @ 13N21 n066.0.2121 13N21L n066.0.2151
1,6 mm 9 13N22 n066.0.2122 13N22L n066.0.2152
24mmQ9 13N23 n066.0.2123 13N23L n066.0.2153
3,2mm @ 13N24 n066.0.2124 13N24L n066.0.2154
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Typ 17 - 18 - 26 - 220

Der filhrende Fachhandel

WIG-Ersatzteile passend fiir die WIG-Brenner

Spannhiilsen-

gehause
Normal-Ausfiihrung | Gaslinsen-Ausfilhrung| Jumbo-Ausfiihrung
Durchmesser Art.-Nr. Merkie-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkie-Nr.
1,0mm@ 10N30 n066.0.2201 | 45V24 n066.0.2231
1,6 mm 3 10N31 n066.0.2202 | 45V25 n066.0.2232 | 45V116 n066.0.2237
24mm9 10N32 n066.0.2203 | 45V26 n066.0.2233 | 45V64 n066.0.2238
3.2mm@ 10N28 n066.0.2204 | 45V27 n066.0.2234 | 995795 n066.0.2239
40mm 9 406488 n066.0.2205 | 45V28 n066.0.2235 | 45V63 n066.0.2240
Brennerkappen ) R
kurz mittel lang

Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.

mit rotem O-Ring 57Y04 n066.0.1500 | 57Y03 n066.0.1522 | 57Y02 n066.0.1510

Isolierring

Normal-Ausfiihrung

Gaslinsen-Ausfiihrung

Jumbo-Ausfiihrung

Art.-Nr. Merkle-Nr.

Art.-Nr. Merkle-Nr.

Art.-Nr. Merkle-Nr.

18CG n066.0.1421

54N01 n066.0.1425

54N63 n066.0.1422

Miinchen

Landshut

Rosenheim

fir SchweiRen & Schneiden



Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

WIG-Ersatzteile passend fiir die WIG-Brenner

Typ 9-20
Spannhilsen-
gehause
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfithrung| Jumbo-Ausfithrung
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
1.0mm9 13N26 n066.0.2211 |45V42 n066.0.2241 | 45V0204S n066.0.2271
1.6 Mm99 13N27 n066.0.2212 | 45V43 n066.0.2242 | 45V116S n066.0.2272
24 mm9 13N28 n066.0.2213 | 45V44 n066.0.2243 | 45V64S n066.0.2273
32mm@ 13N29 n066.0.2214 | 45V45 n066.0.2244 | 995795S n066.0.2274

Brennerkappen ' I  De—

kurz mittel Iang_)
Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
mit rotem O-Ring 41V33 n066.0.1503 | 41V35 n066.0.1520 | 41V24 n066.0.1512
Isolierring |l
Normal-Ausfiihrung Jumbo-Ausfithrung
Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
598882 n066.0.1423 54N63-20 n066.0.1427
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Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim
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Zu lhrer Sicherheit

Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

2
2.1

IS5y

Zu lhrer Sicherheit
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar bevor-

stehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

» Auflerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliefen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss, um Sach- oder Geréateschdden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten Si-
tuationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunktz. B.:

Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstiick einstecken und verriegeln.

099-000235-EW500 5
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Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung

ewn

2.2 Symbolerklarung
Symbol | Beschreibung Symbol | Beschreibung
=5 | Technische Besonderheiten beachten betatigen und loslassen (tippen/tas-
ten)
(— \) | Gerét ausschalten loslassen
N
|@| Gerat einschalten betatigen und halten
N/
® falsch/ungiiltig schalten
@ richtig/giltig ‘@ drehen
: Eingang A Zahlenwert/einstellbar
L
@ Navigieren \")f Signalleuchte leuchtet griin
# 1 h Y
1 « % i i (]
I_’ Ausgang .‘). Signalleuchte blinkt griin
. o
£ Zeitdarstellung _\C'.f_ Signalleuchte leuchtet rot
. 4s / | (Beispiel: 4s warten/betétigen) ~P
—«— | Unterbrechung in der Menudarstellung *a* | Signalleuchte blinkt rot
(weitere Einstellmdglichkeiten mdglich) '.C.'.'
) Werkzeug nicht notwendig/nicht benut- _6_ Signalleuchte leuchtet blau
>Li< zen A
ﬁ Werkzeug notwendig/benutzen .-é*-. Signalleuchte blinkt blau
6 099-000235-EW500
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ev\;hq Zu lhrer Sicherheit
Sicherheitsvorschriften

2.3 Sicherheitsvorschriften

=S

A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgefahrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

» Unfallverhitungsvorschriften und Ianderspezifische Bestimmungen beachten!

* Personenim Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vors chriften hinweisen!

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Elektrische Spannungen kdnnen bei Beriihrungen zu lebensgefidhrlichen Stromschldagen

und Verbrennungen fiihren. Auch beim Beriihren niedriger Spannungen kann man er-

schrecken und in der Folge verungliicken.

« Keine spannungsfiihrenden Teile, wie Schweilistrombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder Draht-
elektroden direkt berthren!

+ Schweillbrenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

* Vollstandige, persdnliche Schutzausristung tragen (anwendungsabhangig)!

+ Offnen des Gerétes ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

* Gerat darf nichtzum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhiitungsvorschrift BGV D1 (friiher VBG 15) bzw. den ldnderspezifischen Best-

immungen erfolgen!

Die Einrichtungen diirfen fiir LichtbogenschweiBarbeiten nur nach einer Priifung zuge-

lassen werden, um sicherzustellen, dass die zuldssige Leerlaufspannung nicht tliber-

schritten wird.

» Gerateanschluss ausschlieR3lich durch eine Fachkraft durchfihren lassen!

+ Bei AulRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und Schweilstromlei-
tungen zuverlassig vom Gesamtschweil’system getrennt werden. (Gefahr durch Rickspan-
nungen!)

+ Keine Schweillgerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum Wechsel-
stromschweil3en (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung die
Schweillspannungen unzulassig addiert werden kdnnen.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen. Kontakt mit heiBen Werkstii-

cken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

+ Schweildschild bzw. Schweifthelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden (anwendungs-
abhangig)!

* Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweilschild, Handschuhe, etc.) gemaR den einschlagi-
gen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch einen Schweil3vorhang oder entsprechende Schutzwand ge-
gen Strahlung und Blendgefahr schiitzen!

099-000235-EW500 7
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Zu lhrer Sicherheit ev\;hq
Sicherheitsvorschriften

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen wah-

rend dem Lichtbogenschweifen. Der Anwender ist mit einer vollstindigen, personli-

chen Schutzausriistung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die Schutzausris-
tung entgegenwirken:

+ Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete Mallnahmen (Absaugung etc.) treffen.

+ Schweilthelm mit ordnungsgemafer Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

» Trockene Schweilerkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme Um-
gebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

» Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behiltern kénnen durch Erhitzung Uber-

druck aufbauen.

+ Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

+ Keine explosiven Flissigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweillen oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!

Durch die beim SchweiRen entstehenden hohen Temperaturen, spriihenden Funken,

glithenden Teile und heiBen Schlacken konnen sich Flammen bilden.

» Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!

+ Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Ziindholzer oder Feuerzeuge mitflihren.

* Geeignete Ldschgerate im Arbeitsbereich zur Verfligung halten!

* Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstiick vor Schwei3beginn griindlich entfernen.

» Geschweildte Werkstiicke erst nach dem Abkiihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

099-000235-EW500
22.9.2022



ev\;hq Zu lhrer Sicherheit
Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT

®  Rauchund Gase!
0 Rauch und Gase kénnen zu Atemnot und Vergiftungen fithren! Weiterhin kénnen sich
L Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung
des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!
» Firausreichend Frischluft sorgen!
* Ldsungsmittelddmpfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!
+ Ggf. geeigneten Atemschutz tragen!

Larmbelastung!
@ Larm uiber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!
L——— « Geeigneten Gehdrschutz tragen!
* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehérschutz tragen!
Entsprechend IEC 60974-10 sind SchweiBgerate in zwei Klassen der elektromagneti-
((“’)) schen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse entnehmen Sie den Technischen Da-
ten) > siehe Kapitel 8:
Klasse A Gerate sind nicht fiir die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fir welche die
& elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.
Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fir Klasse A Gerate kann es in
diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von
&I gestrahlten Stérungen, kommen.
Klasse B Gerate erflllen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich, ein-
schliel3lich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Nied erspannungs-Versorgungs-
netz.
Errichtung und Betrieb
Beim Betrieb von LichtbogenschweilRanlagen kann es in einigen Fallen zu elektro magneti-
schen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweiligerat die Emissionsgrenzwerte entspre-
chend der Norm einhatlt. Fir Stérungen, die vom Schweil3en ausgehen, ist der Anwender ver-
antwortlich.
Zur Bewertung moglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der
Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)
* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen
* Radio und Fernsehgerate
» Computer und andere Steuereinrichtungen
+ Sicherheitseinrichtungen
» die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen
» Kalibrier- und Messeinrichtungen
+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung
+ die Tageszeit, zu der die Schweillarbeiten ausgefiihrt werden missen
Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen
* Netzanschluss, z. B. zusatzlicher Netfilter oder Abschirmung durch Metallrohr
* Wartung der LichtbogenschweilReinrichtung
+ Schweilleitungen sollten so kurz wie moglich und eng zusammen seinund am Boden ver-
laufen
» Potentialausgleich
» Erdung des Werksttickes. In den Fallen, wo eine direkte Erdung des Werkstlckes nicht
maoglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.
* Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten Schweil3ein-
richtung

099-000235-EW500 9
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Transport und Aufstellen
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A VORSICHT

Elektromagnetische Felder!

Durch die Stromquelle konnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

welche elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Gerite, Telekommunikationsleitungen,

Netz-, Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen konnen.

»  Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2!

» Schweildleitungen vollstandig abwickeln!

+ Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

* Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerétes sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzu-

halten!

» Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) Gber die Durchfiihrung von Mal3-
nahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer
bei der Arbeit sowie die dazugehdrigen Einzelrichtlinien.

* Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uber die Mindestvorschriften fir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

+ Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung des jeweiligen Landes.

» Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

+ Den Anwender in regelmaRigen Abstanden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.

* RegelmaRige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

Die Herstellergarantie erlischt bei Geréteschaden durch Fremdkomponenten!

* AusschlieBlich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil8brenner, E lektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und VerschleiBteile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-

den!

* Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Anforderungen fiir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Gerate konnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitit beeinflussen. Fiir einige Geratetypen konnen daher Anschlussbeschriankungen oder
Anforderungen an die maximal mégliche Leitungsimpedanz oder die erforderdiche minimale
Versorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Gerate hingewiesen wird. In diesem
Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Gerites, ggf. nach
Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerit
angeschlossen werden kann.

Transport und Aufstellen

1

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

+ Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

10
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ev\;hq Zu lhrer Sicherheit
Transport und Aufstellen

A VORSICHT

— | Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!
=D- Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-
tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Geriate umkippen und
Personen schéadigen!
* Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!
Kippgefahr!
/ '?’ Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder bescha-
L—— digt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend IEC 60974-1)

sichergestellt.

+ Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

@ Unfallgefahr durch unsachgemaR verlegte Leitungen!
ﬁ Nicht ordnungsgeman verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, Schweilleitungen oder Zwi-
schenschlauchpakete) kénnen Stolperfallen bilden.
+ Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).
* Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.
Verletzungsgefahr durch aufgeheizte Kiihlfliissigkeit und deren Anschliisse!

SSS Die verwendete Kiihlfliissigkeit und deren Anschluss- bzw. Verbindungspunkte kénnen
sich im Betrieb stark aufheizen (wassergekiihlte Ausfiihrung). Beim Offnen des KiihImit-
telkreislaufs kann austretendes Kiihimittel zu Verbriihungen fiihren.
» KuhImittelkreislauf ausschlieRlich bei abgeschalteter Stromquelle bzw. Kiihigerat 6ffnen!
* Ordnungsgemalle Schutzausristung tragen (Schutzhandschuhe)!
+  Geoffnete Anschlisse der Schlauchleitungen mit geeigneten Stopfen verschlie3en.

I3~ Die Geréte sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerédteschdden verursachen.
* Transport und Betrieb ausschliellich in aufrechter Stellung!

1= Durch unsachgeméafBien Anschluss kénnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle besché-
digt werden!

» Zubehdérkomponente nur bei ausgeschaltetem SchweiB8gerét an entsprechender Anschluss-
buchse einstecken und verriegeln.

» Ausfiihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehérkompo-
nente entnehmen!
e Zubehdérkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

> Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzun-
gen und Geriéteschéaden.

* Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe aufge-
steckt sein.

* Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

099-000235-EW500 11
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BestimmungsgemaRer Gebrauch ev\;hq

Anwendungsbereich

3 BestimmungsgemaRer Gebrauch
A WARNUNG
Gefahren durch nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch!
§ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild
vorgegebenen Schweiverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgeméBRem Gebrauch
konnen vom Gerét Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle dar-
aus entstehenden Schaden wird keine Haftung iibernommen!
» Gerat ausschliefilich bestimmungsgemaf und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!
» Gerat nicht unsachgemal verandern oder umbauen!
3.1 Anwendungsbereich
Lichtbogenschweilgerat zum WIG-Gleich- und Wechselstromschweil’en mit Liftarc (Kontaktziindung)
oder HF Ziindung (berihrungslos) und im Nebenverfahren E-Hand-Schwei3en. Zubehérkomponenten
kénnen ggf. den Funktionsumfang erweitern (siehe entsprechende Dokumentation im gleichnamigen Ka-
pitel).
3.2 Mitgeltende Unterlagen
3.21 Garantie
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration” sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
3.2.2 Konformitatserklarung
C Dieses Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den auf der Erklarung aufgefihrten
EU-Richtlinien. Dem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
Der Hersteller empfiehlt die sicherheitstechnische Uberpriifung nach nationalen und internatio-
nalen Normen und Richtlinien alle 12 Monate durchzufiihren.
3.2.3 SchweiBen in Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung
Schweilystromquellen mit dieser Kennzeichnung kénnen zum Schweil3en in einer Umgebung
S mit erhdhter elektrischer Gefahrdung (z.B. Kesseln) eingesetzt werden. Hierzu sind entspre-
chende nationale bzw. internationale Vorschriften zu beachten. Die Stromquelle selbst darf nicht
im Gefahrenbereich platziert werden!
3.24 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)
A WARNUNG
Keine unsachgeméiRen Reparaturen und Modifikationen!
5 Um Verletzungen und Geréateschaden zu vermeiden, darf das Gerét nur von beféahigten
Personen (autorisiertes Servicepersonal) repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (autorisiertes Servicepersonal) beauftragen!
Die Schaltplane liegen im Original dem Geréat bei.
Ersatzteile kdnnen tUber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.
3.2.5 Kalibrieren / Validieren
Dem Produkt liegt ein Zertifikat im Original bei. Der Hersteller empfiehlt das Kalibrieren/Validieren im In-
tervall von 12 Monaten.
12 099-000235-EW500
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ev\;hq BestimmungsgemaRer Gebrauch

Mitgeltende Unterlagen

3.2.6 Teil der Gesamtdokumentation

Dieses Dokument ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten giiltig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweillsystems.

Abbildung 3-1

Pos. Dokumentation

A1 Transportwagen

A.2 Stromquelle

A.3 Kihlgerat

A4 Schweillbrenner

A.5 Fernsteller

A.6 Steuerung

A Gesamtdokumentation
099-000235-EW500 13
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht ev\;hq

Vorderansicht/ Rickansicht

4 Geratebeschreibung - Schnellubersicht
4.1 Vorderansicht/Riuckansicht
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Abbildung 4-1
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Geratebeschreibung - Schnelllibersicht

Vorderansicht/ Rickansicht

Pos.|Symbol |Beschreibung
1 Transportelemente
Transportgriff und Transportgurt > siehe Kapitel 5.1.4
2 Geratesteuerung (siehe entsprechende Betriebsanleitung "Steuerung")
3 Anschlussbuchse (Steuerleitung SchweilRbrenner) > siehe Kapitel 5.2.1.1
4 Anschlussbuchse, Schweillstrom ,,+“
Der Anschluss des Zubehors ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum ent-
sprechenden Schweillverfahren beachten > siehe Kapitel 5.
5 Eintritts6ffnung Kiihlluft
6 ] Anschlussbuchse, 19-polig
Fernstelleranschluss
7 Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kiihimodul
8 Anschlussbuchse, 4-polig
Spannungsversorgung Kihimodul
9 6" Netzanschlusskabel > siehe Kapitel 5.1.8
10 GeratefiiBe
11 Austritts6ffnung Kiihlluft
12 Anschlussgewinde - G."
Schutzgasanschluss (Eingang)
13 Hauptschalter
Gerét ein- oder ausschalten.
14 Anschlussbuchse (9-polig) - D-Sub
PC-Schnittstelle > siehe Kapitel 5.6
15 Anschlussbuchse, 7-polig (digital)
ATy Zum Anschluss digitaler Zubehérkomponenten.
16 — Anschlussbuchse, Schweilstrom ,, -
Der Anschluss des Zubehors ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum ent-
sprechenden Schweil3verfahren beachten > siehe Kapitel 5.
17 @ Anschlussgewinde - G'4"

Schutzgasanschluss (Ausgang)

099-000235-EW500
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Aufbau und Funktion ev\;hq
Transport und Aufstellen

5

5.1

5.1.1

Aufbau und Funktion

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
6 Beriihrung von stromfiihrenden Teilen, z. B. Stromanschliisse, kann lebensgefahrlich
sein!
+ Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
* Inbetriebnahme ausschlieflich durch Personen, die tiber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Stromquellen verfiigen!
* Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschlie3en!

Dokumentationen aller System - bzw. Zubehorkomponenten lesen und beachten!

Transportund Aufstellen

A WARNUNG

Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Gerate!
i Kranen und Aufhangen des Gerits ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfal len und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschlieBlich zum Transport
per Hand geeignet!

+ Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!

Gerateschaden durch unsachgemaBen Transport!
Durch Zug- und Querkrafte, beim Abstellen oder Aufnehmen in nicht senkrechter Lage, kann das
Gerat beschadigt werden!

* Gerat nicht waagerecht iiber die GeritefiiRe ziehen!
¢ Geratimmer in senkrechter Lage aufnehmen und behutsam abstellen.

Umgebungsbedingungen
Das Geriit darf ausschlieBlich auf geeigneten, tragfédhigen und ebenen Untergrund (auchim
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

* Fiir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerétes muss jederzeit gewé hrleistet sein.

Gerédteschdden durch Verschmutzungen!

Ungewoéhnlich hohe Mengen an Staub, Séduren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Gerit beschédigen (Wartungsintervalle beachten > siehe Kapitel 6.2).

» Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst, Schleifstiuben und korrosiver Umgebungsluft ver-
meiden!
Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
« -25°Cbis +40 °C (-13 F bis 104 °F) 1
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)
Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -30 °Cbis +70 °C (-22 °F bis 158 °F) 1
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

[ Umgebungstemperatur kihimittelabhangig! Kiihimitteltemperaturbereich der SchweilRbrennerkiihlung
beachten!

16
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Aufbau und Funktion

Transport und Aufstellen

5.1.2

Geratekiihlung

> Mangelnde Beliiftung fiihrt zu Leistungsreduzierung und Geréteschéden.
* Umgebungsbedingungen einhalten!

* Ein- und Austritts6ffnung fiir Kiihlluft freihalten!

e Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!

5.1.3 Werkstuckleitung, Allgemein

51.4
5.1.41

1%

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch unsachgemaBen SchweiRstromanschluss!

Durch nicht verriegelte Schweistromstecker (Gerateanschliisse) oder Verschmutzun-

gen am Werkstiickanschluss (Farbe, Korrosion) kénnen sich diese Verbindungsstellen

und Leitungen erhitzen und bei Beriihrung zu Verbrennungen fiihren!

+ Schweildstromverbindungen taglich prifenund ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.

»  Werkstlickanschlussstelle griindlich reinigen und sicher befestigen! Konstruktionsteile des
Werkstlcks nicht als Schweif3stromriickleitung benutzen!

Transportgurt

Lénge des Transportgurtes einstellen

Beispielhaft fiir die Einstellung wird in der Abbildung das Verlangem des Gurtes dargestellt. Zum
Einkiirzen missen die Gurtschlaufen in entgegengesetzter Richtung gefiadelt werden.

Abbildung 5-1

099-000235-EW500
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Aufbau und Funktion

Transport und Aufstellen

5.1.5 SchweiRbrennerkiihlung

Pos.

Symbol

=@ °
2@ <
@

@

M
— Ly
—

#

Abbildung 5-2

Beschreibung

&

Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kiihimodul

&

Anschlussbuchse, 4-polig
Spannungsversorgung Kihimodul

&

Kiihimodul

+ 8-poligen Steuerleitungsstecker des Kihlgerates in Anschlussbuchse, 8-polig des Schweil3gerates
einstecken und verriegeln.
* 4-poligen Versorgungsstecker des Kihlgerates in Anschlussbuchse, 4-polig des Schweil}gerates ein-
stecken und verriegeln.

18
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Aufbau und Funktion

Transport und Aufstellen

5.1.6 Hinweise zum Verlegen von SchweiRstromleitungen
» Unsachgemal verlegte Schweillstromleitungen kénnen Stérungen (Flackern) des Lichtbogens hervor-

rufen!

+  Werkstlickleitung und Schlauchpacket von Schweillstromquellen ohne HF -Ziindeinrichtung
(MIG/MAG) maoglichst lange, eng aneinander liegend, parallel fiihren.
»  Werkstiickleitung und Schlauchpacket von Schweilistromquellen mit HF -Ziindeinrichtung (WIG) lange
parallel, in einem Abstand von ca. 20 cm verlegen, um HF Uberschlage zu vermeiden.
» Grundsétzlich einen Mindestabstand von ca. 20 cm oder mehr zu Leitungen anderer Schweil3strom-
quellen einhalten, um gegenseitige Beeinflussungen zu vermeiden.
+ Kabellangen grundsatzlich nicht Ianger als nétig. Fur optimale Schweiflergebnisse max. 30m. (Werk-
stlickleitung + Zwischenschlauchpaket + Brennerleitung).

@ MIG/MAG

@ TIG/PLASMA

=20 wm

=20:=m

t 2ECom

t =zl zm

TIG/PLASMA @n!
MIG/MAG

1*20 cm

Abbildung 5-3

* Frjedes Schweilgerat eine eigene Werkstiickleitung zum Werkstiick verwenden!

®

— @ o

Abbildung 5-4

+ Schweilistromleitungen, SchweilRbrenner- und Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen. Schlau-

fen vermeiden!

+ Kabellangen grundsatzlich nicht langer als notig.
Uberschiissige Kabellingen maanderformig verlegen.

®

= @

LPUU\

Abbildung 5-5
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Aufbau und Funktion ev\;hq
Transport und Aufstellen

5.1.7 Vagabundierende Schweistrome

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vagabundierende Schweistrome!
6 Durch vagabundierende SchweiBstrome konnen Schutzleiter zerstort, Gerate und elekt-
rische Einrichtungen beschédigt werden, Bauteile liberhitzen und in der Folge Bréande
entstehen.
* RegelmaRig alle Schweilystromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.
+ Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen, Krange-
stelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufhangen!
* Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!
+ Schweilbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen, wenn nicht in Ge-
brauch!

. |
~ JL ) —
n'/"':q . /-2:,;}'3 | <:T

Abbildung 5-6
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ev\;hq Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

5.1.8 Netzanschluss

A GEFAHR

Gefahren durch unsachgeméaRen Netzanschluss!

6 UnsachgemaBer Netzanschluss kann zu Personen- bzw. Sachschaden fiihren!

» Der Anschluss (Netzstecker oder Kabel), die Reparatur oder Spannungsanpassung des
Gerates muss durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen!

* Die auf dem Leistungsschild angegebene Netzspannung muss mit der Versorgungsspan-
nung Ubereinstimmen.

» Gerat ausschliefilich an einer Steckdose mit vorschriftsmalig angeschlossenem Schutzlei-
ter betreiben.

» Netzstecker, -steckdose und -zuleitung missen in regelmafiigen Abstanden durch einen
Elektrofachmann gepriift werden!

+ Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fiir den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

5.1.81 Netzform
Das Gerat darf entweder an einem

* Dreiphasen-4-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter oder
* Dreiphasen-3-Leiter-System mit Erdung an einer beliebigen Stelle,
z.B. an einem AuBenleiter angeschlossen und betrieben werden.

- L1 : L1
1
L2 ! L2
+ - .
L3 : L3
- K
|
N |
0 I
PE | PE
> " — o
|
— 1 =3
Abbildung 5-7
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L1 Aulenleiter 1 braun
L2 Aulenleiter 2 schwarz
L3 Aulenleiter 3 grau
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grun-gelb

* Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.

099-000235-EW500 21
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Aufbau und Funktion

WIG-Schweil’en

ewn

5.2 WIG-Schweiflen

5.21 Anschluss SchweiBbrenner und Werkstickleitung
SchweilRbrenner entsprechend der Schweillaufgabe vorbereiten (siehe Brennerbetriebsanleitung).

|41:

@lt@

()
\2)

—

® O 6

L
=

Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,+“

Abbildung 5-8
Pos.| Symbol |Beschreibung

1 9= SchweiBbrenner
2 SchweiBbrennerschlauchpaket
3 mmmm | ANschlussbuchse, SchweiBstrom ,,-“

Anschluss Schweil3stromleitung WIG-Schweilbrenner
4 Anschlussgewinde - G'."

Schutzgasanschluss (Ausgang)
5 Anschlussbuchse (Steuerleitung SchweilRbrenner) > siehe Kapitel 5.2.1.1
6 A== | Werkstiick

Anschluss Werksttckleitung

» Schweildstromstecker des Schweil3brenners in die Anschlussbuchse, Schweil3strom - stecken und
durch Rechtsdrehen verriegeln.

* Gelbe Schutzkappe von Anschlussnippel G'4* entfernen.

* Schutzgasanschluss des Schweil3brenners am Anschlussnippel G'4" festschrauben.

+ Steuerleitungsstecker des Schweillbrenners in Anschlussbuchse fiir Steuerleitung SchweilRbrenner
stecken und festziehen.

+ Kabelstecker der Werkstlickleitung in die Anschlussbuchse, Schweiltstrom ,+* stecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.

Falls vorhanden:

* Anschlussnippel der Kiihiwasserschlauche in entsprechende Schnellverschlusskupplungen einrasten:
Ricklauf rot an Schnellverschlusskupplung, rot (Kihimittelriicklauf) und
Vorlauf blau an Schnellverschlusskupplung, blau (Kihimittelvorlauf).

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!

22
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WIG-Schweifien

5.2.1.1 Anschluss Steuerleitung

WIG-Schweillgerate werden ab Werk mit einer bestimmten Anschlussbuchse fur die Schweibrenner-
steuerleitung ausgeliefert (5- oder 8-polig). Fahrbare Gerate konnen auf Grund des Platzangebotes sogar
Uber zwei dieser Anschlussbuchsen verfligen. Der Funktionsumfang erhéht sich mit der Anzahl der ver-
fugbaren Pole. Gegebenenfalls kann eine dieser Anschlussbuchsen nach- oder umgerustet wer-

den > siehe Kapitel 9.4.
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Abbildung 5-9

5.2.2 Schutzgasversorgung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!
@ Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!
* Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!
* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!
» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

=5 Die ungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum Schweilbrenner ist
Grundvoraussetzung fiir optimale SchweilRergebnisse. Dariiber hinaus kann eine verstopfte
Schutzgasversorgung zur Zerstérung des SchweiBlbrenners fiihren!

* Gelbe Schutzkappe bei Nichtgebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
* Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

5.2.21 Anschluss Schutzgasversorgung
» Schutzgasflasche in die daflir vorgesehene Flaschenaufnahme stellen.
+ Schutzgasflasche mit Sicherungskette sichern.
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Abbildung 5-10

Pos.|Symbol |Beschreibung
1 Druckminderer
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Aufbau und Funktion ev\;hq

WIG-Schweil’en

Pos.

Symbol

Beschreibung

2

Ausgangsseite Druckminderer

3

Schutzgasflasche

4

Gasflaschenventil

* Vordem Anschluss des Druckminderers an der Gasflasche das Flaschenventil kurz 6ffnen, um even-
tuelle Verschmutzungen auszublasen.

* Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.

» Gasschlauchanschluss an der Ausgangsseite des Druckminderers gasdicht festschrauben.

===

e

Abbildung 5-11

Pos. | Symbol | Beschreibung

1

Anschlussgewinde - G'4"
Schutzgasanschluss (Eingang)

» Gasschlauchanschluss am Schutzgasanschluss (Eingang) des Gerates gasdicht festschrauben.
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ev\;hq Aufbau und Funktion
E-Hand-Schweifien

5.3 E-Hand-SchweiBen
5.3.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werkstuickleitung

A VORSICHT

J Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
"= | Beim Stabelektrodenwechsel besteht Quetsch- und Verbrennungsgefahr!

» Geeignete, trockene Schutzhandschuhe tragen.
* Isolierte Zange benutzen, um verbrauchte Stabelektroden zu entfernen oder um ge-

schweifdte Werkstiicke zu bewegen.
5 Elektrische Spannung am Schutzgasanschluss!

Beim E-Hand-SchweiBen liegt am Schutzgasanschluss (Anschlussnippel G'4") Leer-

laufspannung an.
» Gelbe Isolierkappe am Anschlussnippel G%4" aufstecken (Schutz vor elektr. Spannung und

Schmutz).

Abbildung 5-12

Pos.|Symbol |Beschreibung
1 F Elektrodenhalter
2 — Anschlussbuchse, Schweilstrom ,,-*
Anschluss Werkstickleitung bzw. Elektrodenhalter
3 | A== |Werkstiick
Anschlussbuchse, Schweillstrom ,,+“
Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstickleitung
5 Anschlussgewinde - G'."
Schutzgasanschluss (Eingang)

+ Kabelstecker von Elektrodenhalter und Werkstiickleitung in die anwendungsabhangige Schweil3strom-
buchse einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln. Die entsprechende Polaritat richtet sich nach
der Angabe des Elektrodenherstellers auf der Elektrodenverpackung.

* Gelbe Schutzkappe auf Anschlussnippel GV4* aufstecken.

5.4 Fernsteller
Die Fernsteller werden an der 19-poligen Fernstelleranschlussbuchse (analog) betrieben.

541 RT119POL

Funktionen
@ » Stufenlos einstellbarer Schweildstrom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
LJ wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.
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Aufbau und Funktion ev\;hq

Fernsteller

54.2 RTG119POL

Funktionen
+ Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
wahlten Hauptstrom am Schweilgerat.

Funktionen

* WIG/E-Hand.

« Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

* Pulsen/ Punkten/Normal

* Puls, Punkt- und Pausenzeit stufenlos einstellbar.

Funktionen

+  WIG/E-Hand.

+ Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

* Pulsen/ Punkten/Normal

* Frequenz und Punktzeit stufenlos einstellbar.

* Grobeinstellung der Taktfrequenz.

» Puls/Pause-Verhaltnis (Balance) von 10 % - 90 % einstellbar.

545 RTP3 spotArc 19POL

54.7 RTF119POL
—

Funktionen

*  WIG/E-Hand.

+ Stufenlos einstellbarer Schweillstrom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

* Pulsen/ spotArc-Punkten / Normal

* Frequenz und Punktzeit stufenlos einstellbar.

+ Grobeinstellung der Taktfrequenz.

* Puls/Pause-Verhaltnis (Balance) von 10 % - 90 % einstellbar.

Funktionen
* Fernsteller zur entfernten Bedienung aller Geratefunktionen von Schweiligeraten
und deren Zubehdrkomponenten.

Funktionen

_ * Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-

wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

~ «» Schweillvorgang Start / Stopp (WIG)
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ev\;hq Aufbau und Funktion
Spannungsminderungseinrichtung

activArc-SchweiBen ist in Verbindung mit dem FuBfernsteller nicht moglich.

Abbildung 5-13

Symbol Bedeutung

'/§ FuBfernsteller driicken (SchweilRvorgang starten)

‘ '§ FuBfernsteller bedienen (SchweiRstrom nach Anwendung einstellen)

'/§ FuBfernsteller loslassen (SchweiRvorgang beenden)

54.8 RTAC119POL
Ausschliellich sinnvoll fir Gerate mit Schweillart Wechselstrom (AC).
Funktionen
+ Stufenlos einstellbarer Schwei3strom (0% bis 100%) in Abhangigkeit vom vorge-
wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.
* AC-Frequenz des Schweilistromes stufenlos einstellbar.
+ AC-Balance (Verhaltnis positive/negative Halbwelle) von +15% bis -15% einstell-
bar.
549 RTPWS119POL
Ausschliellich sinnvoll fir Gerate mit Schweilkart Wechselstrom (AC).
r/f%v:‘g‘ Funktionen
l\( 29; + Stufenlos einstellbarer Schweilstrom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
W34 wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.
» Polwendeschalter, geeignet fir Gerate mit PWS-Funktion.
5.5 Spannungsminderungseinrichtung
Ausschlielllich Geratevarianten mit dem Zusatz (VRD/SVRD/AUS/RU) sind mit einer Spannungsminde-
rungseinrichtung (VRD) ausgestattet. Sie dient zur Erhéhung der Sicherheit besonders in gefahrlichen
Umgebungen (wie z. B. Schiffsbau, Rohrleitungsbau, Bergbau).
Die Spannungsminderungseinrichtung ist in einigen Landern und in vielen innerbetrieblichen Sicherheits-
vorschriften flr Schweil3stromquellen vorgeschrieben.
Die Signalleuchte VRD > siehe Kapitel 4 leuchtet, wenn die Spannungsminderungseinrichtung einwand-
frei funktioniert und die Ausgangsspannung auf die in der entsprechenden Norm festgelegten Werte redu-
ziert ist (technische Daten > siehe Kapitel 8).
099-000235-EW500 27
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Aufbau und Funktion ev\;hq
PC-Schnittstelle

5.6

5.6.1
=

5.7

PC-Schnittstelle

SchweiRparametersoftware

Alle Schweillparameter bequem am PC erstellen und einfach zu einem oder mehreren Schweil3geraten
Ubertragen (Zubehor, Set bestehend aus Software, Interface, Verbindungsleitungen)

» Datenaustausch zwischen Stromquelle und PC
+ Schweilaufgabenverwaltung (JOBs)

* Online-Datenaustausch

» Vorgaben fur Schwei3dateniberwachung

+ Updatefunktion flir neue Schweil3parameter

Anschluss

Gerédteschédden bzw. Stérungen durch unsachgeméaBSen PC-Anschluss!

Nichtverwenden des Interface SECINT X10USB fiihrt zu Gerateschdden bzw. Stérungen der Sig-
naliibertragung. Durch Hochfrequenz-Ziindimpulse kann der PC zerstort werden.

» Zwischen PC und Schweiflgerédt muss das Interface SECINT X10USB angeschlossen werden!
* Der Anschluss darf ausschlieBlich mit den mitgelieferten Kabeln erfolgen (keine zusétzlichen

Verldngerungskabel verwenden)!

Abbildung 5-14

®

Pos.| Symbol |Beschreibung

1 Anschlussbuchse (9-polig) - D-Sub
=] |PC-Schnittstelle

2 Anschlusskabel, 9-polig, seriell
3 SECINT X10 USB
4 USB-Anschluss
Anschluss eines Windows-PC an SECINT X10 USB
5 Windows-PC

Schnittstellen zur Automatisierung

1= Geridteschaden durch unsachgemédfRen Anschluss!

Ungeeignete Steuerleitungen oder die fehlerhafte Belegung von Ein- und Ausgangssignalen
kénnen Gerédteschédden verursachen.

* AusschlieBlich abgeschirmte Steuerleitungen verwenden!

* Wenn das Geriit liber Leitspannungen betrieben wird, muss die Verbindung (iber geeignete
Trennverstérker erfolgen!

* Um Haupt- bzw. Absenkstrom (iber Leitspannungen zu steuern, miissen die entsprechenden
Eingénge freigeschaltet werden ,,siehe Aktivierung Leitspannungsvorgabe“,
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Aufbau und Funktion

Schnittstellen zur Automatisierung

5.71

Fernstelleranschlussbuchse, 19-polig
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Abbildung 5-15

Pos. | Pin Signalform | Bezeichnung

1 A Ausgang Anschluss fir Kabelabschirmung (PE)

2 B/L Ausgang Strom flief3t Signal I>0, potentialfrei (max. +- 15V / 100mA)

3 F Ausgang Referenzspannung fur Potentiometer 10V (max. 10mA)

4 C Eingang Leitspannungsvorgabe fiir Hauptstrom, 0-10V (OV = Inin/ 10V = Inax)

5 D Eingang Leitspannungsvorgabe fiir Absenkstrom, 0-10V (0V = Imin/ 10V = Imax)

6 J/U Ausgang Bezugspotential OV

7 K Ausgang Spannungsversorgung +15V, max. 75mA

8 \% Ausgang Spannungsversorgung -15V, max. 25mA

9 R Eingang Schweil’strom Start / Stopp

10 H Eingang Umschaltung Schweil3strom Haupt- oder Absenkstrom (Pulsen)

11 M/N/P [ Eingang Aktivierung Leitspannungsvorgabe
Alle 3 Signale auf Bezugspotential 0V legen um externe Leitspan-
nungsvorgabe fur Haupt- und Absenkstrom zu aktivieren

12 G Ausgang Messwert IsoLL (1V = 100A)
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Wartung, Pflege und Entsorgung E\A;")‘l

Allgemein

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Wartung, Pflege und Entsorgung
Allgemein

A GEFAHR
5 Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten! Arbeiten am of-

fenen Gerat konnen zu Verletzungen mit Todesfolge fiihren! Wahrend des Betriebs wer-
den im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung aufgeladen. Diese Spannung
steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des Netzsteckers an.

1. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

A WARNUNG

UnsachgemiRe Wartung, Priifung und Reparatur!
5 Die Wartung, die Priifung und das Reparieren des Produktes darf nur von befahigten
Personen (autorisiertes Servicepersonal) durchgefiihrt werden. Befdhigte Person ist, wer
aufgrund seiner Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung, die bei der Priifung von
SchweilRstromquellen auftretenden Gefahrdungen und moégliche Folgeschaden erkennen
und die erforderlichen SicherheitsmaBnahmen treffen kann.
» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2.
* Wird eine der untenstehenden Priifungen nicht erflllt, darf das Gerat erst nach Instandset-
zung und erneuter Prifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Geréates. Ricklieferungen von Garantieféallen kén-
nen nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur Originalersatz-
teile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind der Geratetyp, Seriennummer und Artikelnummer des Ge-
rates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen Arbeitsbedingun-
gen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich mafgeblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).

Reinigung
» AuBenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven Reinigungsmittel anwenden).

+ Luftungskanal und ggf. Kiihlerlamellen des Gerates mit 61- und wasserfreier Druckluft ausblasen.
Druckluft kann die GeratelUfter Uberdrehen und dadurch zerstoren. Geratellfter nicht direkt anblasen
und ggf. mechanisch blockieren.

+ Kduhliflussigkeit auf Verunreinigungen prifen und ggf. ersetzen.

Schmutzfilter

Bei der Nutzung eines SchmutZfilters, wird der Kihlluftdurchsatz reduziert und in der Folge die Einschalt-
dauer des Gerates herabgesetzt. Die Einschaltdauer sinkt mit zunehmender Verschmutzung des Filters.
Der Schmutzfilter muss regelmafig demontiert und durch Ausblasen mit Druckluft gereinigt werden (ab-
hangig vom Schmutzaufkommen).
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ev\;hq Wartung, Pflege und Entsorgung

Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2 Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2.1 Tagliche Wartungsarbeiten
Sichtprifung
* Netzzuleitung und deren Zugentlastung
» Gasflaschensicherungselemente

» Schlauchpaket und Stromanschliisse auf aufiere Beschadigungen prufen und ggf. auswechseln bzw.
Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!

+ Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

» Alle Anschlisse sowie die Verschlei¥teile auf handfesten Sitz prafen und ggf. nachziehen.
* Ordnungsgemalie Befestigung der Drahtspule priifen.

» Transportrollen und deren Sicherungselemente

+ Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

+ Sonstiges, allgemeiner Zustand

Funktionsprifung

+ Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprifung).
+ Schweildstromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz priifen)

+ Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

+ Gasflaschensicherungselemente

* Ordnungsgemalie Befestigung der Drahtspule priifen.

» Schraub-und Steckverbindungen von Anschliissen sowie Verschleildteile auf ordnungsgemafen Sitz
prifen, ggf. nachziehen.

* Anhaftende Schweil3spritzer entfernen.
+ Drahtvorschubrollen regelmafig reinigen (abhangig vom Verschmutzungsgrad).

6.2.2 Monatliche Wartungsarbeiten
Sichtprifung
* Gehauseschaden (Front-, Rick-, und Seitenwande)
* Transportrollen und deren Sicherungselemente
* Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)
« Kihlmittelschlauche und deren Anschliisse auf Verunreinigungen prifen

Funktionsprifung

* Wahlschalter, Befehlsgerate, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten

+ Kontrolle der Drahtfiihrungselemente (Drahtvorschubrollenaufnahme, Drahteinlaufnippel, Drahtfiih-
rungsrohr) auf festen Sitz. Empfehlung zum Austausch der Drahtvorschubrollenaufnahme (eFeed)
nach 2000 Betriebsstunden, siehe Verschleilteile).

+ Kuihlmittelschlauche und deren Anschliisse auf Verunreinigungen prifen

» Prifen und Reinigen des SchweiRbrenners. Durch Ablagerungen im Schweilbrenner kdnnen Kurz-
schllusse entstehen, das Schweil3ergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden
auftreten!

6.2.3 Jahrliche Priifung (Inspektion und Priifung wahrend des Betriebes)
Es ist eine Wiederholungspriifung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung"
durchzuflhren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Prifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erfillen.
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
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Entsorgung des Gerates

6.3

H

Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!
Das Gerat enthilt wertvolle Rohstoffe, die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und elektroni-

mmmm sche Bauteile, die entsorgt werden miissen.

* Nicht iiber den Hausmiill entsorgen!
* Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate diirfen gemaf europaischen Vorgaben (Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall gegeben werden. Sie
missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfir vorgesehenen Systeme der Getrennt-
sammlung zu geben.

In Deutschland istlaut Gesetz (Gesetz Uiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltver-
tragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElekiroG) ein Altgerat einer vom unsortierten
Siedlungsabfall getrennten Efassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager (Kommu-
nen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei
entgegengenommen werden.

Die L6schung von personenbezogenen Daten obliegt der Eigenverantwortung des Endnutzers.

Lampen, Batterien oder Akkumulatoren missen vor dem Entsorgen des Gerates entnommen und ge-
trennt entsorgt werden. Der Batterie- bzw. Akku-Typ und deren Zusammensetzung ist auf deren Ober-
seite gekennzeichnet (Typ CR2032 oder SR44). In folgenden EWM-Produkten kénnen Batterien oder
Akkumulatoren enthalten sein:
» Schweillhelme
Batterien oder Akkumulatoren konnen einfach aus der LED-Kassette entnommen werden.
+ Geratesteuerungen
Batterien oder Akkumulatoren befinden sich auf deren Rickseite in entsprechenden Sockeln auf der
Leiterkarte und kénnen einfach entnommen werden. Die Steuerungen kénnen mit handelstblichem
Werkzeug demontiert werden.
Informationen zur Rlickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw. Gemein-
deverwaltung. Darlber hinaus ist die Rlickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern méglich.
Weiterfuhrende Informationen zum Thema ElektroG finden Sie auf unserer Webseite unter:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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ev\;hq Storungsbeseitigung
Checkliste zur Stérungsbeseitigung

7

71

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Uberpriifen. Flihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.
Checkliste zur Storungsbeseitigung

Grundsitzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
il Fehler/ Ursache
X Abhilfe

Netzsicherung I6st aus
~ Netzsicherung 16st aus - Ungeeignete Netzsicherung
%  Empfohlene Netzsicherung einrichten > siehe Kapitel 8.

Funktionsstérungen
» Unzureichender Kihimitteldurchfluss
%  Kuhimittelstand prifen und ggf. mit Kihimittel auffillen
%  Knickstellen im Leitungssystem (Schlauchpakete) beseitigen
%  Sicherungsautomat der Kuihimittelpumpe durch Betatigen zuriicksetzen
» Luftim Kuhlmittelkreislauf
%  Kuhimittelkreislauf entliften > siehe Kapitel 7.2.
# Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen (Gerate mit Zugriffssperre)
%  Eingabeebene verriegelt, Zugriffssperre ausschalten
~ Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
~ Keine Signalleuchte der Geratesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
~ Keine Schweilleistung
®  Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) prifen
A Verbindungsprobleme
%  Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.

SchweilBbrenner iiberhitzt
~ Lose Schweifistromverbindungen

®  Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstuick festziehen
~ Uberlastung

%  Schweillstromeinstellung priifen und korrigieren

%  Leistungsstarkeren SchweilRbrenner verwenden

Keine Lichtbogenziindung
A Falsche Einstellung der Zindungsart.

%  Zindungsart: "HF-Zindung" wahlen. Gerateabhangig erfolgt die Einstellung entweder durch
den Umschalter Ziindungsarten oder durch den Parameter -7 ] in einem der Geratemendis
(siehe ggf. "Betriebsanleitung Steuerung").

Schlechte Lichtbogenziindung

A Materialeinschliisse in der Wolframelektrode durch Berlihrung von Zusatzwerkstoff oder Werksttick
%  Elektrode neu anschleifen oder ersetzen

~ Schlechte Stromiibernahme beim Ziinden

%  Einstellung am Drehknopf ,Wolframelektrodendurchmesser / Ziindoptimierung* Giberprifen und
ggf. erhdhen (mehr Zindenergie).
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Storungsbeseitigung ev\;hq
KuhImittelkreislauf entliften

Unruhiger Lichtbogen

~ Materialeinschlisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstlick
* Elektrode neu anschleifen oder ersetzen

~ Unvertragliche Parametereinstellungen
«  Einstellungen prifen bzw. korrigieren

Porenbildung
~ Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung

%  Schutzgaseinstellung prifen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
®  Schweillplatz mit Schutzwanden abschirmen (Zugluft beeinflusst Schweil3ergebnis)
®  Gaslinse bei Aluminiumanwendungen und hochlegierten Stahlen verwenden
~ Unpassende oder verschlissene SchweilRbrennerausriistung.
%  GasdUsengrofie prifen und ggf. ersetzen
» Kondenswasser im Gasschlauch
%«  Schlauchpaket mit Gas splilen oder austauschen

7.2  KuhImittelkreislauf entluften
1 3 4
————— max
<=
S
blau / blue
Abbildung 7-1
+ Gerat ausschalten und Kihimitteltank bis zum maximalen Pegel auffillen.
» Schnellverschlusskupplung mit geeignetem Hilfsmittel entsperren (Anschluss gedffnet).
Zum Entluften des Kuhlsystems immer den blauen Kiihimittelanschluss verwenden, der méglichst
tief im KihImittelsystem liegt (ndhe KiuihImitteltank)!
- N (
5 6
() KLick
2 g v/ cLICK
I | .
Abbildung 7-2
» Geeigneten Auffangbehalter zum Aufnehmen der austretenden Khifliissigkeit an der Schnellver-
schlusskupplung positionieren und Geréat fir ca. 5s einschalten.
+ Schnellverschlusskupplung durch Zuriickschieben des Verschlussrings wieder sperren.
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Technische Daten
Tetrix 300

8 Technische Daten

Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und VerschleiBteilen!

8.1 Tetrix 300

WIG | E-Hand

Schweilystrom (1)

5 A bis 300 A

Schweillspannung nach Norm (U,) 10,2V bis 22,0V | 20,2V bis 32V
Einschaltdauer ED bei 40°C "

30 % - 300 A
35% 300 A -

60 % 260 A

100 % 210 A
Leerlaufspannung (Uo) 63 bis 95V | 63V
Netzspannung (Toleranz) 3x 400V (-25% bis +20 %)
Frequenz 50/60 Hz

Netzsicherung @ 3x16 A
Netzanschlussleitung HO7RN-F4G2,5

max. Anschlussleistung (S+) 11,4 kVA | 16,6 kKVA
Generatorleistung (Empf.) 22,4 kKVA

Maximale Netzimpedanz (@PCC) 25 W

Cos Phi/ Wirkungsgrad 0,99/88 %
Schutzklasse / Uberspannungsklasse I /10
Verschmutzungsgrad 3

Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Gerauschpegel <70 dB(A)

Umgebungstemperatur®

-25 °Cbis +40 °C

Geréatekuhlung / Brennerkihlung

Lufter (AF)/ Gas oder Wasser

WerkstUckleitung (min.) 50 mm?
EMV-Klasse A
Priifzeichen /CE /I /&8
Angewandte Normen siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)
MaRe (I x b x h) 539x 210 x 415 mm

21.2x8.3x 16.3inch
Gewicht 20,5kg

45.21b

" Lastspiel: 10 min (60 % ED 2 6 min. Schweilen, 4 min. Pause).

@ empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten
ist die Ausldsecharakteristik ,C* zu verwenden!

B Diese Schweieinrichtung entspricht nicht IEC 61000-3-12. Wenn Sie an ein 6ffentliches Niederspan-
nungssystem angeschlossen wird, liegt es in der Verantwortung des Errichters oder Anwenders der
Schweileinrichtung sicherzustellen, dass die Schweileinrichtung, nach Absprache mit dem Betreiber
des Stromversorgungsnetzes, angeschlossen werden darf.

¥ Gerauschpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeits-

punkt.

B Umgebungstemperatur kiihimittelabhangig! Kihlmittetemperaturbereich beachten!
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Technische Daten
Tetrix 300 AC/DC
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8.2 Tetrix300 AC/DC

WIG | E-Hand
Schweilystrom (1) 5 A bis 300 A
Schweildspannung nach Norm (Uz) 10,2V bis 22,0V | 20,2V bis 32V
Einschaltdauer ED bei 40°C!"!
30 % - 300 A
35 % 300 A -
60 % 260 A
100 % 210A
Leerlaufspannung (Uo) 63V
Netzspannung (Toleranz) 3x 400V (-25% bis +20 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung ? 3x16 A
Netzanschlussleitung HO7RN-F4G2,5
max. Anschlussleistung (S+) 11,7 kVA 17 kVA
Generatorleistung (Empf.) 23 kVA
Maximale Netzimpedanz (@PCC) " 32W
Cos Phi/ Wirkungsgrad 0,99/84 %
Schutzklasse / Uberspannungsklasse [ /10
Verschmutzungsgrad 3
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Gerauschpegel <70 dB(A)

Umgebungstemperatur®

-25 °C bis +40 °C

Geratekuhlung / Brennerkihlung

Lufter (AF)/ Gas oder Wasser

Werkstlckleitung (min.)

50 mm?

EMV-Klasse

A

Prifzeichen

1/ C€ /HI /€&

Angewandte Normen

siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)

MaRe (Ix b x h) 539 x 210 x 415 mm
21.2x8.3x 16.3inch
Gewicht 22,6 kg
49.81b

[ Lastspiel: 10 min (60 % ED 2 6 min. Schweilen, 4 min. Pause).

@ empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten
ist die Ausldsecharakteristik ,C* zu verwenden!

B Diese SchweiReinrichtung entspricht nicht IEC 61000-3-12. Wenn Sie an ein 6ffentliches Niederspan-
nungssystem angeschlossen wird, liegt es in der Verantwortung des Errichters oder Anwenders der
Schweildeinrichtung sicherzustellen, dass die Schweilkeinrichtung, nach Absprache mit dem Betreiber
des Stromversorgungsnetzes, angeschlossen werden darf.

¥ Gerauschpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeits-

punkt.

B Umgebungstemperatur kiihimittelabhangig! Kiihimitteltemperaturbereich beachten!
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Zubehor

Schweillbrennerkiihlung

9

9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

Zubehor

Leistungsabhidngige Zubehérkomponenten wie Schweibrenner, Werkstiickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei lhrem zustandigen

Vertragshandler.

SchweiBbrennerkiihlung

Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

cool41 U31

Kuhlmodul

090-008600-00502

HOSE BRIDGE UNI

Schlauch Briicke

Kuhlflissigkeit - Typ blueCool

092-007843-00000

Typ Bezeichnung Artikelnummer
blueCool-1051 Kuhlflussigkeit bis -10 °C (14 °F), 51 094-024141-00005
blueCool-10 251 KUhlflussigkeit bis -10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool-3051 Kuhlflussigkeit bis -30 °C (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool-30251 KuhlIflussigkeit bis -30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Frostschutzprifer 094-026477-00000
Kuhlflissigkeit - Typ KF

Typ Bezeichnung Artikelnummer
KF 23E-5 Kuhlflussigkeit bis -10 °C (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Kihlflussigkeit (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 KuUhlIflussigkeit bis -20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Kihlflussigkeit (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Frostschutzprifer 094-014499-00000
Transportsystem

Typ Bezeichnung Artikelnummer
Trolly 55-6 Transportwagen, montiert 090-008825-00000
Trolly 55-5 Transportwagen, montiert 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Transportwagen 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Transportwagen, Radstand langs 090-008270-00000
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Zubehor

Fernsteller und Zubehor
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9.3
9.3.1

Fernsteller und Zubehor

Anschluss 7-polig

Typ Bezeichnung Artikelnummer

RT50 7POL Fernsteller, kompletter Funktionsumfang 090-008793-00000
FRV 7POL0.5m Anschlussverlangerungskabel 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Anschlussverlangerungskabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5m Anschlussverlangerungskabel 092-000201-00003
FRV7POL10m Anschlussverldngerungskabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Anschlussverlangerungskabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Anschlussverlangerungskabel 092-000201-00007

9.3.2 Anschluss 19-polig

Typ Bezeichnung Artikelnummer
RTF1 19POL5 M Fulfernsteller Strom mit Anschlusskabel 094-006680-00000
RT1 19POL Fernsteller, Strom 090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Fernsteller, Strom

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Fernsteller, Strom

090-008106-00010

RTAC1 19POL

Fernsteller, Strom/Balance/Frequenz
Ausschlie}lich sinnvoll fir Gerate mit SchweilRart
Wechselstrom (AC).

090-008197-00000

RT PWS1 19POL

Fernsteller, Fallnaht Strom, Polwendung

090-008199-00000

RTP1 19POL Fernsteller Punkten/Pulsen 090-008098-00000
RTP2 19POL Fernsteller Punkten/Pulsen 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Fernsteller spotArc Punkten/Pulsen 090-008211-00000
RA5 19POL 5M Anschlusskabel z. B. fir Fernsteller 092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Anschlusskabel z. B. fir Fernsteller

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M Verlangerungskabel 092-000857-00000

9.4 Optionen
Typ Bezeichnung Artikelnummer
ON Filter TG.0002 Schmutfilter fir Lufteinlass 092-002551-00000
ONPCPLUG Schutzklappe flir Stecker 092-003074-00000
ON 8pol 8-polige Anschlussbuchse 092-002465-00000
ON 12pol Retox TG.0002 Option Nachriistung 12-polige Anschlussbuchse 092-002519-00000

Brenner

9.5 Allgemeines Zubehor
Typ Bezeichnung Artikelnummer
GH 2X1/4" 2M Gasschlauch 094-000010-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D | Flaschendruckminderer mit Manometer 394-002910-00030
16A 5POLE/CEE Netzstecker 094-000712-00000
KLF-L1-L2-L3-PE Aufkleber Netzkabel 094-023697-00000
ADAP 8-5POL Adapter 8 auf 5-polig 092-000940-00000

9.6 Computerkommunikation
Typ Bezeichnung Artikelnummer
PC300 XQ Set PC300.Net Schweiliparametersoftware Setinkl. Ka-| 090-008777-00000

bel und Interface SECINT X10 USB
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Der fithrende Fachhandel
fir SchweiBen & Schneiden

Wiederholungspriifung

fiir Schweifd- und Schneidanlagen

gemaf’ der Unfallverhiitungsvorschrift nach EN 60974-4 (VDW 0544-4) und
BGV A3 (DGUV Vorschrift 3)

In den Unfallverhlitungsvorschriften sind fir jeden Untemehmer die verbindlichen Pflichten fiir Sicherheit und
Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz geregelt.

GemalR der Betriebssicherheitsverordnung in Verbindung mit den technischen Regeln fur Betriebssicherheit
.Prufen von Arbeitsmitteln und Uberwachungsbedurftigen Anlagen” (TRBS 1201) sowie der UVV (BGV A3 bzw.
DGUV Vorschrift 3) ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel” hat der Unternehmer daflr zu sorgen, dass elektri-
sche Anlagen und Betriebsmittel auf inren ordnungsgemaflen Zustand vor der ersten Inbetriebnahme, in Zeitab-
standen wahrend der Benutzung und nach einer Instandsetzung vor der Wiederinbetriebnahme gepruft werden.

Die Prufungen sind von einer autorisierten Fachkraft durchzufiihren und zu protokollieren. Wer dieses Gesetz
umgeht oder nicht einhalt, muss mit Strafen rechnen. So steht es in der Unfallverhttungsvorschrift BGV A3
(DGUV Vorschrift 3) geschrieben. Nur die fachgerechte Prifung gibt dem Betreiber einer Schweil3- oder Schnei-
danlage rechtliche Rickendeckung. Laut Herstellerempfehlung ist unbedingt die E-VDE 0544-207 anzuwenden.

L
-

Geprift wird mit einem computergesteuerten Prufgerat, das die E-VDE 0544-207 in allen Punkten erfalit.

Alle Prufschritte werden protokolliert und als Nachweis ausgedruckt. Diese Uberpriifung hat auch den Vorteil,
dass Folgeschaden im Voraus erkannt werden, wie zum Beispiel eingesaugte Spane. Diese Prufung kann man
nicht nur als lastige Pflicht, sondern auch als eine Vorsorge-Inspektion betrachten.

Fur die regelmaRige Uberpriifung ist der Betreiber, also Ihr Unternehmen und insbesondere seine Fiihrungskraf-
te, verantwortlich. Unwissenheit schitzt vor Strafe nicht. Die Folgen sind fatal: Versicherungsverlust, BuRgeld,
Stilllegung und im Schadensfall persénliche Haftung der Fihrungskrafte.

Das Wichtigste beim Schweifden ist der Schutz des Anwenders.

Miinchen Landshut Rosenheim
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