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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweil3technik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Miinchen Landshut Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle Schweilftechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

1

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Siidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der gréRten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema Schweiffen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehoren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit iber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
grofte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken (iber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

== Getrinke
2
\ k- Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken

kostenlos zur Verfligung.

Parkpla tz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweildkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiBkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil3- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb. AuRerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kénnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal beréat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiBarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prufzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Telil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweilen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweifl3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in H6he von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweilkurs in Miinchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist WIG (TIG)-SchweiRen?

Zwischen dem Werkstlck und einer nicht abschmelzenden Wolframelektrode, die im Schweibrenner ein-
gespannt ist, brennt ein Lichtbogen, der als Warmequelle dient. Beim manuellen Schweilen wird der Zu-
satzwerkstoff von Hand in den Lichtbogen gefuhrt und dort abgeschmolzen. Die glihende Wolframelektrode,
das Schweiflbad und die angrenzenden Werkstoffe werden von aus dem Schwei3brenner stromendem iner-
ten Schutzgas, bestehend aus Edelgasen wie Argon oder Helium, vor Lufteinwirkung geschitzt. Mit diesem
Schweilprozess lassen sich keine grofien Abschmelzleistungen erzielen, da die thermische Belastbarkeit der
Wolframelektrode begrenzt ist. Die erzielten Schweifinahte sind aber sehr prazise und optisch hochwertig.

Anwendungsbereiche

e unlegierte und legierte Stahle, Aluminium, Kupfer, Titan, Nickelwerkstoffe und andere Nichteisenmetalle
e in allen Positionen anwendbar

o fUr Bauteile mit Dicken zwischen 0,5 und 5 mm

e Luft- und Raumfahrttechnik

e Feinwerktechnik

¢ Apparate- und Kesselbau

¢ Anlagen fur den Lebensmittelsektor

Durch Seitenwind wird die Schutzgasabdeckung gestort, deshalb ist das Schwei3en unter Baustellenbedin-
gungen nur mit besonderen SchutzmaRnahmen durchfihrbar.

Typische SchweiRdaten

Schweilistrom Gleichstrom bei Stahl, Kupfer, Titan und Nickel,
Wechselstrom bei Aluminium
Stromstarke bis 250 Ampere bei einem Elektrodendurchmesser von 4 mm

Schutzgasmenge 7 bis 15 I/min 2

Abschmelzleistung  bis 0,5 kg/h [ --.‘?:9"‘

1 — Netzanschlussleitung

2 — Schutzgasflasche mit Druckminderer

3 — Schutzgasschlauch

4 — SchweiRstromquelle

S5 — Schlauchpaket

6 — Massekabel

7 — SchweilRbrenner

8 — Wolframelektrode

9 — Werkstiickklemme
10 — Werkstiick
11 — Lichtbogen
12 — SchweiRstab

Minchen + Landshut = Rosenheim



Wolframelektroden

Wolframelektroden reines Wolfram, grun

Typ WP - Gute Lichtbogenstabilitat beim Schweilten mit Wech-
selstrom (Alu), kugelférmige Spitze bleibt bei sachgemélkem
Einsatz erhalten. Auch mit Gleichstrom einsetzbar, jedoch ge-

ringere Strombelastbarkeit als bei WT 20.

1.0mm©@
1,6 Mm@
20mm O
24mm©@
32mMmmo
40mm @
48 Mm@

15 - 55 Ampere
45 - 90 Ampere
60 - 120 Ampere
80 - 140 Ampere
150 - 190 Ampere
180 - 250 Ampere
240 - 350 Ampere

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Thoriumoxid, rot

Typ WT 20 - Im Vergleich zum Typ WP hat diese Wolframelek-
trode eine bessere Ziindeigenschaft, héhere Strombelastbar-
keit, gréRere Lichtbogenstabilitdt und langere Lebensdauer.
Besonders fur Gleichstrom.

1.0mm@2
1,6 mm @
20mm@2
24mm©@
32mm©@
40mm@
48 mm@

10- 75Ampere

60 - 150 Ampere
100 - 200 Ampere
170 - 250 Ampere
225 - 330 Ampere
350 - 480 Ampere
500 - 675 Ampere

Wolframelektrode LaRC 1,5 % Lanthanoxid, gold

Typ LaRC - Thoriumfreie, nicht radioaktive Elektrode mit hervor-
ragenden Zind- und Dauerschweilleigenschaften. Universell
einsetzbar fur die Gleich- und Wechselstromschweifung von
hoch- und niedriglegierten Stahlen, Bunt- und Leichtmetallen,
héchste Standzeit beim Dauerschweil’en von l&ngeren Nahten.

1.0mm@
1,6mma@
20mm@
24mm©@
32mm©o
40mm@
48 mmd

10- 75 Ampere

60 - 150 Ampere
100 - 200 Ampere
170 - 250 Ampere
225 - 330 Ampere
350 - 480 Ampere
500 - 675 Ampere

Miinchen

Landshut

Sach-Nummer

n067.0.0001
n067.0.0002
n067.0.0003
n067.0.0004
n067.0.0006
n067.0.0007
n067.0.0009

n067.0.0201
n067.0.0202
n067.0.0203
n067.0.0204
n067.0.0206
n067.0.0207
n067.0.0208

n067.0.0701
n067.0.0702
n067.0.0703
n067.0.0704
n067.0.0706

n067.0.0707 nach DIN/EN 26 848, 175 mm lang

n067.0.0708

Der fithrende Fachhandel
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; 4
= rein Wolfram
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= ca. 2 % Thoriumoxid

=ca. 1,5 % Lanthanoxid

Rosenheim
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Wolframelektroden

Farberklarungen

grin = strahlungsfrei WP Werkstiick :—:-
braun = strahlungsfrei WZ 3 unlegierter Stahl - Of+ |+ |+ ]|+ |+ [++|++]| + [++
weild = strahlungsfrei WZ 8 legierter Stahl - oo |+ |++|++[++| 0| + |[++[++
gelb =thoriumhaltig WT 10 | Kupfer, Kupferlegierungen | - of+|[+]|-|-[+|o]|+]|+[++
rot =thoriumhaltig WT 20 | Nickel, Nickellegierungen - Of - | + |[++|++[++| 0 | + |[++[++
lila =thoriumhaltig WT 30 | Aluminium, Aluminiumleg, |++ +++|-|-|-|o|+|0o]|o0|++
orange =thoriumhaltig WT 40 | Magnesium, Magnesiumleg. [++| |++/+|-|-|-|o|+ |0 |0 |++
grau = strahlungsfrei WC 20 | Titan, Titanlegierungen 5 | - | - |+ ++
schwarz = strahlungsfrei WL 10 | Zirkon = S| e+ 0|+ |+ [+
gold = strahlungsfrei WL 15 | Tanzal = ~ -]+ |++++ + | 0| O [++] +
dunkelblau = strahlungsfrei WL 20 | Wolfram - | -|ol++l++| + | 0] 0 |++ +
tarkis = strahlungsfrei WR 2 ++ sehr gut, + gut, o bedingt, - schlecht

lila = strahlungsfrei E 3

Anwendungshinweise

1 - Sauberkeit

Der Schweinahtbereich, Schweillzusatz und die Handschuhe des SchweilRers mussen frei von Verunreinigungen
sein, wie z. B. Fett, Ol usw., besonders beim Fiigen von Aluminium, um die Porenbildung zu verhindern. Wurzelseitig
sind die Kanten zu brechen.

2 - Schweilzusatzfithrung
Um eine Oxidation zu verhindern, ist das abzuschmelzende Ende des Schweilzusatzes immer im Schutzgasmantel
zu fuhren. Unter einem kleinen Winkel muss der SchweifRzusatz zur Werksttickoberflache gefihrt werden.

3 - Gasempfindliche Werkstoffe
Um eine Versprédung zu vermeiden, muss beim Schweien gasempfindlicher Werkstoffe zusatzlich zum Wurzel-
schutz hinter der Schutzgasdiise mit Zusatzgasschutz gearbeitet werden, also mit einer Schleppdiise.

4 - Wolframelektrodentyp und -durchmesser
Der Wolframelektrodentyp und -durchmesser muss auf den jeweiligen Werkstoff, die Schutzgaszusammensetzung
und den Stromstarkenbereich abgestimmt werden.

5 - Schliff der Wolframelektroden, Rautiefe

Die Elektrodenspitze sollte in axialer Richtung angeschliffen werden. Der Lichtbogen brennt ruhiger, wenn die Rautiefe
der Spitzenoberflache geringer ist, umso héher ist auch die Standzeit.

Um zu vermeiden, dass der spréde Werkstoff abbricht, muss die Schleifscheibe beim Anschleifen der Wolframelektro-
de gegen die Elektrodenspitze laufen.

6 - Schutzgasmenge, Gasschutz

Je nach Gasdisengréfe und Schweilaufgabe muss die Schutzgasmenge angepasst werden.

Um das erkaltende Schmelzbad und die Wolframelektrode ausreichend vor Oxidation zu schiitzen, muss das Gas
nach Schweillende lange genug nachstrémen.

Empfohlene Stromstarkenbereiche

Gleichstrom Wechselstrom
Elektrode negativ (-) Elektrode positiv (+)

Eleidioden reines V\_Iolfram mit reines V\{‘olfram mit reines V\{olfram mit

Wolfram Oxid-Zusatzen Wolfram Oxid-Zusatzen Wolfram Oxid-Zusatzen
1,0mm @ 10 bis 75A| 10bis 75A - - 15 bis 55A 15 bis 70A
1,6 mm @ 40 bis 130 A| 60 bis 150A 10 bis 20 A 10 bis 20 A 45 bis 90A | 60bis 125 A
24mm@ | 130 bis 230 A | 170 bis 250 A 17 bis 30 A 17 bis 30 A 80 bis 140 A | 120 bis 210 A
3,2mm @ | 160 bis 310 A | 225 bis 330 A 20 bis 35 A 20 bis 35 A 150 bis 190 A | 150 bis 250 A
40mm @ | 275 bis 450 A | 350 bis 480 A 35 bis 50 A 35 bis 50 A 180 bis 250 A | 240 bis 350 A

Miinchen

Landshut

Rosenheim
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Einstellhinweise

Einstellhinweise fiir das TIG (WIG)-SchweiRen im DC-Bereich = Gleichstrom

fir das Verschweilen aller Materialien, auBer Aluminium
Wolfra-
Blech- ; Schweilt- ker. Argon-
9 nelektrode .
dicke Nahtform | Mittlere Lagenzahl stab : r-:;jk rode | eosdiise orbintich
gc
06 mm || 20-30A 1 1,.0mm@ 1,0mm @ Grélke 5 7 Itr./min.
0.8mm || 40 A 1 1,2mm @ 1.0 mm @ GréRe 5 7 Itr./min.
1,0mm || 45 A 1 1,2mm@ 1,0 mm @ GréRe 5 7 Itr./min.
1.5mm || 50 A 1 1,6 mm @ 1,6 mm @ GroRe 6 7 Itr./min.
20mm || 80 -100A 1 24mmo 1,6 mm & Grolke 6 7 Itr./min.
25mm || 100-130 A 1 24mm@ 1,6 mm @ Grole 6 7 Itr./min.
30mm |V 140 A beidseitig 1,6 mma@ 24mm g GroRe 7 7 Itr./min.
40mm |V \g:,'ggﬁ 2 24mmo 24mm 9 GroRe 8-1 9 Itr./min.
6,0mm |V \[,)V: :llg%ﬁ 2 32mmo@ 24mm @ GréRe 8-10 9 Itr./min.
W* 110 A A ) :
12,0mm |V D* 150 A 4 4.0mm@ 3.2 mm @ GroRe 10-2 | 10 ltr./min.
*W = Wurzel
* D = Decklage

Einstellhinweise fur das TIG (WIG)-SchweiRen im AC-Bereich = Wechselstrom

fiir das Verschweifen von Aluminium

BisEh: Nahtform | Mittlere  [Lagenzahl PERUGIS :\}l&cjli::t-m{}p o Bigae

dicke g stab qnllcl‘ 7 | Gasdiise verbrauch
0,8mm || 35A 1 1,6 mm @ 1,0 mm @ GroRe 6 7 Itr./min.
1,0mm || 50A 1 1,6 mm @ 1,6 mm @ Grofke 6 7 Itr./min.
20mm || 95 A 1 20mmo 1,6 mm @ GréRe 6 7 Itr./min.
3.0mm || 140 A 1 24mm @ 24mm D GroRe 8 7 Itr./min.
40mm || 150 A 2 24mm @ 3.2mmg Gréfike 8-10 9 Itr./min.
50mm |V \[,)‘{: :120512 2 32mm 9 3.2 mm @ GréRe 8-10 |9 ltr./min.
6,0mm |V \g{: ‘:ggg 2 40mm@ 4.0 mm O Grofke 8-10 10 Itr./min.
8,0mm [V 300 A 2 40mm @ 40mm O Grofike 8-10 10 Itr./min.

120mm |V 300A 2 40/48mm@|4,0/4.8mm @ | GroRe 10-12 |12 Itr./min.

*W = Wurzel

* D = Decklage

Miinchen Landshut Rosenheim
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WIG-Ersatzteile passend fiir die WIG-Brenner
Typ 17 - 18 - 26 - 220

keramische
Gasdusen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfiihrung| Jumbo-Ausfiihrung
47 mm lang 42 mm lang 48 mm lang
GroRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 4 6,5mm 9 10N50 n066.0.2000 | 54N18 n066.0.2010
Gr. 5 8,0mm g 10N49 n066.0.2001 | 54N17 n066.0.2011
Gr. 6 95mmg 10N48 n066.0.2002 | 54N 16 n066.0.2012 | 57N75 n066.0.2053
Gr. 7 11,0mm @ 10N47 n066.0.2003 | 54N15 n066.0.2013
Gr. 8 125mm @ 10N46 n066.0.2004 | 54N14 n066.0.2014 | 57N74 n066.0.2054
Gr. 10 16,0 mm @ 10N45 n066.0.2005 53N88 n066.0.2055
Gr. 12 195 mm @ 10N44 n066.0.2006 | 54N19 n066.0.2016 | 53N87 n066.0.2056
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfithrung| Jumbo-Ausfiihrung
76 mm lang 76 mm lang 34 mm lang
GroRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 5 8,0mm @ 10N49L n066.0.2081 | 54N17L n066.0.2086
Gr. 6 95mm g 10N48L n066.0.2082 | 54N16L n066.0.2087
Gr. 7 11,0mm @ 10N47L n066.0.2083 | 54N15L n066.0.2088
Gr. 15 240mm 9 53N89 n066.0.2057
Spannhiilsen
52 mm lang 50 mm lang
Durchmesser Art.-Nr. Merk-le-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
1,0mm 9 10N22D n066.0.2110 | 10N22 n066.0.2101
1,6 mm 9 10N23D n066.0.2111 | 10N23 n066.0.2102
24mm©@ 10N24D n066.0.2112 | 10N24 n066.0.2103
32mm @ 10N25D n066.0.2113 | 10N25 n066.0.2104
40mmo 54N20D n066.0.2114 | 54N20 n066.0.2105

Miinchen Landshut Rosenheim
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WIG-Ersatzteile passend fiir die WIG-Brenner

Typ 9 - 20
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfithrung| Jumbo-Ausfiihrung
30 mm lang 25,5 mm lang 48 mm lang
GrofRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 4 6,5mm@ 13N08 n066.0.2020 | 53N58 n066.0.2030
Gr. 5 8,0mm@ 13N09 n066.0.2021 | 53N59 n066.0.2031
Gr. 6 95mm©@ 13N10 n066.0.2022 | 53N60 n066.0.2032 | 57N75 n066.0.2053
Gr. 7 11,0mm©@ 13N11 n066.0.2023 | 53N61 n066.0.2033
Gr. 8 125mm 9 13N12 n066.0.2024 57N74 n066.0.2054
Gr. 10 16,0mm @ 13N13 n066.0.2025 53N88 n066.0.2055
Gr. 12 19.5mm 9 53N87 n066.0.2056
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfiihrung| Jumbo-Ausfiihrung
48 mm lang 63 mm lang 34 mm lang
GroRe | Durchmesser | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr. 4 8,0mm®@ |796F71 n066.0.2017 | 796F75 n066.0.2027
Gr. 5 95mm@ |[796F72 n066.0.2018 | 796F76 n066.0.2028
Gr. 6 11,0mmo 796F73 n066.0.2019
Gr. 15 240mm 9 53N89 n066.0.2057
Spannhulsen
Normal-Ausfliihrung Jumbo-Ausfiihrung
25 mm lang 40 mm lang
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
1,0mm @ 13N21 n066.0.2121 13N21L n066.0.2151
1,6 mm 9 13N22 n066.0.2122 13N22L n066.0.2152
24 mm @ 13N23 n066.0.2123 13N23L n066.0.2153
3,2mm @ 13N24 n066.0.2124 13N24L n066.0.2154
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Typ 17 - 18 - 26 - 220

Der fithrende Fachhandel

WIG-Ersatzteile passend fiir die WIG-Brenner

Spannhiilsen-
gehause
Normal-Ausfiihrung | Gaslinsen-Ausfiihrung| Jumbo-Ausfiihrung
Durchmesser Art.-Nr. Merkie-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
1,0mm 3 10N30 n066.0.2201 | 45V24 n066.0.2231
1,6 mm 3 10N31 n066.0.2202 | 45V25 n066.0.2232 | 45V116 n066.0.2237
24mm@ 10N32 n066.0.2203 | 45V26 n066.0.2233 | 45V64 n066.0.2238
3.2mmg@ 10N28 n066.0.2204 | 45V27 n066.0.2234 | 995795 n066.0.2239
40mm 9 406488 n066.0.2205 | 45V28 n066.0.2235 | 45V63 n066.0.2240
Brennerkappen ") ]
kurz mittel lang
Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
mit rotem O-Ring 57Y04 n066.0.1500 | 57Y03 n066.0.1522 | 57Y02 n066.0.1510
B

Isolierring

Normal-Ausfiihrung

Gaslinsen-Ausfiihrung

Jumbo-Ausfiihrung

Art.-Nr. Merkle-Nr.

Art.-Nr. Merkle-Nr.

Art.-Nr. Merkle-Nr.

18CG n066.0.1421

54N01 n066.0.1425

54N63 n066.0.1422

Miinchen

Landshut

Rosenheim

fir SchweiRen & Schneiden



Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

WIG-Ersatzteile passend fiir die WIG-Brenner

Typ 9 -20
Spannhilsen-
gehause
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfithrung| Jumbo-Ausfiihrung
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
1.0mmg@ 13N26 n066.0.2211 | 45Vv42 n066.0.2241 | 45V0204S n066.0.2271
1.6mmg 13N27 n066.0.2212 | 45V43 n066.0.2242 | 45V116S n066.0.2272
24mmg@ 13N28 n066.0.2213 | 45V44 n066.0.2243 | 45V64S n066.0.2273
32mmg@ 13N29 n066.0.2214 | 45V45 n066.0.2244 | 9957955 n066.0.2274

Brennerkappen ' I  D—

kurz mittel Iang_;
Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
mit rotem O-Ring 41V33 n066.0.1503 | 41V35 n066.0.1520 | 41V24 n066.0.1512
Isolierring
Normal-Ausfihrung Jumbo-Ausfithrung |
Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
598882 n066.0.1423 54N63-20 n066.0.1427
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SchweiBtechnisches Zubehor

Eine Kooperation mit

www.oldtimer-tv.com

%

=

~ Schritt fiir Schritt

MIG/MAG-Schweiien

Munchen

Sach-Nummer
n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiBen & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*“

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des SchweilRens verstandlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweidt?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiliens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnaht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG SchweilRer und Schweilllehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweilinahtformen und dem Diinnblechschweillen.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweil’prozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweilkern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweilen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahlreiche Informatio-
nen, praktische Tipps und Uber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut Rosenheim
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Bel den DISCOVERY 2027 handelt 88 slch um

Invarter-Generatoren, mil dencn folgende
Schwe tmodalitéten maglich sind:
v s«Mante'elsstrodeqschweiton (MMA)

Tty
L7 aW'E - DAJERSCHWEISSEN

e, a
£~ aWIG - PULSSCHWEISSEN

T,
{= *WIG-SYNERGLY ISGHE
PULSSCHWEISSEN

AL’ allen WIG-Madaliti'en eind nechsiehenda
Sch:vreiavarfahren miglich:

% o *7wei-Takt-Lift-ar (27)
aVlar-Taki-Lift-arc (4T}
sZwei-Takt HF (2T hF)

€ aViar Takt HF (4T HF)

{1 wVier-1akt-Bisevel (BILEVFL)
PJNKTSCHWFISSEN

Der Generater verigt dber folgandes:

Ein varne liegondes Schaltbret
Anscnluibuznse fir Ferasteusrunger:.

L

3
1

T,

mit

£ine rickeeltipe Steversfel mit Sasanschluse,
Gchaltor unu Speisekabe;,

Einen positiven (+} Schweilanschlusa, slnen
negafiven {-1 Schwelkanschliusa. elnren

Gasanschlugs wnd cinen Brenneranschlues im
ghisnseitigen ail,

Es stehen 50 Speicherplatre zu Vesfigung, mit
denen  man  vom  Bediener parsonalisierta
Programmae epeichern kann.

DJie Maschine kann auch an Motor Generatorar
angeschlossen werden, vorausgssetzt, diege
verflgen Ober aine stablislerte Spannung.

R T

Jer gegensténaliche Gererator muss mit siner
Neanspanaung  won  1x230¥~ 415% gespeis:
wearden.

D'e Elckiroan’age muss In dar Lago sein, dle wvam
Generaior peforderts max. Leistung zu llefem,
muss den jeweligar 1 Instal.ationsland geifenden
Bestimmungen crtsprechen und ven aerfanrenen
Fachkriften raals’art worden saln.

Car Anschlusssiecker an dis Siromversorgung
russ geegnet scin. um Stromwerte aufzunehmen,
gie nicht unier dem max malen, effekiiven Wart de-
Stromversorgung lys liegen. Die Jrihte des
Stromversorgungskabels ddrfan nlcht aus dem
Stecker austreen!

Dan Generatar an das Stromnetr anschlichen Lnd
den Scha'ter |1 auf Positien QN (Ein) stellan, die
Schwoitmasehine stellt sich aul dae  zuleczt
verwendete Schweilkveratrern. Uber aie
at'rnseitige Stauarta’sl das neue SchweiBverfanren
wihlen,

MMA.-Schwellen

Die Elektrodenzange und die Massazange pemin
aen  wvom  Herstel'ar der SchweiBslakirade
vargegabenen Polaslid*en an die
Ausgangsbusqsen dar Maschine anschlieBen,
ACHTUNG| Sich dberzeugen, tass dia Elaktrode
nirgends Matalltelle herihrt, aa auf dieser
Schwe'Brodallts! die Maeschirenauagangsbuchsen
unter Spannung sishen.

WIG Schweilen

Den WIG-Schweitaranner an o'= negative Buchse
P4 anachllefer,

Jie Massezange an a'e positive Buchse P2
anachlefen.

Der Gasschauch dem SchweiBorennems an den
Gasanschluss A2 anscnlieficn.

Dar SchweiBbrennerstecker an den Verbinder J2
anschliefan.

Den Gasschlauch der Gasflasche =n  den
Gasansch'uss A1 anschlicfan.
wWenn man einen S 1G-Brenner mit

Flissigkeitskihlung benuizt. das Druckrohr des
Brennars an die Schnellschalturg anechlieRen

ind dle Rick'sufle’tung des Brenners an

dia Sehne.lschaliung der Kihlurgegruppe

anschliser,

r— %8 5\13_ _ﬁm:;;._,'\l-_-mmsch}

RICHATIGE SCHITRET,

Die Abbi.dung zeigt dic rickaeit'ge Sicuarta’al der
Masching.

-~ ~ O.FF
o -
c1 Al I

C1: Speisekabsl 3x2.5mm? , Lange 3,5m.

Sallte cer Austansch dea Stremkasels erfordarlich
gind, ist zu beachten, dass dieses fur die
Anwendung gesignet uned den nationalen acwie
gkalon Bestimmungen snisprecher. muss. Es ist
gemdl oem maximalen offaktiven Wert dar
Stromversorguanp Y  zu beressen und mMuss
Biré Largo woh mindesiens 2 M ab  dem
Ausgangspunkt aus dem Gehduge naber.

&1: Rickseltiger Gaganschluss fir das
Anschlieien aes ven dar Gaesflascne kommender
Gagsch'yuchs. Beim Einscnalien der Waschine
wird das e.ckirisch gesteuerte Ventll aine Sckunoe
lang angeregt- das die Ladung der Gasaniage
ormé&gichi.

11: Ein=-3chalter fir dag Cinschaltan der Magchine
mit 2wer Stellungan OFF" (Aus) und ON' (Ein).
Die an aas  Stromnaiz urngeschlossere
Schweilmaschine mt 11 auf Pesltion ON" ist
brtriebsberait, Auf der Modalitdt MMA ist zwlsehen
der posltiven und der negativan Buchse Sparnung
peqeben; auf der WiG-Vadalitdt bedar es for dss
Beginnan des Scawe!tve-dabiers der Zustirm.ang
dea Brannerdruckkr.opfs ader des Pada's
ACHTUNG! Auch wenn d's Scaweillmascnine In
ausgeschaltetem Zustand an dae Swomnetz {11 aof
.QFF) angeschiossen ist siehen in ihrem lanem
Tele unter Spennung. Lie Maschine vor lhrem
Offnen abstecsen.

. TONmSCHisE

Die Abblidung zeigt die atirrseitgen Buchkaen de-
Schweilmascnine:

d A2 J42
P1_ _ e

P1: NEGATIVE Schweilbuchse {-}.
P2: POBITIVE Schweibuchsa {+).
Sich iiperzeugen, duss die SchweiBkabeln richtig
an dic Steckbucnsen angeschlossen worden. umr
Gberhitzangen zu vermaiden.
A2:  Stirnseitiger Gasanschluss
Anachllefen dea vom  Arenner
Gasschlauches.
J2: Verbinder filr WiG-Schweisbranner. Es kann
ain LP & DOWN- Brenner angesch.ossan werden,
der die Regelung des Schwellstrams van den
Druckknspfcn des Brenners aus ermdgicht. Bei
jedem Driicken das Schaicrs UF ader DICOWN
erhélt man elne Stromschwarkung um 1A, wenn
aber der Schalter gedrlck: bleibt, st die
Schwankung exponential.
|
" STRHBEGE SEiRnGET

—

! P2

for  das
kemmaerden

Dia Abbildung zeigt die stirnseitige Steuertafel der
Masghine, die nachetehend in all iFren Furktlanen
beschricban wird:

s

Slese Led zo/gt mit ‘hrem Auflauzhten dic Prisenz

L1 Rote Lad Ausgang unter Spannung.

der Spannung an den Ausgingen  aer

Schweldmasshine an.

h==!

':!E‘L!: Gelbe Led Alarm.

Olese Led smigt mit IPrem Aufcuchean oos
Anspracten des Thermaoschuizscra'ers weger
Uberter-peratur der Maschine an: in diesem Fe'l 15t
es vorteilhaft, aie Mascnine cingesenaltst lassen
darvt der  Ventilater die  Schwei3mescrine
achnalder und besser kuohler  kann,  Balr
Einscha'ten aer Meschineg ‘eachtet dia . 2 for &
Sekunden, wihrend denen kaine Spannung a- den
Ausgangsbushsen dar Schweilmasch’ne gegesen
ist. Auf der Display wra dic Adfschrift aL.A.
Bilgezaig:

D1i: Cisplay.

Erméglicht sowobl bei der Reguliarung uber dm
Steuertafel (INTFRN: ala  auvch be.  der
Famnsweuarung (EXTERN) ae Visaalisierung das
leweils eirgestelltan SchweiBst-omwerts cae oes
mit der Taste 52 gewiniten
SchweiBparameterwerts,

E1; Encoder fir das Andern der auf dem
Display visualistarten Parameter.

Erméglleh! cas Andem des aw aer Display
visual'ziaren  SchwelBstromwerts  (nur boi
Rogui'srung uoer dia Steue-tafel) oder des mit ac+

Taete 52 gewdnlten SchweiRparameters auf
baioen Regullarunge—odalitdian INTER]N-
FXTERN}.

J1: B poliger Militirstocker tir

FERNBEDIENUNG.

Ansch'ie?en 3Bt sich e'ne Ferrsteucrung UN1
{Peentiomater) oder I'P1 (Pedal); in d'ssem Fa.
stehcq die Botriebasrten 2Tast Lif-arc (2T «nd
2Takt IF (2T HF) zur Wali. N znt mdg'ich ‘st aann
die Einstellung der Anetieys- ura
Ansfisgskonnlinie,

=" L14: Rote Led EXTERN.
Woenn die Led erloschen 15t wurde dia Finstelurg
vom 3Schaltbrett sus gewdnit INTERN) lcuc-te:
dle l ed h'ngegen auf wuroe die Einstellung mittcls
Ferrbedienung gewahl: (EX1ERN;.
81: Wiahltaste INTERN-EXTERN.
Bel Betiitigen der Taste S1 entscheidet man sich
fur die SchwelBstromregulierung  Gbsr  die
Steuarta’el {INTI-RN) oder iber d.e F erasteverurg
(FXTERN).
Wann man eine Fersteuerung mit Pedai benutzt
(FP1}. ist es miglish, den héchst und Minimalwen
des SchweBstroms zu bastimmen; mit E1
bestmmt man den Haczaststro™. wenr mar aber
die Tasie 51 2 Sekundsn lang ged-ickt halt, xanr
man den Mindeststrem i Verhalnis  sum
bestimmten Htiekstatrom c.ngaben, o5 wirg cXX
(XX : Varhiltnis. ven 1 von B0%) argezeig:.
82: Wihltaste SCHWEISSPARAMETER.

Ll

i s
\'Q.' (LTS l‘:‘i‘_D',":":‘):'."
s L7 LS L10

Di=e Abblaarg zeigt diz Schwe Rparametie cip
davch Betatigen der Taste 82 Im Uhrzeigers'nn
wahlbar Bloc Bei jedom Uriceen der Taste
leuchta: sine Led der Graphik auf, welche me
Viaual.s!erung des jeweiligen Parameters aut der
Display bestai'gt. 3 Se<unamn nagn aer .szan

Anderung der Poramater beginrt  wisde:
automatisck die Lad 1.3 des ScoweiBstroms z.
lauchter. Nachdem +wen ¢ nen  Pameter

angewdlk!t nat durck Drehan des Fneoders acn
Wer ver@ndern: der nese Wers wird automallscn
gesperichert. Cie Taste st rus auf WiG-Modalizit
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