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1.	 VORWORT

1.1	 Allgemeines
Wir gratulieren Ihnen zu Ihrer Wahl eines Drahtvorschubs des Typs „FastMig MXF“. Bei korrekter 
Verwendung können Kemppis Produkte Ihre Schweißproduktivität erheblich erhöhen und 
über viele Jahre wirtschaftlich genutzt werden. 
Diese Betriebsanleitung enthält wichtige Informationen zur Benutzung, Wartung und 
Sicherheit Ihres Produkts von Kemppi. Die technischen Daten des Geräts werden am Ende 
dieses Handbuchs aufgeführt. 
Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sowie die Sicherheitsanweisungen sorgfältig durch, 
bevor Sie das Gerät zum ersten Mal benutzen. Zu Ihrer eigenen Sicherheit und der Ihres 
Arbeitsumfelds beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.
Bitte setzen Sie sich mit Kemppi Oy in Verbindung, falls Sie weitere Informationen über 
die Produkte von Kemppi erhalten möchten. Sie können sich auch gerne von einem durch 
Kemppi autorisierten Fachhändler beraten lassen, oder besuchen Sie einfach unsere Webseite 
unter www.kemppi.com.
Änderungen der in dieser Betriebsanleitung aufgeführten Spezifikationen bleiben 
vorbehalten.

Wichtige Hinweise
Bemerkungen in diesem Handbuch, denen besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden 
muss, um die Gefahr von Personen- und Sachschäden zu minimieren, sind mit dem Vermerk 
„HINWEIS!“ gekennzeichnet. Lesen Sie diese Abschnitte sorgfältig durch und folgen Sie den 
entsprechenden Anweisungen.

Haftungsausschluss
Alle Bemühungen wurden unternommen, um die Richtigkeit und Vollständigkeit der in dieser 
Betriebsanleitung enthaltenen Angaben zu gewährleisten, sodass Kemppi für Fehler oder 
Auslassungen nicht haftbar gemacht werden kann. Kemppi behält sich jederzeit das Recht 
vor, die Spezifikationen des beschriebenen Produkts ohne vorherige Ankündigung zu ändern. 
Ohne vorherige Genehmigung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung weder kopiert, 
aufgezeichnet, vervielfältigt oder übermittelt werden.

1.2	 Über FastMig-Produkte
Kemppi FastMig™ MXF 63, MXF 65 und MXF 67 sind Drahtvorschubgeräte, die für den Einsatz 
bei anspruchsvollen und professionellen Schweißarbeiten ausgelegt sind. MXF 63 ist auf 200 
mm Drahtspulen ausgelegt, MXF 65 und MXF 67 sind auf 300 mm Drahtspulen ausgelegt. Das 
Drahtvorschubgerät kann mit den Stromquellen FastMig Pulse, FastMig KMS und FastMig M 
verwendet werden. 
Die Auswahl alternativer Panels bei MXF 63, MXF 65 und MXF 67 hängt von der verwendeten 
Stromquelle ab. So kann FastMig KMS an Bedienpanels SF 51, SF 52W, SF 53W oder SF 54 
mit dem MXF Drahtvorschub angeschlossen werden. Im Falle der Bedienpanels PF63 und 
PF65 kann eine Stromquelle der Reihe FastMig Pulse angeschlossen werden. Für FastMig 
M werden die Panele MR 200, MR 300, MS 200 oder MS 300 verwendet. Der Betrieb dieser 
Drahtvorschubgeräte wird über einen Mikroprozessor gesteuert und eingestellt. Für den 
Anschluss eines Zwischendrahtvorschubgeräts der Reihe SuperSnake an dem MXF 63, MXF 65 
und MXF 67 ist eine optionale Synchronisationseinheit (MXF Sync 65) erforderlich.
Diese Betriebsanleitung enthält Anweisungen zur Inbetriebnahme und Verwendung des 
Drahtvorschubgeräts MXF 63, MXF 65 und MXF 67 für das MIG/MAG-Schweißen.
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