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Der fiihrende Fachhandel
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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilitechnik GmbH
Anton-Bock-Straflte 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen =+ Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweilen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
| als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweiffmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegrindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilRtechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit Giber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuBballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kdnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie ergdanzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Miinchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getranke

Wahrend lhres Besuches steht Innen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 8977 17 -0

Miinchen Landshut Rosenheim
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Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Pldtze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders giinstige Gebrauchtanlage?
Eine grolRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweiR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal beréat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

unchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweilkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen méchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifltkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiBarbeiten auszufihren, flr die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prufzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweilRkurs | WIG-SchweiBkurs | E-SchweiBkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweifltkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweiRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vortell. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweilen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. Auerdem ist dieser Kurs mit bestandener Priifung Voraus-
setzung flr Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs flr das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweiftkurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Miinchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Héhe von 25 % auf den Schweillkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fir eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen =+ Landshut = Rosenheim
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Was ist LichtbogenschweilRen?

Der Lichtbogen ist die Warmequelle. Dieser brennt zwischen dem Werkstlick und einer umhliten Stabelek-
trode, dem Schweillzusatz. Bei Temperaturen Gber 5.000 °C schmilzt der Lichtbogen den Grundwerkstoff auf.
Der Kernstab und die Umhullung der Stabelektrode schmelzen parallel dazu tropfenférmig ab. Die Umhillung
besteht aus mineralischen Stoffen bzw. Zellulose. Ihre Aufgabe ist es, das Schweilbad durch die Bildung
von Gasen und Schlacke vor Luftsauerstoff zu schitzen und die erforderlichen Legierungselemente in das
Schweiltbad einzubringen. AuRerdem soll sie die Leitfahigkeit der Lichtbogenstrecke verbessern. Im Hinblick
auf die Schwei3stromart, Tropfengréfle, SchweilRbadviskositat, Schweiposition und Schlackenentfernbarkeit
hat die Art der Umhullungsstoffe ebenfalls Einfluss auf das Schweifiverhalten, je nach Schweiltaufgabe wird
die Stabelektrodenumhillung ausgewahit.

Anwendungsbereiche Typische SchweiBdaten

e Unlegierte und legierte Stahle, Bleche, Stabelektroden  1,5-2,0-25-32-4,0-50mm @
Profile und Rohre Lange 250 bis 450 mm

e Werkstiickdicke ab 2 mm in allen Positionen,
auch unter Baustellenbedingungen SchweiRstrom Stromstarke nach Angaben des

e Metallbau Herstellers

e Rohrleitungsbau

e Behalterbau Abschmelzleistung bis 3,5 kg/h

o Maschinenbau
e Schlossereien

Netzanschlussleitung
SchweilRstromquelle
Elektrodenkabel
Massekabel
Stabelektrodenhalter
Umhiilite Stabelektrode
Werkstlckklemme
Werkstiick

Lichtbogen

CONOUNHEWN =
il il

Minchen =+ Landshut = Rosenheim




Der fiihrende Fachhandel
fur Schweilen & Schneiden

Bohler Stabelektroden

Bohler Stabelektroden Typ AWS E6013,
ENISOE420RC 11

Rutil-zellulose umhdilite Stabelektrode mit sehr guter
VerschweiRbarkeit in allen Positionen, auch senkrecht
fallend. Sehr gute Spalttuberbriickbarkeit und Zundeigenschaften.

’Gewicht| Paketinhalt ‘ Paketpreis ‘ Kartoninhalt Paketpreis bei

Abmessung

Kartonabnahme
2,0 x 300 mm 4,1 kg 390 St. 51,00 € 1.560 St. 41,00 €/Paket
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 58,00 € 1.100 St. 46,00 €/Paket
3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 53,00 € 692 St 43,00 €/Paket
4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 50,00 € 452 St. 40,00 €/Paket

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Hochlegierte Bohler Stabelektroden

Typ AWS E308L-17, WSt. 1.4316, V2A

EN ISO 3581-A

Niedriggekohite, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhtllung. Anwendung
in allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstahle
verschweilt werden. Besondere Schénschweileigenschaften, exzellente Wechselstromverschweilbarkeit
und eine hohe Heifrisssicherheit des Schweillgutes zeichnen dieses Produkt aus.

Paketpreis bei

Abmessung ‘ Gewicht ’ Paketinhalt Paketpreis Kartoninhalt Kittonabnahme
2,5 x 300 mm 3,9 kg 220 St. 143,00 € 880 St. 113,00 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4.4 kg 130 St. 147,00 € 520 St. 118,00 €/Paket*
4,0 x 350 mm 4.6 kg 90 St. 152,00 € 360 St 121,00 €/Paket*

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Miinchen

« Landshut -

Rosenheim




Transportkoffer

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, groRe Ausfiihrung
Platz fur Anlage + Zubehor + 8 mir. Brenner

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, kieine Ausfihrung
Platz fir Anlage + Zubehor + 4 mir. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausflihrung, zur Aufnahme kleiner SchweiRgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmale 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Transportkoffer neutral, kleine Ausfiihrung
Platz fur Anlage + Zubehor + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer neutral, grofie Ausfiihrung
Platz fiir Anlage + Zubehor + 8 mir. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfiihrung, zur Aufnahme kleiner Schweillgerate,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmalte 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Schaumstoff-Matten-Set, kieine Ausfiihrung
Schaumstoff-Matten-Set, groie Ausfiihrung
passend fur Transportkoffer, bestehend aus 2 Stiick.

Miinchen Landshut
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Sach-Nummer

n012.0.0373

n012.0.0371

MERKLE SCHWEISSTECHME (ihin

n012.0.0370

n012.0.0372

n012.0.0380
n012.0.0381

Rosenheim



Massekabel

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabelschuh,
angeschraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker.
Das hochflexible, gummiummantelte, séurebestéandige und
reilfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A
25 gmm 9 mm 200 A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200 A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380 A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500 A
Elektrodenkabel

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabel-
schuh, handlichem, isolierten Elektrodenhalter und Masse-
stecker. Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandi-
ge und reilfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroBe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9mm 150 A
25 gmm 9mm 200 A
16 qmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200A
35 gmm 13 mm 250A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380A
95 gqmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500 A

Sonderlangen auf Anfrage moglich.

Max. Lange der Schweikabel in Meter
Stromstarke | 5 | 49 | 45 | 20 | 25 | 30
Kabelquerschnitt in gmm bei 60 % ED

50A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

Miinchen Landshut
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Sach-Nummer

» Schwer entflammbar

e Ol und saurefest
* Bruch- und reilfest
» Die hohe Fexibilitat der Schweil-

leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet

> @NZELMANN

= Schwer entflammbar
» O} und saurefest
® Bruch- und reifest

» Die hohe Fexibilitat der Schweif-
leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet

Rosenheim
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ERSATZTEILLISTE 12
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ACHTUNG!!

DER GENERATOR DARF NUR VON AUSGEBILDETEM ,*
" PERSONAL BENUTZT WERDEN.
VOR BENUTZUNG DER MASCHINE
DAS HANDBUCH GENAU DURCHLESEN!!

EINLEITUNG
Sehr geehrtar Kunde! ‘

Herzlichen Gidckwunsch zum Kauf des Elektronik Welding System Generatars. Unserer Produkte im Bereich
der elektronischen Lichtbogengeneratorsn mit Wechselrichter, sind auf dem neuesten Stand der Technik und
werden unter Beachtung geltender europischer Richtlinien entworfen, zusammengpstellt und geprift.
Raumbedarf und Gewicht zeichnen den besanders aus, wo immer kurzfristige Umstellungen nétig
gind. . ) :

Die hohe Frequenz, mit welcher der Wechselrichter (30 kHz) arbeitet, ermdglicht es, daf die
charakteristischen Geriusche vollig beseitigt werden. Dariiber hinaus, dank der schoellen dynamischen
Ansprechbarkeit (Gber | kHz), kann das Lathad auf sehr wirksame Weise kontrolliert werden, Strom- und
Belashmgsschwankimgen verursachen keine Schweilistromschwaniungen. Bei der Planung wurde besonderer
Wert gelegt auf die Herstellung einer Maschine, die sehr hohe Leistung, Langlebigkeit' und niedrige
Unterhaltskosten garantiert; zu diesem Zweck hat die EWS hinsichilich der Leistung wie auch der Kontrolle -
elektronische Komponenten im bester Qualitiit benutzt.

Die absoluts Verlaflichkeit dieser Komponenten ist bekannt, wenn die erste Zeit der Inbetriebnahme einmal
Giberstanden ist, in der eventuelle Herstellungsfehler auftauchen kdnnen (die sogenannte "Kindersterblichkeit).
Die EWS benutzt nicht nur iiberdimensionale und ausgewihlte Komponenten, sie iibernimmt auch die
Uberpritfung in der Werkbank -fir jeds montierte Maschine. Indem der Betrieb unter besonders harten
Bedingungen simuliert wird, ist es mdglich, eventuell beschadigte Komponenter zu erkennen und zu ersetzen.

Die EWS hat diesen Handbuch mit der Absicht konzipiert, dem Benutzer sowohi die Gebranchsanweisungen
als auch die Beschreibung der Arbeitsweise der Generatoren fiir Lichtbogenschweilung EW 201 EC/TC bis
EW 400 EC/TC und EW 201 EC/TC 2V zu geben.

Die Gerite fiir LichtbogenschweiBung sind bei richtiger Benutzufig sehr sicher in jedem ihrer Anwendungs-
gebiete; werden die vorgeschriebenen Sicherheitsnormen jedoch nicht beachtet, kénnen Personen- und Sach-
schiiden die Folge sein.

(28]



SICHERHEITSNORMEN FUR DEN BENUTZER

YORSICHTSMASSNAHMEN GEGEN VERBRENNUNGEN

Der Llchtbogen wird van elektromagnetischen Wel]e:i erzeugt und tritt in Form einer starken Licht- und
Wiarmegquelle in Erscheinung,

Der Lichtbogen sendet auflerdem Strahlungen im ultraviglettan und infraroten Spektralbereich aus, weiche,
cbwohl nicht sichtbar fiir das menschliche Auge, die schidlichste fiir den Menschen sind.

In der Tat kinne derartige Strahlungen Bindehautentziindungen, Verbrennungen der Netzhaut, und schlimmer
noch, die Sicht verschlechtern. Auflerdem kann auch die Haut, weiche diesen Strahlen ausgesetzt wird, unter
mehr oder weniger schweren Verbrannungen leiden,

Um diesen Gefahren vorzubengen, muB der Benutzer angebrachte Schutzkleidung tragen:

1) Schutzhandschuhe

2) Lederschiirze

3) Gamaschen

4) Sicherheitsschuhe

3) Schutzmaske flirs ganze Gesicht, versehen mit Schutzgiasern (die DIN-Stufe mufl Schwelﬁstmm ange-
messen sein), welche die Strahlung filtern und die Lichtintensitat schwachen koanen (unaknmsches Glac),

Die Gléser . milssen immer sauber gehalten und bei Beschidigung oder Aderung sofort ausgewechselt werden.
Die glithenden Funken, die bei Schnitt- und SchweiBarbeiten entstehen, lagern sich auf den Gldisern ab und
beeintrichtigen das Sichtfeld, daher wird empfohlen, ein durchsichtiges Glas, weiches oft ausgewechselt
werden kann, vor dem unaktinischen Glas zu montieren.

Unter allen Umstiinden muB vermieden werden, ohne Augenschutz direkt in den L:chtbogen zu sehen. Der
Arbeitsplatz mufl mit antireflex Blendschirmen isoliert sein, damit andere Personen, die in der Nihe arbeiten,
nicht von den durch den Lichtbogen ausgesandten Strahlungen getroffen werden kénnen.

Vorsicht ist geboten bei der Behandlung der frisch geschweiBitan Stiicks, angemessene Zangen missen benutzt

werden, um die zu entfernen, damit Verbrennungen, die durch die Ubarhxtztmg des Stiickes entstehen konnen
vermieden werden.

YORS) SMASSN. EGEN ELE OSCHOCKS

Die Lichtbogenschweiligerate sind Hochleistungsgeneratoren.
YORSICHT wenn diese Gerdite benutzt oder Reparaturen vorgenommen werden.

EINGANGSANSCHLUSS:

Das Zuleitungskabel an eine Steckdose mit Sicherung anschlieBen. In regelmaBigen Zeitabstinden den
Zustand des Zuleitungskabels Gberpritfen und bei Beschidigung austauschen.

ERDUNG
Auf der Seite der Speisung:

Vergewissern Sie sich, dafi die Speisungsleitung mit einem intakten ErdungsanschluB versehen ist.
Kontrollieren Sie, daf$ alle Anschliisse gut verbunden sind, um Wackelkontalte und Uberhitzung der
Anschliisse zu vermeiden,

Aufl der Seite des Benutzers:

Vergewissern Sie sich, daB die Arbeitsbank geerdet ist und fiberpritfen Sie, dal Kontakt zwischen der Masse
des Generators und dem zu schneidenden Metali besteht.

Persbaliche Schutzverkehrungen:

Die Klejdungssticke des Benutzers miissen trocken sein. Steigen Sie nicht auf das zn schneidende Material
und Iehnen Sie sich nicht daran, wahrend der Generator in Betrieb ist. Arbeiten Sie nicht an einem fenchten
oder nassen Arbeitsplatz, es sei denn, Sie haben angemessene Schutzmafnahmen getroffen, um Elektro-
schocks zu vermeiden.

Priifen Sie, da das Ausgangs- und das Speisekabel keinen defekt an der Isclierung haben; gegebenenfails
sofort austauschen.

Vor jedem Eingriff, auf Gebliselampe, Generator oder Ausgangskabel des Systems, den Netzstecker ziehen.



Stellen Sie niemals die Elektrodenzange oder die Gebliselampe direkt auf den SchweiBtisch oder auf
Cerflichen aus Metall, die an die Masse des Generators angeschlossen sind, um das Risiko sines
Kurzschiusses oder eines verseheatlichen Einschaltens des Lichtbogens zu verhindern.

ACHTUNG: die elektromagnetischen Felder, welche durch die hohen Schweiflspannungen entstehen, kénnten
¢in Defekt der elektrischen lebensnotwendigen Vorrichtungen (Pacemaker, Herzschrittimacher) verursachen)

SCHUTZVORKEHRUNGEN GEGEN GIFTIGES RAUCHGAS

Diese Vorsichtsmafinahmen miissen ¢ingehalten werden, nm zu verhindern, dall der Benutzer oder andere
Personen, giftigen Ranch ausgesetzt werden, der wihrend der Schweilung antstehen kann, SchweiBarbeiten
auf gestrichenen und mit Ol oder Fett verschrutztén Fliachen vermeiden. Binige chiorhaltige Lasungsmittel
kénnen sich durch den SchweiBivorgang 16sen. Uberpriifen Sie, daf sich derartige L dsungsmittel nicht auf den
- u behandelnden Materialien befinden; gegebenenfalls diese vor der Behandlung entfernen. AuBerdem ist es
notwendig, dafl sich derartige Lsungsmittel oder andere zersetzende Wirkstoffe nicht in der unmittefbaren
Nihe des Arbeitsplatzes befinden. Metalle, die mit Blei, Graphit, Cadmium, Zink, Quecksilber,'Beryll oder
Chrom beschicktet sind, kBnnen schidliche Keonzentrationen giftiger Gase erzeugen und dfirfen bei
SchweiBarbeiten nicht varwendet werden, aufier wenn:

1. die Schicht vor der Schweiflung satfernt wird
2. der Arbeitsplatx entsprechend geliiftet ist
3. der Benutzer ein wirksames Atmungssystem gebraucht (Antirauch-Gasmaske)

Niemals in schiecht geliifteten Rjumen arbeiten!!!

MASSNAHMEN GEGEN BRANDGEFAHR

Wihrend der SchweiBlung wird dem Metall Wiirme zugefiihrt; dabei bilden sich Funken und Schlacke. Alle
moglichen Sicherheitsvorkehrungen miissen getroffen werden, um Brandgafahr und Explosionen vorzubeugen.
Vermeiden Sie es, in R3umen zu arbeiten, wo sich Behilter mit entflammbaren Substanzen befinden. Alle
brennbaren Materialien mfissen vom Arbeitsplatz entfernt werden. Feuerschutzvorrichtungen miissen in
unmittelbarer Njhe des Arteitsplatzes angebracht werden. Besondere Vorkehnungen miissen getroffen werden
fiir Schweifarbeiten auf Fassern mit entflammbaren Inhalt, oder Schweiflarbeiten auf der [nnenseits von |
metallischen Behiltern oder Riiumen mit schlechter Beliftung, Die Durchfiihrung dieser Arbeiten hat durch
qualifiziertes Personal zu erfolgen.

NIE solite man in R3umlichkeiten arbeiten, in der die Atmosphire durch entflammbare Gase, Dampfe oder
brennbare Fliissigkeiten verschmutzt ist (z. B. Benzin und dessen Démpfe), :

BENUTZUNG VON INERTGASFLASCHEN

Bei Benutzung von Druckluftsystemen oder Gasflaschen miissen alle geltenden Vorschriften des Gesatzgebers
befolgt werden.

DR GLER

Alle Druciaegler die mit der Anlage benutzt werden, miissen vorschriftemafig betriebsfiihig sein, Die besagte
Ausstattung kann, wenn sie nicht im optimalen Zustand befindat, Schiiden an der Anlage und am Benutzer
verursachen. Bei StSrungen muf die Einrichtung sofort ausgetanscht werden.

NUR die eigens fiir die Anlage bestimmten Gasregler diirfen verwendet werden.

NIE diirfen Regler benutzt werden, die sichtlich beschidigt sind.

NIE dficfan Regler mit Ol oder Fstten geschmiert werden.

GASFLASCHEN

Gasflaschen, in welcher sich Gas unter Druck befindet, diirfen nur unter den vom Gesetzgeber bestimmten

Normen, benutzt und verwendet werden, .

NIE eine Gasflasche benutzten, weiche sichtlich beschidigt ist oder ein Leek hat.

NIE Gasflaschen benutzen, die sich nicht an der vorschrifismiBigen Stelle befinden.

NIE eine Gasflasche ohne Schutzvorkehrungen bewegen oder transportieren.

NIE die Veatile der Gasflaschen mit Ol oder Ferten schmieren.

NIE diirfen elekirische Kontakte zwischen Gasflaschen und der Ausstattung fiir Plasmaschnitte und
Schweilvorrichtung entstehen.
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