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Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilfmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebadude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml&ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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Schweiflkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweikurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweillkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prafung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Bilcher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilttechniken ins
Metall ein?*

Grundiegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweiliprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂhﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

: ~ Schritt fiir Schritt
WIG Schweifien

Rosenheim




BEDIENUNGSANLEITUNG
- EW 350 E -

INHALTSYERZEICHNIS:

Seite 1 Einleitung

Seite 1 Vor der Inbetriebnahme

Seite 2 Allgemeines

Seite 3 Bauprinzip

Seite 5 Frontplatte / Bedienungselemente
Seite 6 Bedienung / Funktionserliuterung
Seite 7 Betrieb mit SchweiBstrom-Fernregler
Seite 9 Pflege / Wartung

Seite 10 Servicetechnische Hinweise

Seite 11 Schaltplan

Anhang



EINLEITUNG

Diese Arbeitsunterlage erldutert den grundsitzlichen Aufbau Ihrer EWS-SchweiB-
stromquelle. Sie gibt Ihnen jedoch vor allen Dingen Bedienungshinweise sowie
Informationen fiir den sicheren und praxisgerechten Einsatz.

EWS-Stromquellen bediirfen keiner besonderen Wartung. Es genligt, wenn die
nachfolgenden Bedingungen erfiillt werden.

- Setzen Sie die Stromquelle nach Méglichkeit keinen Umgebungstempe-
raturen lber 40° C aus, da sich sonst die angegebene Einschalt-
dauer verringert.

- Verhindern Sie harte StiBe und Schlige.

- Gewdhrleisten Sie jederzeit eine allseitige, ausreichende Frisch-
luftzufuhr, auch von der Unterseite. Stellen Sie das Gerit deshalb
auf eine feste Unterlage und nicht zu nahe an Winde. Decken Sie
das Gerdt niemals ab oder zu.

- Vermeiden Sie den Finsatz in stark staubhaltiger Umgebung, insbe-
sondere wemn es sich um Metallstdube handelt, da diese von dem
eingebauten Kiihlventilator angesaugt werden.

- Setzen Sie das Gerdt keinem Spritzwasser oder Regen aus.

Alle Baukomponenten werden einzeln und im montierten Zustand einer intensiven
Funktionsprobe unterzogen. Sollte es dennoch zu einer Funktionsstérung kom-
men, so wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhdndler oder setzen Sie sich mit:

SAUER Schweisstechnik
Otto-R6hm-StraBe 65
6100 Darmstadt
. _ Telefon 06151 / 8112-0
in Verbindung. Telefax 06151 / 8112-22

VOR DER INBETRIEBNAHME

- Stellen Sie sicher, daB die Netzspannungsangabe auf dem Typen-
schild mit Ihrem vorhandenen Anschliuf iibereinstimmt.

- Lassen Sie von einem Elektriker die fachgerechte Netzsteckermon-
tage (380 V/16 A/CEE) durchflihren und achten Sie vor agllem auch
auf richtigen AnschluB des Schutzleiters.

- Kontrollieren Sie das Gerdt auf eventuelle Verpackungsriickstande
und entfernen Sie diese ggf.

- Uberpriifen Sie die zum Einsatz Kommenden SchweiBkabel beziiglich
deren ausreichendem Querschnitt anhand der nachstehenden Tabelle
in Bild 1, sowie ordnungsgemdBen Anschliissen und intakten Verbin-
dungselementen. Alle Ubergangswiderstdnde, die sich aus nicht ord-
nungsgemdBen oder defekten Verbindungselementen ergeben, beeinflus-
sen die SchweiBqualitdt negativ.



kurze Ltg. ab 10 m ab 50 m
bis 150 Amp, 25 mm? 35 mm? 50 mm?
Bild 1
bis 200 Amp. 35 mm? 50 mm? 70 mm?*
bis 300 Amp. _ 50 mm?* - 70 mm? 95 mm?
bis 400 Amp. 70 mm? 95 mm? 120 mm?

Kabelquerschnitte bis max. 60 % ED, giiltig fur Cu-Kabel
Erfahrungs-/Richtwerte

ALLGEMEINES

Alle EWS-Stromquellen sind fir den industriellen Einsatz entwickelt und aus-
gelegt.

Neben den sehr guten SchweiReigenschaften gewidhrleisten die hohe Betriebs-
sicherheit und Zuverldssigkeit einen wirtschaftliichen Einsatz in praktisch
allen Bereichen der Metallverarbeitung.

Das verfahrensbedingte niedrige Leistungsgewicht ermdglicht zusédtzliche Ein-
sparungen bei Zeit- und Transportkosten, insbesondere wenn es sich um hdufig
wechselnde Einsatzorte handelt, wie z.B. bei Montagen.

Die EWS-Stromquelle EW 350 E hat eine max. SchweiBstromstirke von 350 A.
Damit k&nnen alle handelsiiblichen Stabelektroden bis zu einem Kernstabdurch-
messer von 6 (8) mm verschweiRt werden.

Die Einschaltdauer von 40 % bei maximalem SchweiBstrom ermdglicht auch bei
voller Leistungsentnahme ein kontinuierliches Arbeiten, da beim Lichtbogen-
HandschweiBen wegen der auftretenden Nebenzeiten in der Regel keine h&heren
Einschaltdauer-Werte erreicht werden kénnen.



Bild 2 zeigt das Diagramm fiir die Einschaltdauer der EWS-Stromquelle
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Nach VDE kénnen beliebige Einschaltdauer-Werte bei vorgegebener Stromstérke
2
nach der Formel EDX = ED1 . J1 berechnet werden.
J 7
X

EDx = gesuchter ED Wert
ED1 = bekannter ED Wert

J1 = bekannte SchweiBstromstirke
(zugehdrig zu ED1)

J, = zur Ermittlung von EDx selbst
vorzugebende
SchweiBstromstirke

BAUPRINZIP

Die EWS-Stromquelle EW 350 E ist nach dem Inverter-Prinzip gebaut, siehe
hierzu im Anhang das Informationsblatt:

"Inverter-SchweiBgleichrichter - Was ist das 2"

Der wesentliche Unterschied zu konventionellen Gleichrichtern besteht in der
hohen Frequenz des Wechselstroms mit dem der Transformator gespeist wird.

Ein elektro-physikalisches Grundgesetz besagt:

"Die Frequenz des Wechselstroms bestimmt die Masse
des Transformators".



Die EWS-Stromquelle EW 350 E arbeitet mit einer Frequenz von tber 20.000
Hertz, (im Gegensatz zu 50 Hz bei konventionellen Gleichrichtern) woraus sich
das extrem giinstige Leistungsgewicht ergibt.

Da dieser Frequenzbereich oberhald der menschlichen Wahrnehmungsgrenze liegt,
ist bei allen EWS-Stromguellen das ansonsten hdufig anzutreffende Inverter-
gerdusch (hochfrequenter Quietschton) nicht vorhanden.

Das Blockdiagramm in Bild 3 zeigt das Bauprinzip des EWS-Inverters

s

Kentraliginheit
—Z |~ = ]ﬁ[ A + ;E::j

= AF =
Glaichrichter  Zerhacker Transformatar Gleichrichier

Bild 3 - Blockdiagramm eines Inverter-SchweiBgleichrichters (Umrichter)

- der vom Netz kommende Wechselstrom wird gleichgerichtet und gefil-
tert

- der so gewonnene Gleichstrom wird im Herzstiick der SchweiBmaschine

- dem Inverter - in Wechselstrom hoher Frequenz umgewandelt (zer-
hackt)

- der Transformator erniedrigt die eingehende Spannung auf die zum
SchweiBen =zuldssigen Werte und gewdhrleistet eine galvanische
Isolierung -

- im Gleichrichter wird die hochfrequente, auf SchweiBwerte herab-
gesetzte Spannung gefiltert und gleichgerichtet

- die Kontrolleinheit {iberwacht alle erforderlichen, elektronischen
Regelgréfen und Sollwerte und ermdglicht die stufenlose SchweiR-
stromverstellung zwischen 1 und 350 Ampere.

Die extrem schnelle dynamische Regeleigenschaft der speziell ausgewdhlten
Leistungstransistoren ergibt in Verbindung mit der elektronischen Netzspan-
nungsschwankungskompensation von mind. + 10 % einen absolut konstanten Licht-
bogen mit optimalen SchweiBeigenschaften.



FRONTPLATTE / BEDIENUNGSELEHENTE

10.
11.
12.
13.

Leuchtdiode (gelb) fiir Leerlauf- und SchweiBspannung
Leuchtdiode (griin} fir offenen SchweiBstromkreis
Leuchtdiode (gelb) fiir geschlossenen SchweiBstromkreis

SchweiBstrom-Display, 3-stellige Anzeige

Wahlschalter, 2-stufig, Pos.links SchweiBstrombereich 3-350 A
Pos.rechts Fernreglerbetrieb

Fernregler-AnschluBbuchse

Leuchtdiode (rot) fir Netzphasenkontrolle
Leuchtdiode (rot) fiir Netzkontrolle
Leuchtdiode (rot) Uberlastanzeige
Schweidstrampotentiometer-Drehknopf
SchweiB-Masse-KabelanschluBbuchse (¥) -Pol
SchweiB-Masse-KabelanschluBbuchse (<) -Pol
Potentiometer fiir Pinch-Balance
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