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Der fiihrende Fachhandel
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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilfmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebadude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml&ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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Schweiflkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweikurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweillkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prafung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Bilcher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilttechniken ins
Metall ein?*

Grundiegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweiliprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂhﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

: ~ Schritt fiir Schritt
WIG Schweifien

Rosenheim




Based on 3 new torches,
SAF's manual plasma cutting equipment
suits the most varied applications.

SAF and plasma cuiting:
a tradition, a passion,
Today, the company
presents its new range
of equipment.
A standard reference
among plasma cuiting
professionals world-wide,
SAF bas won acclaim
with its manual
air cutting tools.
Iis new ZIP range
and Z2.0,Z 3.0 and Z 5.0
torcbes, with their wealth
of patented features,
make constant advances
in new areas of application
with tbeiy amazing
combination of safety,
performauce, comfort,
ease of use, flexibility
and econonty,
-~ wbhich bave rarely
- been equalled. ¢
SAF puts its latest techrology
at your disposal \
with its range of lorches
- specially designed
Jor renl contact cutting.

F

| Example using torch model Z 5.0
g ' I

¢ b
h:32 mm
il
|

¢
h:10 mm>

| Cutting and gouging of stainless
ateel with ArfH: mixture:
thicknesses 10 mm and 32 mm.

PODH145




Cutting capacity of SAF
plasma eguipment
{on non-alloy steel).

mk'“%w

for malatenance work

{compressed oir).

13

2.0

of 1to 8 mm

Contact quality

5 mm

8 mm

20 mm

Cut

25 mm

Definitions

Workshop unit with
cating (compressed

Capacity of plasma

equipment:

* quality cut:
satisfactory
appearance
and comfortable
speed of execution

* scparation cut:
limit of capacity

3 Sor of the unit
'g'vumm bigh performance

12 mm

Distance cutting

25 mm

* cutting

35 to 40 mm

1o the upper Limit
of the capacity

of the unit

without excessive
strain on wear parts.

Contact cutting
« contact cutting

Can alka be need for gomging.

will perform quality

cuts on limited

thicknesses

under optimum

conditions of operation:

- very good visibility;

- good accessibility,

- NATOW Culs;

- less fume;

- cutting with a guide
if desired.

Guality

40 mm

Separation

50 mm




Contact
cutting
Contact cutting will
perform quality cuts
on more thicknesses
under optimum
conditions

of operation:

- very good visibility;
- good accessibility;

- NIATTOW CULS;

- less fume;

- cutting with a guide
if desired.




Torch models 22.0-23.0-Z5.0:
improved comfort, safety and cutting quality
to enhance your performance.

Ergonomic design

The ergonomics of Z 2.0, Z 3.0

and Z 5.0 torches help you to work
under optimum conditions

of comfort and safety.

Perfect grip specially designed
for optimum comfort in use.

p

230-Z5.0

Trigger adjustment

and directional head
fir excellent
aperational

comfort, 4

115807

Mormal position of tri.
at front of torch for prggm
or lower intensity cutting.

11sege

Trigger moved back in a single
movement fo increase

the distance of the operator's
hand from the radiation source
during high intensity cutting.

iaape

# Rotation of torch head
. Uup to45° left or right
in a single movemnent
for 2 more comfartable
working position

or to execute chamfers
or gouging (Z 5.0)

Safety

SAF 's equipment is designed
with an integral safety system
which deactivates the power
circuit if the operator manipulates
the active part of the torch
or in the event of detection
of an electrical risk as defined
by standard EN 50 192.

These patented safety devices
reduce the risk of burns

or electric shock.

Z 2.0

Maintenance

To facilitate maintenance

and improve your performance,
SAF has innovated by equipping
its Z 2.0 and Z 3.0 torches

with new (patented) wearing
parts with extended life.

These innovations concern
methods of fitting

and positioning,

Z20-Z3.0

A8
-t
7
’.
b 3t

2
R

Z30-Z5.0

Double action tri revents
accidental operatf'ggf :

201040
»

iky

Warning

For reasons

of elactrical safety,

the fitting of contact
cut wear parts to Z 2.0
and Z 3.0 torches usad
with NERTAJET ZIP
and NERTAZIP sources
Is prohibitad.

e Z20and Z3.0
torches share

interchemgesble

wearing parts
O to optimmize
management
of spare part stocks.

SAF original spares
Furyoursa?tty P

and for optimum results,
insist on original SAF spare parts.
They represent the frmit
of the research of Air Liquide
Welding's teams,
and are easily identified
T by their logo;
u only their exclusive use
validates
the SAF guarantee.




ZIP PRESTOZIP range
Complete installations

PRESTOZIP 615 DRPESTOZID &3 5.0
Basic cat. n° equipped 0408-2671 04082666 04082918
with a torch (230V - 50-60 Hz) (400 V - 5060 Hz) (380/400/415V - 50 Hz)
Others versions ) i )
Thicknesses on mild steel | 0.5 mm to 15 mm 0.5 mm to 30 mm 5 mm to 25 mm
Supply voltage 250V 400V 400V

single phase - 50 Hz three phase - 50-60 Hz three phase - 5060 Hz
%"“""’“’mﬁmm 31A 264 205A
Number of ranges continuous adjustment continuous adjustment 1
Current 12t032A 30At0 654 G0 A
Duty cycle 15Aat 100 % 30A at 100 % G0 A at 40 %
(at 40 °C) Z0A at 60 % 55Aat 60 % -

32Aa120% 65Aat40% -
Air pressure and flowrate | 5.5 bars - 140 I/min. 5.5 bars - 140 }/min. 5.5 bars - 140 I/min.
Dimensions (L x 1 x H) 560 x 222 x 390 mm 655 x 250 x 410 mm 615 x 530 x 885 mm
Net weight 18 kg 29 kg 75 kg
m B el (z)4 %{)u;gagsmm 615 Z20 PRBE&S'IDZIP 630 g 4%3 922{: l1 0
Torches Z 20 zZ2.0 a0
Duty cycle at 60% 654 65A 65A
Plasmagen gas compressed air compressed air compressed air
Cooling system air air air
5 m Cat n° 0408-9252 04089252 0408-9252
12 m Cat n° 04089253 04089253 04089253
6 m Cat n° - - -
15 m Cat n" - - -
mlied 1 plunger tube 1 plunger tube 1 plunger tube

to nse with: 1 electrode C 1 electrode C 1 electrode C
1 nozzle C 1.0 1 npzzle C 1.2 1 noezle C 1.2
1 skirt Z2TN 1 skirt Z 2TI 1 skirt Z2TI

1 gride shoe




Zio 2.0 ZI> 3.0 ZIiP 5.0
0408-2932 0408-2943 04082955 pack air Basic cat. n° equipped
(230/380/400/415V - 50 Hz)| (230/380/400/415V-50Hz) | 0408-2956 pack Ar/H: N: | with a torch

- 04082950 Others versions

(230/380/400/415 V - 5060 Hz)

0.5 to 25 mm 0.5 to 35mm - 40 mm 0.5 to 50 mm Thicknesses on mild steel
2307400V 230/400/415V 230/400/415/440V Supply voltage
three phase - 50 Hz three phase - 50-60 Hz three phase - 50 Hz
33.5A (230 V) 62A (230V) 109 A 230V) Primary consamption
20.5A (380V) 35.5A 400V et 415V) GDA (415 V) at maximum cutting current
2 3 5 Number of ranges
30w 60A 35t0 10D A 2010 150A Current

30 A at 100 % (rangx: 1)
60Aat40% (range 2)

35 A at 100 % (range 1)
G9Aat 55 % (range 2)
100 A at 25 % (range 3)

20A at 100 % (range 1)
404 at 100 % (range 2)
GO A at 100 % (range 3)
100 A at 100 % {range 4)
150 A at 100 % (range 5)

@00

5.5 bars - 140 I/min. 5.5 bars - 140 I/min. 6 bars - 170 |/min. Air pressure and flowrate
615 x 530 x 885 mm 615x530x 1 165 mm 1170x710x 1 200 mm | Dimensions (L x 1 x H)
76 kg 130 kg 260 kg Net weight
s Sinrs” Ci08017 (omprant ) o orcies
04089180 (gaz Ar/H, and N,)

Z 2.0 z 3.0 50 Torches
65A 100 A 150 A Duty cycle at 60%
compressed air compressed air N, At/H, or air Plasmagen gas
gir air water Cooling system
0408-9252 - 5 m Cat n®
04089253 - - 12 m Cat n®

04089255 04089258 € m Cat n°

04089257 04089260 15 m Cat n°
1 plunger tube 1 phinger tube 1 plunger tube Supplied ready to use
1 electrode C 1 electrode C 1 electrode air
1nozzde C1.2 1 nozzle C 1.6 1 nozzie 150 A
1 skirt Z 2°'T1 1skirt Z 3T1 1 flat skirt




