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Der fishrenda Fachhandel
tir Schwailen & Schnaiden

Bestellformular

Adrtnrstan

Wilhelm Merkle
Schweillitechnik GmbH
Anton-Bock-Stralte 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089 /89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Miinchen Landshut Rosenheim




Merkle Minchen

Der fishrenda Fachhandel
tir Schwailen & Schnaiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Withelm Merkle Schweitechnik GmbH wurde 1980 in Munchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiBmaschi
nenbau GmbH aus K&tz in Schwaben gegriondet, um von Minchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal 2u betredén
Da wir sehr schoell gewachsen sind, wurde 1985 sing Niederiassung
bei Landshut gegrindet, 1388 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um di# Hand-
wierks- und Industriekunden in Mdnchen, Landshut und Rosenheim
bestens ru betreven,

ll_'u.,n Ut Ui = |I|:-]|.|II.|5 AR RILLES

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanken, in Serbien, in Kroatien und in Sddtirod
Dadurch sind wir nun eliner der griBten schwelBtechnlschen Hindler Bayerns. Durch den Umzug in unser gigenes Gebiude
2008 nach Minchen-Freiham wurde unsere Expansion vorliufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an gine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig tu halten und weiter auszubauen, Wir versteben uns als Problemibdser in
alien Fragen rund um das Thema Schwelllen und Schneiden, Es ist egal, ob es um ein spezielles schweifltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerit bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Boren geht
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lisungen an, Deshalb geharen Merkle, innovation und Problemi&sungen
gEnauso unzertrennbich zusammen wie die stindige Welterblldung und Schulung von Mitarbeltern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft ru garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit (ber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst ats.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 lahren den Merkie-Cup sponsern, um
lugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschiftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das rweit-
grofie Jugend-FuBbaliturnier Deutschlands,

Miinchen Landshut Rosenheim

Unzere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken dber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichermn wir thnen, dass Merkle ein familiengefihries Unternehmen
ist und &5 auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert 1. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir éin Team
mit klaren und nachwvollziehbaren Vorstellungen und Zelen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heuts und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkla® auch in kemmenden Zeiten noch Glitigkedt und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erginzen sich

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin aufl Thre Treoe und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Gaschiftsfihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten
Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr w. 13:00-1800 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Ubhr w. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim F:00-12:00 Whrw. 13:00-17:30 Uhr
Mdinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieterservice

Auf Wunsch liefern wir die bestelite Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause,

Herstellervorteil

Schweifanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Harsteller pu besten Konditionan.

Getrinke

Wihrend Ihres Basuches steht lhnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur VerfUgung,

F’.arkp!a bz

Nutzen Sle den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Qnﬁnﬁ—ﬁhﬂp

Hier kfinnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
wisnw. merklieshop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind ru jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel (089)89 7717 -0

Miinchen Landshut Rosenheim
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Schweiltkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-5chweilkurse fir Ensteigerm,
Hobbybastler und auch flr absalute Profis an. Ndhere Infos, wie Terming
und freie Plitze, finden Sie unter www schweisskurse-merkle de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glnstige Gebrauchtanlage?
Eine grofe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www. gebrauchte-schweissgeraete. de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweill- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
WAL AL rl‘l.i'."l'l'.'-.'_d_ﬁl-“l aele-miegten.de

Rﬁparaturﬂn

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flGhren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in [hrem Betrieb, AuBerdem kGmmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kallbrierung nach EN 1090.

Verfiihrungen

Sie kinnen jedes Gerit ausgieblg testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berdt Sie gern
und hilft thnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sle bel uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Soclal Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr,

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweilRkurse

Fir die folgenden Schweilkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sle wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teille zur Verwendung
im Privatbereich herstelien méchte. Auch das Aller spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, Schweilarbeiten auszufGhren, fir die eine Prafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zerlifikat nur bestaligt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. |hre pasonlicha Schutz-
ausristung bilte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfdgung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bai alian Kursen auf 8 Personen bregranzt

MAG-Schweillkurs | WIG-Schweillkurs | E-Schweillkurs | Autogen-Schweillkurs

Termine Fredtag oder Samstay von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca, 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getrénke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-Schweillkurs
Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteger-schweiltkurs bel uns
Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke In die Aluminiumaren - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Fredlag oder Samstag von 8.00 - ca, 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umtang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-Schweilkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer maligeblich vom Konnen und der Fahigkelt des Tedl-
nehmers bestimmi ist, d.h., dass die Prifung ggl. wiederholt werden muss. Auch hier sind Keinerlel
Vioraussetzungen notig, handwerkliche Fahigkeiten sind seibstverstandiich emndeutig von Vortell. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prufung nachgewlesan und berechligt zum Schweilen von abnahme-
plichtigen Bautelen im geregelten Berelch, Aulardem ist dieser Kurs mit bestandener Prilfung Voraus-
selzung Mir Arbeiten nach EN 1SO 1090, die géngigsten Schweiinahte sind Kehl- und Slumpnaht

Angeboten wird dieser Kurs flr das MAG- und WIG-Schweillverfaluen,

Termine Montag - Freitag von B .00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getrdnke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Prifung

i Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absoivierten Schweifikurs aine Neu- oder Gebrauchian-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250 - Euro direkt bel uns in Mdnchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Machlass in Hohe von 25% auf den Schweailkursprels,
o jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schweaifkurs in Minchen absalviert wurde
Q

~ Sie kdnnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweillkurs sofort
o beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

-

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist WIG (TIG)-SchweiBen?

Zwischen dem Werkstlck und einer nicht abschmeizenden Wollramelekirode, die im Schweilbrenner ain-
gespannt Ist, brennt ein Lichtbogen, der als Warmequelle dient. Beim manuellen Schweillen wird der Zu-
salzwerksloff von Hand In den Lichtbogen gefuhrl und dort abgeschmolzen. Die glihende Wolframeleklrode,
das Schweilbad und die angrenzenden Werkstoffe werden von aus dem Schweillbrenner stromendem iner-
ten Schutzgas, bestehend aus Edelgasen wie Argon oder Helium, vor Lufteinwirkung geschitzt. Mit diesem
Schwelillprozess lassen sich keine grofien Abschmelzlelstungen erzielen, da die thermische Belasibarkell der
Wolframelekirode begrenzt 51, Die erzielten Schwellnahte sind aber sehr prazise und oplisch hochwertig.

Anwendungsbereiche

» unlegierie und leglerte Stahle, Aluminium, Kupfer, Titan, Nickelwerkstoffe und andere Nichteisenmelalle
« in allen Positionen anwendbar

» fUr Bauteile mit Dicken zwischen 0.5 und 5 mm

e Luft- und Raumfahritechnik

» Feinwearkiechnik

« Apparate- und Kesselbau

» Anlagen fir den Lebensmitielsakion

Durch Seitenwind wird die Schutzgasabdeckung geston, deshalb ist das Schwellen unter Baustellenbedin-
gungen nur mil besonderan Schutzmanahmen durchfohrbar
Typische Schweilidaten

Schweifistrom Glelchstrom bei Stahl, Kupfer, Titan und Nickal,
Wechselstrom bei Aluminium
Stromstarke bis 250 Ampere bel einem Elektrodendurchmesser von 4 mm

Schulzgasmenge 7 bis 15 Umin

Abschmelzleistung bis 0.5 kgh

1 —+ Netzanschlussieitung

2 —+ Schutzgasfiasche mit Druckminderer

J — Schutzgasschiauch

4 —+ Schweilistromquelle

3 —+ Schiauchpaket

6 —+ Massekabel

1 —+ Schweillbrenner

8 — Wolframelekirode

9 —+ Werkstiickklemme
10 — Werkstick
11 — Lichtbogen
12 —+ Schweiltsiab

Munchen Landshut Rosenheim



Wolframelektroden

Wolframelektroden reines Wolfram, grun

Typ WP - Gute Lichibogensiabll#sl baim Schweillan mil Wech-
salstrom [(Alu), kugelfdrmige Spize bleibi bel sachgemalem
Einsatz arhalien. Auch mit Gleichsirom ainsatzbar, jedoch ge-

ringare Strombslastbarkeit als bes WT 20

1.0mm &
18 mmB
2.0 mm &
24 mm B
3.2 mm
4.0 mm &
48 mmd

15 - 55 Ampers
45 - 90 Ampens
&80 - 120 Ampens
80 - 140 Ampera
150 - 180 Ampere
180 - 250 Ampers
240 - 350 Ampecs

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Thoriumoxid, rot

Typ WT 20 - Im Verglaich zum Typ WP hal diese Wollramalak-
Irode eine bassere Zindeigenschaft, hdhere Strombelastbar-
kait, griflare Lichibogenstabdidl und |Angere Labensdauer
Basondars fir Gleichstrom.

1.0mm 2
1.6 mm &
20mm &
24 mm &
3.2 mm &
& 0mm
48mma

10- 75 Ampare

B0 - 150 Ampera
100 - 200 Ampares
170 - 250 Ampars
225 - 330 Ampere
350 - 480 Ampems
500 - B75 Ampers

Wolframelektrode LaRC 1,5 % Lanthanoxid, oo

Typ LaRC - Thorumireis, nichl radicaktive Elektrode mil hervor-
ragandan Zond- und Dauerschweilelganschafien, Universall
einsstzbar fir die Gleich- und Wechselstromschweillung von
hoch- und niedrigleglarten StAhlen, Bunt- und Lelchtmatallen,
hichsie Standzed beim Daverschweillen vaon langaren Nahisn

1.0 mm &
1.6mm &
20 mm &
24 mm S
32mma@
40mm
4 8mma

10- T5 Ampere

60 - 150 Ampera
100 - 200 Ampare
170 - 250 Ampens
225 - 330 Ampams
350 - 480 Ampers
500 - B75 Ampers

Miinchen

Landshut

Sach-Nummaer

n067.0.0001
n0&7.0.0002
n067.0.0003
nO67.0.0004
n067.0.0006
n067.0.0007
n067.0.0009

n067.0.0201
n067.0.0202
n067.0.0203
D6 7T.0.0204
nD67.0.0206
n067.0.0207
nOG7.0.0208

n067.0.0701
n0G7.0.07T02
nO6T.0.0703
n0&T.0.0704
n067.0.0T06
n67.0.0707
nO&67.0.0708

Der fishrenda Fachhandel
tir Schwailen & Schnaiden

= raln Wollram

= ga. 2 % Thorumoxid

= 8. 1.5% Lanthanoxid

nach DIN/EN 26 B48, 175 mm lang

Rosenheim
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Wolframelektroden
Farberkidrungen
gran = gtrahlungsfrai WP Warkstiick '
braun = strahlungsfral WZ 3 ur'ﬂéginrlarﬂla'h'l . O |®|%]| s+ |etied]ses] |
waill | =strahlungsfrel WZB8 lagierter Stakl -| |ejo|+ ++.!++ it ol Bl b kit B
galb =thoriumhallsy WT 10 | Kupler, Kupferdegisrungen | - Of®|%]|=]=|®l0]dises |
= =fhorumbaltgy WT 20 | Nickel, Nickellaglerungen . | % ™ PR PO [ s o P ]
lila =thoriumhalliy WT 30 | Alumnum, Aluminiumleg, [++ l+#+/+|-|-|-|0|% |0 0/++ |
orange = thorlumbaltiy  WT 40 | Magnesium, Magnesiumieg. [++| |++ + |« ||« |0|+|0|0++ |
grau = girahlungafral WC 20 | Titan, Titanlegiarungan ; o | ++-f++ # ||| tesl |
schwarz = gtrahlungsfrel WL 10 | Zirkon . B [ 7S PV PO 1 P B 1 P
gold = girahlungsfral WL 15 Tanzal - | | | 1--1-.1--1-- - m_il,r_-p.w--t - |
diurkslblau = girahlungsfral WL 20 | Waollfram = o | o o lentenl+ | o Euf++ * |
irkis = strahlungsfrel WR 2 e 5y O, R G badng, - saviecht o
lila =strahlungsfrei E3
Anwendungshinweise

1 = Souborked

Der Schweilinahibereich, Schweilizusatz und die Handschuhe des Schwelllars missen frei von Vesunrainigungean
soin, wis 2. B. Fatt, Ol usw., besonders beim FOgen van Aluminium, um die Porenbildung zu verhindem. Wurzelseitig
sind die Kanten zu brechan

2 = Schweilrusatzfiubhrung

Um aine Oxidafion zu verhindem, isl das abruschmalzenda Ende des Schwellzusatzes immar im Schulzgasmanial
Zu fuhran. Unter sinem kieinan YWinks! muss der Schwaibzusatz zur Werkstickoberflche gefUhnt werden,

1« Gasampfindliche Warkatoffe

Um alve Verspridung 2u varmaiden, muse balm Schweilan gasampfindiicher Warkstioffe zusitzlich zum Wurzsl-
schutz hinler der Schutzgasdise mit Zusatzgasschulz gearbeitel werden, also mit einer Schleppdise.

4 - Wollramelektrodenty p und -durchimesser

Dar Wolframelsktrodantyp und -durchmesser muss auf den jewalligen Werkstoff, die Schutzgaszusammensetziung
und den Stromatirkenbersch abgestimml werden

o = Schiifi der Wollramelskiroden, Rautiale

D Elkirodenspiize sollie @ axaler Richiung angaschiifen werdaen, Der Lichtbogen branm ruhiger, wann dia Rautielas
dar Spitzenobarfiiche geringer ist, umso hihar st auch die Siandzeit

Um zu vermsidan, dass dor spride Warkstoff abbricht, muss dia Schisifscheibe beim Anschiaifen der Wolramaakinog-
de gegan die Elekirodenspitze laufen,

fi - Schutzrgasmange, Gasschutr

Ju nach Gasdisengrofle und SchweliBaulgabe muss dis Schulrgasmengs angepassl werden,

Um das arkaffande Schmalzbad und die Wolframealakirode ausreichand vor Oxidation zu schitzen, muss das Gas
nach Schweillends lange genug nachsirdmean.

Empfohlene Stromstirkenbereiche

Elekirode negativ (-) | Elekirode positiv (+)

Elsiirodan reines Wolfram mit reines Wollram mit reines Wolfrarm mit
, Wolfram Onad-Zusditzen Wolfram Oxid-Zusdizen Wolfram Onid-Zusétzen
10mm®@ | 10bis 75A| 10bis 75A | - - 15bis 55A| 15bis TOA
16mm@ | 40bis130A| 60Dbis150A | 10bis20A | 10bis20A 45bis 80 A | 60 bis 125A
24mm@ |130bE230A | 170bis250A | 17his30A | 17his30A B0 bis 1404 | 120 bis 210 A
32mm@ | 160 bis 310A | 225bis 330A | 20bis 354 20bis35A | 150bis 190A | 150 bis 250 A |
40mm® |275bis450A | 350bis480A | 35bis50A | 35bis50A | 180 bis 250 A | 240 bis 350 A

Minchen Landshut Rosenheim




Der fishrenda Fachhandel
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Einstellhinweise

Einstellhinweise fir das TIG (WIG)-Schweifien im DC-Bereich = Gleichstrom

fiir das VerschweiBen aller Materialien, aufer Aluminium
i : Waltm
 Blech- : Schweils- ker. Argon-
‘ bt J ‘ i inelakin ode
dicke |MNahtform | Mittlere  |Lagenzahl | .., 1Y | Gasdiise  |verbrauch
DB8mm |1 20-304A 1 1.0mme ! Griile 5 T tr./min.
GBamm || 40 A 1 1.2 mm & 1.0 mm 2 Grofa 5 T We fmin.
1.0mm (I 45 A 1 1.2mma 0 m ke 5 7 Itr./min.
15mm |1 50A 1 18mmnmB £ tiun O Grtvfls B 7 e Jmin.
20mm |1 B =100 A 1 24 mmd 6 mmim € Grifa 6 7 Itr./min.
25mm | 100 -130 A 1 24mme £ min 2 Grtfe 6 7 Itr.fmin.
30mm |V 140 A beudseaitig 1.6 mm & 1m Grife T 7 Itr Fminy
W BOA ‘ .
40mm |V D* 100 A 2 24mmE 24 i € Getifhe B-1 g Itr.fmin.
W 100 A i - .
B0mm |V O 120 A 2 32mmBe i Grtifa B-10 & It .
z W 10A : S ‘
120mm |V D' 150 A 4 4.0mme 1 € GriiBe 10-2 | 10 ltr./fmin
W= Wurzel
* D = Dacklage
Einstellhinweise fur das TIG (WIG)-SchweiBen im AC-Bereich = Wechselstrom
fuir das VerschweiBen von Aluminium
’ ‘h‘..-‘.‘,||1r.r
Blech- Schweilt- i e ker. Argon-
dicke |Tentorm Miitiere’ |Laganzald | ... U | Gasdase  [verbrauch
08mm |1 a5 A 1 1.8 mm @ 1.0 min @ Griifla 8 7 Itr.fmin.
1.0mm || 50 A 1 1.6mm @ 1.8 imim D Groha 6 T e fhmiiny.
20mm {1 B5A 1 2.0mm 2 1.0 man © | Grialia & T lrimin
30mm |1 140 A 1 24 mm @ i mm & Grolle 8 7 Itr.fmin.
4.0mm |1 150 A 2 24 mm B o | Grafta B-10 | @ Itr/min
5.0mm |V = ‘1‘;&_‘.}‘; 2 32mme@ |32 mm Gréte 810 |@ Itr./min
We 1304 - ‘ , ‘
BOmm |V D" 150 A 2 4.0mm @ I vy 8 Grifle 8-10 10 1t S
BOmm |V 300 A ‘ 4.0mma 4.0 mm D Grtilfa 8-10 10 Mrfmin. |
120mm |V 300 A 2 40/ 48mm@|40 4200 | Grobe 10-12 |12 ftr/min
"W = Wurzal
* D = Deckiage

Landshut Rosenheim

Miinchen
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Ersatzteile

WIG-Ersatzteile passend fir die WIG-Brenner

Typ 17 - 18 - 26 - 220
keramische
Gasdisen
Normal-Ausfubrung | Gaslinsen-Ausfubrung |  Jumbo-Ausfithrung
47 mm lnng 42 mm hng 48 mm Ilrng
Grafle | Durchmesser | Art-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. | Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkie-Nr.
Gr. 4 BS5mm@ | 1ONS0 nDB6.0.2000 | S4N18 n066.0.2010 |
Gr. § BOmme 10MN4D | nDB6.0.2001 | BEANIT nO66.0 2011 ‘
Gr. 8 8.5 mma 10M48 | nDEG6.0.2002 | BAMN16 n066.0.2012 | 5TNTS nB6.0 2063
Gr. 7 1M10mme& | 10N4T | nDB6.0.2003 | S4N15 | nD66.0.2013
Gr. 8 125mme | 1048 nDBE 0. 2004 | S4M14 nO66.0.2014 | 5TNT4 nO6E6, 02054
Gr. 10 16, 0mm e 10M45 nDEa 0. 2005 53NBE n066. 0. 2065
Gr. 12 18.5mm e 10M44 | nDB6.0. 2008 | S4N18 n066.0.2016 | SINET n0GE6,0. 2058
keramische
Gasdisen
Normal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfuhrung | Jumbo-Ausfithrung
76 mm lang 76 mm lang 34 mm lang
Grofe | Durchmesser | Art-Nr, Markla-Nr. | Ari-Nr | Markle-MNr. | Art-Nr. Markia-Nr.
Gr. 5§ BOmm@ | 10N4SL nDB6.0.2081 | S4N1TL n066.0. 2088 ‘
Gr. B B5mm@ | 10NJBL n0B6.0. 2082 | BAN16L n066.0 2087
Gr 7 11.0mma 10MN4TL nDGE 0. 2083 | SB4N15L | n066.0 2088 ,
Gr. 15 24 0mm 3 S3INBD nDGEE.0. 2067
Spannhulsen
52 mm lang 50 mm lang
Durchmeassar Art-Hr. Merkle-Nr. | Ar.-Nr Merkle-Nr.
1,.0mm & 10N220 nD@6.0.2110 | 10M22 nOEE 02101
1.6mmd 10MN230 | nDB6.0.2111 | 10M23 nD&E.0.2102
24 mm e 10N240 nDE6.0.2112 | 10M24 n0EE.0.2103
3Z2mme 10N250 nDB6.0.2113 | 10M25 n0GE.0.2104
40mma | SAMN200 nDE6.0.2114 | BAN20 n66.0.2105

Miinchen Landshut Rosenheim
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Ersatzteile

WIiG-Ersatzteile passend fur die WIG-Brenner

Typ 9 - 20
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfihrung | Gaslinsen-Ausfihrung | Jumbo-Ausfithrung
30 mm lnnﬂ 255 mm llng 48 mm Img
| Grifie | Durchmesser | Art-Nr. | Merkle-Nr. | Ari-Nr. | Merkie-Mr. | Ari.-Nr. | Merkle-Nr.
| Gr. 4 8.5 mm O 1308 nG8.0.2020 | B3N5E n0GE. 0. 2030
(Gr. 5 BOmma 1308 nG6.0.2021 | 53N58 nlGa. 0. 2031
| Gr. 8 9.5 mm @ 1310 nOG6.0. 2022 | 53MNE0 | noB8.0.2032 | STNTS nDBE.0.2053
Gr. 7 11.0 mm @ 1AM | nO86.0.2023 | 53MET nlGE. 0. 2033
| Gr. B 12.5 mm @ 13N12 | nOEE.0. 2024 | 5TMNTH niBE.0. 2054
| Gr, 10 16,0 mm B 13M13 | nDEE.0 2025 S3NBA nOBE.0. 2055
| Gr, 12 1B.5mmB SINBT nDBE, 0. 2058
keramische
Gasdiisen
Normal-Ausfihrung | Gaslinsen-Ausfuhrung | Jumbo-Ausfihrung
48 mm lang ! 63 mm lang ! 34 mm lang
| Grofle | Durchmesser | Art-Nr. Merkle-Nr. | Art-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr, 4 80mm@ | TOBFTY | ND66.0,2017 | THEFTS n066.0.2027 |
Gr. 5§ 85mma TREFT2 | n0G66.0,2018 | TAEFTH n(66.0.2028
Gr. 6 11,0 mm @ TOBFTA | nD66.0,2019 . - Ll
Gr.15 | 40mm@ ‘ 53NB9 nDB8.0. 2057
Spannhulsen
Normal-Ausfiihrung Jumbo-Ausfiihrung
) 25 mm lang 40 mm lang
Durchmessar Art-Nr. Markle-Nr. Art.-Nr, Merkia-Nr.
1.0mm & 1IN n0GE.0.2121 13MN21L nEE.0.2151
J 16Emma 13M22 n0GE.0.2122 13NZZL nDB8.0.2152 _
| 2.4 mm @ 13N23 n066.0.2123 13N23L | n066.0.2153
]l 32mmd 1324 nlE6.0.2124 13NZ4L nD66.0.2154

Miinchen Landshut Rosenheim




Der fishrenda Fachhandel
tir Schwailen & Schnaiden

Ersatzteile

WIG-Ersatzteile passend fir die WIG-Brenner
Typ 17 -18 - 26 - 220

Spannhiilsen-
gehduse
Normal-Ausfihrung | Gaslinsen-Ausfihrung | Jumbo-Ausfiihrung
Durchmesser Art.-Nr. | Merkle-Nr. | Art-Nr, | Merkle-Nr. | Art.-Nr. | Markde-Nr,

1.0 mm O 10N30 n066.0.2201 | 45V24 n066.0.2231
1.6 mmO 10N31T n066.0 2202 | 45V35 nD66.0.2232 | 45V116 nD66.0. 2237
24 mm O 10N32 n066.0 2203 | 45V26 nD66.0.2233 | 45Va4 nD66.0 2238
32mmO 10N28 n066.0 2204 | 45V2T | nD86.0.2234 | 085705 | nD66.0.2238
4,0 mm O 406488 n066.0 2205 | 45V28 nD66.0.2235 | 4563 nD66.0.2240

Brennerkappen !. D S

kurz mittel hng

| ArL=Nr. Merkle-MNr. | Art.-Nr. Mearkle-MNr. | Art.-Nr. Markle-Nr.
mil rolam O-Ring STy | n066.0.1500 | 5TY03 | n066.0.1522 | 5TY02 n86.0.1510

Isalierring 'r

Normal-Ausfihrung | Gaslinsen-Ausfuhrung Jumh-na-A.unHihnmL
Art-Nr, Markie-Nr. | Ari-Nr, Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr.
1BCG | nOE6.0_ 1421 | S4M01 nOBE.0.1425 | G4ANG3 nDG6.0,1422
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Der fishrenda Fachhandel
tir Schwailen & Schnaiden

Ersatzteile

WIG-Ersatzteile passend fur die WIG-Brenner

Typ 9-20

Spannhilsen-

gehause

Nomal-Ausfithrung | Gaslinsen-Ausfiihrung | Jumbo-Ausfithrung |

Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Markle-Nr. '
10 mm @2 | 13N26 n66.0.2211 | 45v42 nDB6.0.2247 | 45V02045 | n066.0.2271
1.6 mm @ 13NZT nD66.0,2212 | 45v43 nDG8.0.2242 | 451165 n(68.0.2272
24 mm @ 13N28 | nD66.0.2213 | 4544 nDB6.0.2243 | 45VB4S n66.0.2273
32 mm@ 13N20 nD65.0.2214 | 45vab nDE6.0.2244 | 9857955 | n066.0.2274

Brennerkappen ' S e

kurz mittel lang
| &rt.-Nr. Merkle-Nr. | Art-MNr. Merkle-Nr. | Art.-Nr. Markie-Nr.
mit ratem O-Ring 41va3 nOBA.0,1503 | 41V356 n066.0, 1520 | 41vad nlE8.0.1512
Isolierring
Hnml-ﬁuﬂuhruhg Jumhn-nunﬂ.'ih'rung_
Art.-Nr. Merkie-Nr, Art.-Nr, Merkla-Nr,
S0RAAZ n(BE 0. 1423 BANG3-20 nOGE, 0. 1427
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SchweiRtechnisches Zubehor

Eine Kooperation mit
www. oldtimear-1..com

Munchen

Sach-Mummar
nET2.1.0000

nB72.1.0005

nETON0664

nG7000665

Dar huhrende Fachhamndel
fur Schwaiflan & Gehnesden

DVD ,,Grundlagen des MIGIMAG-SchweiBens"

Mit diwser DVD kann der Anfanger die wichligsion Techniken
eramen und der fordgeschrittena Schweller in dar Werksiat
saing Kenninisse um den sin oder andaren Knifl anssiiem
Schwoeilliprofis enfwickolien aullerdam Ubungen, mil denen
Fehlar analysier und efiminierl werden kinnen. Anhand von
datallberten Faehleranalysen und der eingehenden Erklanng,
wolches Ergebnizs aul Grund welcher Ausgangsaituation ani-
staht, Ist die Kunst des Schweillans verstandlich und nachvoll-
righbar von Exparien sufberaisl worden

Beantwortung haufiger Fragen, wia:t

m Worauf ist zu achien, wann man aine Kehinaht odar
alne Stalgnaht schwesilliT

m \Wia bief dringan die sineelnen Schwellischniken ins
Mutall ain?

Grundlegends Themen, wis:

m dig richtige Brenner-Haltung

a Ermittiung der richtigen Enstellungen
s Erkldrung der Nahiforman

DVD ,.Grundlagen des WIG-Schweillens"

(e Grundlagen das WIG-Schwellbena, wie 2.8, die Auswahl
dor richligon Stromguelle, Spannung und Wolfram-Elekiroda
fir dis entsprechandan Melalls

Erkldrt worden dis einzalnan Techniken wie de Stumpfnaht,
Eehinaht und dia Rund-Kehinahl. Anhand von Grafian und
Detallaufnahmen kbnnen Fahler analysiet warden

Dier Autor M, Bridr ist sait vielen Jahran Scheeilbexpartes, dip-
lomiarter WIG und MIG/MAG Schweiller und Schiveilllehres

Buch: Schritt fdr Schritt MIGIMAG-Schwelien

Drasas Buch ist ain praklisches Handbuch mil vialan babikder-
twn Schrfl flir Schill Balspelan, wartvollen Informabicnan umd
urverzichibaren Praxistipps. Das Buch beschafiigl sich mit den
grundlagenden Thaman, wie bafspialswalss der Ermittiung do
richtigan Einstellungen, der richtigen Brannaerhaliung, da ein-
rednen Sochwailnahtformen und dem Dinnblachschwaillan

Buch: Schritt fir Schritt WIG-Schweillen

Dieses Buch ist &in praxisorianilerites Buch und hilft [hnen,
dan WIG SchwelBprozess in den Griff zu bekomman. WG
Schweilten wird von Profis ebenso wia von Hobbyschwaillam
aingesaizi, um Siahl, Edelsiahl und Aluminium zu schweilisn,
In dimsam WIG Loehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nan, praglische Tipps und (bar 200 Folos aum vielsaitigsian
Schweillprozess der heuligen Zait

Landshut Rosenheim
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MASKINPROGRAM

P1200/250 AC/DC

P1 200 AC/DC er enfaset og Pl 250 AC/DC er en trefaset
svejsemaskine til MMA- og TIG-svejsning. Begge maskiner
er luftkalet, men kan leveres vandkalet som ekstraudstyr.

Svejseslanger og kabler

Til maskinerne kan MIGATRONIC fra sit produktprogram
levere elektrodeholdere, TIG-slanger, returstremkabler,
sliddele mm.

Transportvogn (ekstraudstyr)

Maskinerne kan leveres med transportvogn med indbygget
veerktgjsbakke, braenderholder og indbygget opbevaring af
tilsatsmaterialer.

Braenderkgling (ekstraudstyr)

Et separat kalemodul kan bestilles ved ordreafgivelse af
maskinen, saledes at bade vandkelede og luftkalede braen-
dere kan benyttes.

Af andet tilbehor kan tilbydes:
e Fodkontrol

IBRUGTAGNING

Nettilslutning

Maskinen skal tilsluttes en netforsyning og beskyttelsesjord.
Efter montering af netstikket (1) er maskinen klar til brug. |
Danmark ma den enfasede maskine Pl 200 AC/DC ikke
forsynes fra en boligstikkontakt, idet maskines maerkestram
overstiger 13A. Netstikforbindelsen skal foretages af
autoriseret og kvalificeret personale. Teend og sluk maskinen
ved hjaelp af afbryderen (3) pa bagsiden af maskinen.
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Lefteanvisning

Nar maskinen skal laftes, skal
laftepunktet, som vises pa figuren,
anvendes.

Maskinen ma ikke laftes med monteret
gasflaske!

Konfigurering

Hvis maskinen udstyres med svejsebraender og
svejsekabler, der er underdimensioneret i forhold til
svejsemaskinens specifikationer f.eks. med hensyn til den
tilladelige belastning, patager MIGATRONIC sig intet ansvar
for beskadigelse af kabler, slanger og eventuelle
folgeskader.

Generatordrift

Denne svejsemaskine kan anvendes pa alle forsyninger,
som afgiver sinusformet strem og spaending, og som ikke
overskrider de tilladte spaendingstolerancer, der er angivet i
de tekniske data.

Motoriserede generatorer, som overholder ovenstaende, kan
anvendes som forsyning. Spgrg altid generatorleverandgren
til rads fer du tilslutter din svejsemaskine.

MIGATRONIC anbefaler at anvende en generator, der har
elektronisk regulator og som kan levere mindst

1,5 x svejsemaskinens maksimale kVA forbrug.

Garantien bortfalder ved skader, som er opstaet pa grund af
forkert eller darlig forsyning.

Bortskaf produktet i overensstemmelse med geel-
dende regler og forskrifter.
www.migatronic.com/goto/weee



