
Beratung ▪ Ersatzteile ▪ Kundenservice

MIG/MAG-Schweißanlage

Merkle

CompactMIG 400 D

Bedienungsanleitung





















München    ▪    Landshut    ▪    Rosenheim



  2

 
Inhalt            Seite 

1. Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme 4 

2. Unfallverhütungsvorschriften 4 
2.1 Sicherheitshinweise 4

3. Einschaltdauer ED 6 

4. Hinweise zur Vermeidung von Störungen durch elektromagnetische Beeinflussungen - EMV 6 

5. Technische Daten 8 

6. Inbetriebnahme 9 
6.1 Aufstellen der Anlage /Primäranschluss 9

6.2 Drahtvorschubgerät / Drahtelektroden 9

6.3 Anschließen des Schweißbrenners 10

6.4 Gasanschluss und Einstellen der Schutzgasmenge 10

6.5 Schweißdraht einsetzen 10

6.6 Anschließen der Werkstückleitung 10

6.7 Transport 10

6.8 Primäranschluss 10

6.9 Kühlung Leistungsteil 10

6.10 Drahtvorschub 11

6.11 Elektronik 11

7. Bedienfront 12 

8. Funktionsbeschreibung 13 

9. Wartung 18 

10. Reinigung 18 

11. Inspektion 18 

12. Störungssuche 18 
Poren im Schweißbad 19

Festbrennen des Schweißdrahtes oder nicht konstanter Lauf des Drahtvorschubes und Abknicken  

des Schweißdrahtes an der Drahteinlaufdüse 19

Ausglühen der Drahtseele 19

13. Verfahrensbeschreibung 20 

14. Aluminium Schweißen 22 

15. Technische Gase 24 

16. Ersatzteilliste DV-26 25 

17. MIG/MAG-Handschweißbrenner Typ SBT 307 G 27 



  3

18. MIG/MAG-Handschweißbrenner Typ SB/SBT 502 W 31 

19. Ersatzteilliste CompactMIG 400 K/D/DW 36 

20. Schaltpläne CompactMIG 400 K/D/DW 39 

21. EG-Konformitätserklärung CompactMIG 400 K/D/DW 50 


