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Wichtige Hinweise vor der Inbetriebnahme 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

Die Schweilanlage kann bedingt durch die Bauart auch bei ausgeschaltetem Netzschalter 
unter Spannung stehen, daher muss vor den Arbeiten am Gerät der Netzstecker gezogen 
werden. 

 
 
 

Achten Sie darauf, dass vor der Inbetriebnahme die Netzanschlussleitung vollständig 
abgerollt ist, da sonst Überhitzungsgefahr besteht. 

 
 
 

Achten Sie darauf, dass bei Verlängerung die passenden Netzleitungen mit dem richtigen 
Querschnitt eingesetzt werden. Bei einer maximalen Länge von 20 m muss der 
Leiterquerschnitt mindestens 2,5 mm², bei 35 m Länge mindestens 4 mm², bei 50 m Länge 
mindestens 6 mm² und bei 80 m Länge mindestens 10 mm² haben. 
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MERKLE Schweißgeräte sind Investitionsgüter der 

Premiumklasse. Als Hersteller setzen wir hohe 

Standards im Bereich Qualität und Zuverlässigkeit. 

Technische Verbesserungen und ständige 

Weiterentwicklung bewährter Technik sind für uns 

selbstverständlich. 

 

Für die Bedienung der Schweißgeräte wird 

fachspezifisches Wissen vorausgesetzt. 

Sicherheitsbezogene Hinweise sind ausführlich 

erläutert. Als verantwortungsbewusster Bediener 

befolgen Sie die Anweisungen der Bedienungsanleitung. 

 

Die Bedienungsanleitung richtet sich an qualifiziertes 

Schweißfachpersonal. Die Durchführung von Service- 

oder Reparaturarbeiten darf ausschließlich von 

ausgebildetem Servicepersonal ausgeführt werden. 

 

Diese Dokumentation erläutert Sicherheitshinweise, die 

Funktionen, den Betrieb und die Wartung Ihres 

Schweißgerätes. Im Anhang finden Sie Tabellen mit 

Richtwerten zur Geräteeinstellung, Stromlaufpläne, 

Konformitätserklärungen und wichtiges Zubehör



 

  Inhaltsverzeichnis 
 
 

3 

Inhaltsverzeichnis 
 
1. Wegweiser.......................................................................................................................................................... 2 

2. Sicherheitshinweise ........................................................................................................................................ 4 

2.1 Sicherheitshinweise vor der Inbetriebnahme ............................................................................... 5 

2.2 Unfallverhütung ..................................................................................................................................... 5 
2.2.1 Sicherheitshinweise ......................................................................................................................... 5 

2.3 Einschaltdauer ED.................................................................................................................................. 7 
2.3.1 Filtervorsatz ........................................................................................................................................ 7 

2.4 Hinweise zur Vermeidung von Störungen ..................................................................................... 7 
2.4.1 Bewertung des Bereiches ............................................................................................................... 8 
2.4.2 Verfahren zur Verringerung von Aussendungen ..................................................................... 8 

3. Inbetriebnahme und BiPowerPLUS ..........................................................................................................10 

4. Bedienelemente und Anzeigen..................................................................................................................11 

5. Elektroden Handschweißbetrieb ...............................................................................................................15 

5.1 Grundeinstellungen vornehmen......................................................................................................15 

5.2 Einstellungen des Schweißstroms und der Parameter für Hotstart ....................................16 

5.3 Energieregelung mit Fernregler.......................................................................................................17 

6. TIG (WIG) Schweißen....................................................................................................................................18 

7. Technische Daten MobiARC 282 cel........................................................................................................19 

8. Technische Daten MobiARC 282 cel±.....................................................................................................20 

9. Wartung............................................................................................................................................................21 

10. Ersatzteilliste..............................................................................................................................................22 

11. Schaltpläne .................................................................................................................................................26 

12. Konformitätserklärung MobiARC 282 cel .........................................................................................30 

13. Konformitätserklärung MobiARC 282 cel± ......................................................................................31 


