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Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilfmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebadude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml&ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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Schweiflkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweikurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweillkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prafung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Bilcher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilttechniken ins
Metall ein?*

Grundiegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweiliprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂhﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

: ~ Schritt fiir Schritt
WIG Schweifien

Rosenheim
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1.
ALLGEMEIN

Die SchweiRtransforma-
toren WELTRAM sind
nach Konstruktion, Aus-
fihrung und Bauweise auf
die Bediirfnisse des
SchweiRbetriebes in Werk-
statten, auf Baustellen und
Werften ausgerichtet.

Das robuste Stahlblech-
gehduse dient dem
Beriihrungsschutz gegen
spannungsfiihrende Teile,
dem Schutz gegen atmo--
sphérische und mecha-
nische Einwirkungen.

Die Transformatorspulen
sind mit hochwertigem
Isolier- und Schutzlack
versehen,

Die relative Einschaltdauer
von 40% beim Hochst-
schweilRstrom ist nach
1SO-Norm auf eine Spiel-
dauer von 5 Minuten be-
zogen, d.h. abwechselnd

2 Minuten schweilen,

3 Minuten Pause, geeig-
net fir konstantes Hand-
schweillen. Bei kleineren
Stromen kann mit hoherer
Einschaltdauer gearbeitet
werden, siehe ,, Technische
Daten’’.

Aufstellung: Die Betriebs-
warme mufd ungehindert
austreten kénnen, Warme-
abfuhr nicht durch (berge-
‘worfene Gegenstande be-
hindern.

Die Schweitransforma-
toren WELTRAM konnen
auch als Stromquellen fiir
das SchutzgasschweilRen
mit nicht abschmelzender
Elektrode (WIG- bzw.
TIG-Schweilen)
verwendet werden,

1.
GENERAL

WELTRAM welding trans-
formers are designed and
constructed to meet the
requirements of welding
duties in the workshop,
on site and in shipyards.

The robust sheet steel
casing provides protec-
tion against accidental
contact with live com-
ponents, atmospheric
and mechanical effects.

The transformer coils are
provided with high-quality
insulating and protective
varnish.

In accordance with 1SO
standards, the relative
duty cyle of 40% with the
maximum welding current
is based on a welding cycle
time of 5 minutes, i.e.

2 minutes welding time
and 3 minutes non-welding
time on an alternating
basis, suitable for continu-
ous manual welding. A
higher duty factor is
possible with lower
currents

(see ,,Technical data”’).

Installation: The heat
produced during operation
must be conducted away
freely and must not be
obstructed by objects
placed on the unit.

WELTRAM welding trans-
formers can also be used as
power sources for gas-
shielding welding with
non-consumable electrodes
(i.e. TIG welding).

1.
GENERALITES

Les transformateurs de
soudage WELTRAM ont
été spécialement congus

et réalisés pour répondre
aux exigences posées par
le soudage dans les ateliers,
sur les chantiers de con-
truction navale et dans le
bétiment.

Le carter en tble d’acier
empéche le contact avec
les parties sous tension et
assure une protection
efficace de I'intérieur du
transformateur contre les
agressions atmosphériques
et mécaniques.

Les bobines du transfor-
mateur sont protégées par
une couche de vernis pro-
tecteur isolant de haute
qualité.

La durée de mise en circuit
relative de 40% pour le
courant de soudage maxi-
mal se rapporte a une
durée de cycle de 5 minu-
tes conformément a la
norme IS0, cela signifie
|"alternance de 2 minutes
de soudage et de 3 minutes
de repos, condition parti-
culierement intéressante
pour le soudage manuel
permanent. |l est possible
de travailler avec une
durée de mise en service
supérieure dans le cas de
courants moins importants,
se reporter aux ,,Carac-
téristiques techniques’”.

Mise en place:

La chaleur dégagée par les
transformateurs doit pou-
voir se dissiper sans géne;
c'est-a-dire ne doit rencon-
trer aucun obstacle.

Les transformateurs de
soudage WELTRAM
peuvent étre également
employés comme source

de courant pour le soudage
sous gaz inerte avec électro-
de non fusible

(soudage TIG).

1. .
GENERALITA

La progettazione, |'ese-
cuzione ed il tipo de cos-
truzione dei trasformatori
WELTRAM sono stati
appositamente studiati per
le esigenze della saldatura
in officine, cantieri edili e
navali.

La scatola robusta di
lamiera d’acciaio serve alla
protezione contro il con-
tatto con pezzi sotto ten-
sione e contro influenze
atmosferiche e mecca-
niche.

Le bobine dei trasforma-
tori sono rivestite con ver-
nice isolante e protettiva
ad alta resistenza.

Il rapporto d’inserzione
relativo di 40% con la
corrente massima di salda-
tura e riferito, secondo le
norme 1SQO,ad una durata
del ciclo di 5 minuti primi,
cioé alternativamente
saldatura 2 minuti, inter-
vallo 3 minuti, ed é adatto
per la saldatura continua a
mano. Con correnti pit
basse si pud lavorare con
un rapoorto d'inserzione
piu elevato, vedi ,,Dati
tecnici’’.

Montaggio: || calore deve
poter uscire senza
ostacoli, quindi non osta-
colare |'asportazione di
calore con oggetti sovrap-
posti.

| trasformatori per salda--
tura WELTRAM possono
essere utilizzati anche
come sorgenti di corrente
per la saldatura sotto gas
inerte con elettrodo non
consumabile

(saldatura WIG o TIG).



WELTRAM 250

WELTRAM 350

SOUDAGE

SCHWEISSEN
WELDING

i2/U2

Einstellbereich
Elektroden

Setting range
Electrodes

Domaine de reglage
Electrodes .

Campo di regolazione
Elettrodi

AV
mm d

40/22 — 250/30
15-56

50/22 — 350/34
16-—-6

Leerlaufspannung
Open-circuit voltage
Tension 3 vide
Tensione a vuoto

70

70

SALDATURA

40% ED
60% ED
100% ED

Schweilstrom

40% duty cycle

Welding current . 60% duty cycle

.100% duty cycle

40% FM
60% FM
100% FM

40%
60%
100%

Courant de soudage

Corrente di saldatura

250
210
160

350
1280
220

SchweiRkabel *)

Welding cable *)

Céble de soudage*)

Cavo di allacciamento all’elettrodo

mm2

35

50

'RACCORDEMENT AU SECTEUR |

NETZANSCHLUSS

MAINS CONNECTION: ALLACCIAMENTO ALLA RETE.

lo~

)
i
H

U1

Nenn-Eingangsspannung 1™ 50-60 Hz
Nominal input voltage

Tension d‘entrée nominale

Tensione nominale di entrata

220/380 | 220/380

220/380 |220/380

Kompensationskondensator
Compensating capacitor
Condensateur de compensation
Condensatore di compensazione

uF

125 -

150 -

1 max.

Eingangshochststrom
Maximum input current
Courant d'entrée maxi.
Corrente massima di entrata

81/36 | 83/48

113/55 | 115/68

P4 max.

Eingangshochstleistung
Maximum input rating
Puissance d‘entrée maxi.
Potenza massima di entrata

kVA

18/14 18/18

25/21 26/26

NetzanschluBleitung*)

Mains connection cable*)

Ligne de raccordement au secteur®)
Cavo di allacciamento alla rete*)

3xmm2

10/4 10/6

25/6 25/10

Absicherung {trig) *)

Fuse (slow-blowing)*)
Fusible (3 action retardée)*)
Fusibile (lento)*)

63/35 63/50

100/50 100/63




Type of protection
Classe de protection
Tipo di protezione

Gehéuse Stahiblech, fahrbar
2 Rader, 2 Stiitzen
Housing Sheet steel, mobile
2 wheels, 2 support legs
Carter Tdle d‘acier, mobile
2 roues, 2 pieds
Scatola Lamiera d'acciaio, mobile
2 ruote, 2 sostegni
Lange x Breite x Hohe mm | 620x430x680 |  720x590x720
Lenght x width x height
Longueur x largeur x hauteur
Lunghezza x Larghezza x Altezza
Gewicht ca. kg 105 130
Weight approx.
Poids approx.
Peso approx.
Schutzart P21

*} Die angegebenen Quer-
schnitte und Sicherungs-
werte gelten fir Umge-
bungstemperaturen

bis 260 C.

*) The stated cross-
sections and fuse values
refer to ambient tempera-
tures up to 250 C,

*) Lés sections et valeurs de

fusible mentionndes

*) Le sezioni ed'i valori di
fusibili indicati sono validi

s'appliquent & une tempéra- per temperature ambiente

ture ambiante de 2569 C.

fino a 260 C.
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Handrad zur Strom-
einstellung

- Stromskala

Schalter EIN-AUS

SchweilRkabel-
Anschisse

w

Handwheel for current
setting

Current scale
ON/OFF switch

Welding cable connec-
tions

Volant de réglage de
I'intensité

Echelle de courant

interrupteur
MARCHE-ARRET

Prise de raccordement
pour le cible de
soudage

. 077314/6

Volantino per la regola-

~zione della corrente

Scala corrente

Interruttore inserito-
disinserito

Collegamenti del cavo
di saldatura



5

6

Ansicht von oben,
Deckel abgenommen.
Schalter EIN-AUS -
‘Netzkabel-Anschlu

‘Spannungs-Umschalt-

klemmbrett

Kompensations-
Kondensatoren

Netzkabel-Einfilhrung

View from above with
lid removed

ON/OFF switch
Mains cable connection

Voltage change-over
terminal board

Compensating
capacitors

3 Mains cable sntry

aperture

Vue de dessus,
capot retiré

5 Interrupteur

(=2}

Q|

MARCHE-ARRET
Raccordement du
cAble secteur

Barrette d'inversion
de la tension

Condensateurs de
compensation

Entrée du cible secteur

077314/9

Vista dall’alto, con

-coperchio tolto

Interruttore inserito-
disinserito
Collegamento del cavo
di allacciamento alla
rete

Morsettiera di commu-
tazione tensione

' Condensatori di

compensazione

Introduzione cavo di
allacciamento alla rete



