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Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilfmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebadude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml&ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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Schweiflkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweikurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweillkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prafung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Bilcher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilttechniken ins
Metall ein?*

Grundiegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweiliprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂhﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

: ~ Schritt fiir Schritt
WIG Schweifien

Rosenheim
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Beim Brennschneiden wird ein Strahl madglichst reinen Sauerstoffs (min-
destens 99,5 %) auf die “Anschnittstelle” geblasen, die mit einer Heizflamme
auf die Zundtemperatur des Werkstoffs vorgewarmt worden ist. Der Sauer-
stoff verbrennt den Werkstoff an dieser Stelle, wodurch eine erhebliche
Warmemenge frei wird, welche die darunter liegende Zone wiederum auf
Zindtemperatur erwarmt. Das sich auf diese Weise mit groRer Geschwin-
digkeit stetig fortpflanzende Vorwarmen und Verbrennen ermdglicht das
Trennen auch sehr dicker Werkstiicke. Durch Fortbewegen des Brenners
entsteht eine Schnittfuge, wobei die kinetische Energie des im allgemei-
nen senkrecht zur Schnittrichtung auftretenden Sauerstoffstrahls die Ver-
brennungsprodukte hinausschleudert.

Voraussetzung fir die Schneidbarkeit eines Werkstoffes sind:

1. das auf seine Entzindungstemperatur vorgewdrmte Metall muR im
Sauerstoffstrom verbrennbar sein

2. die Ziundtemperatur des Werkstoffs muf® unterhalb seines Schmelz-
punktes liegen

3. der Schmelzpunkt des Oxides muR unter der Verbrennungstempera-
tur des Werkstoffs liegen, damit das Oxid durch den Sauerstoffstrahl
hinausgeblasen werden kann.

4. Die Verbrennungswirme des Metalls mul® maglichst groR, die Warme-
leitfahigkeit dagegen maglichst gering sein.

Diese Bedingungen erfiillen samtliche Baustéhle sowie zahlreiche niedrig-
legierte Stahle und StahlgulR (siehe Seite 33).

Das
Brennschneid-
verfahren



Bild 1 Hand-Brennschneidmaschine SECATOR "S”

Brennerhalter
Skala fiir Gehrungsschnitte
Warmeschutzschild
Fihrungsschiene
Brenner-Seitenverstellung
Brenner-Hohenverstetlung (fein)
Schiduche fiir Brenngas und
Sauerstoff

8 Einstellventil fiir Brenngas

9 Einstellventil fir Heizsauerstoff
10 Ventilblock
11 AnschiuB fiir Gas und Sauerstoff

12 Schalthebel fiir Schneid-
sauerstoff und Motor
“Ein und Aus”

13 Drehscheibe fir Schnitt-
geschwindigkeit

14 Kupplungshebel (Freilauf)

15 NetzanschluBleitung

16 Spornrolle fiir
Kurvenschnitte

17 Fihrungsrolle fiir
Geradschnitte

18 Brenner-Héhen
verstellung {grob)

19 Maschinen-Schneidbrenner

N O oo wWwN -




Brenner (19) in Brennerhalter (1) einfihren und Klemmschraube (18) Befestigen
anziehen. von Brenner und

Schlauchtiillen der drei Verbindungsschlauche (7) und die Anschluf- Warmeschutzschild

tlllen fir Brenngas und Sauerstoff (11) am Ventilblock festschrauben.
Uberwurfmutter fir Brenngas hat Linksgewinde. Kennzeichen eingedreh-
te Rille. Gasverluste werden vermieden durch festes Anziehen der Uber-
wurfmuttern mit Brennerschlissel. Jedoch keine Gewalt anwenden.

Warmeschutzschild (3) anschrauben.

NetzanschluBleitung (15) an geerdete Steckdose anschlieen. Netzspannung Elektrischer Anschlu
beachten.

Fur das Einstellen der unterschiedlichen Gasdriicke sind bei Flaschengas Druckminderer
folgende Druckminderer erforderlich:

Gasart Hinterdruck kp/cm?2 Kennfarbe Artikel - Nr.

Sauerstoff 1 bis 10 blau 509.9711.2
Acetylen 0 bis 1,5 gelb 500.0300.2
Propan 0 bis 1,5 orange 514.9883.1
Wasserstoff 0 bis 2,6 rot 513.9720.2
=R 0 bis 2,5 rot 504.9720.2

Erdgas (Methan)



Versorgungs-
einrichtungen

Wasservorlagen

Schlduche

Diisen

Aus Dissousgasflaschen (40 | Inhalt) niemals mehr als 1000 I/h entneh-
men. Bei groflerem Bedarf mehrere Flaschen kuppeln.

Ausfihrliche Unterlagen tber Sauerstoff- und Brenngas- Versorgungsein-
richtungen auf Wunsch.

Bei Acetylenversorgung aus Klein- Entwickler nur eine Maschine an
Wasservorlage anschlieen, bei Versorgung aus ortsfestem Entwickler
tber Ringleitung empfehlen wir:

Hochdruck - Sicherheits - Wasservorlage
HSW 4000 Art-Nr. 1. 15. 63
HSW 4000 F mit Wasserfangbehélter Art.-Nr. 1. 15. 64

Beide Wasservorlagen sind auch fir Anschlu® von zwei Schlauchen zuge-
lassen.

Schiduche nach DIN 8541 verwenden (Heizgas rot 9 x 16, Sauerstoff
btau 6 x 13) und vor Anschlufl an Schlauchtillen durchblasen, um
Verunreinigungen zu entfernen.

Schlduche mit Schellen sichern.

Disen entsprechend der zu schneidenden Werkstickdicke wahlen. Auf den
Diisen sind Schneidbereich, Gasart und der einzustellende Sauerstoffdruck
eingepragt (siehe auch Betriebstabellen Seiten 30 bis 32).



Diisen vor dem Einschrauben zum Entfernen von Schmutzteilchen
durchblasen.

Disen bzw. Uberwurfmutter stets mit dem Brennerschlissel anzie-
hen! Nur saubere und unbeschadigte Diisen verwenden!
Disenbohrungen nur mit Spezial - Disenreinigern saubern!

Kupplung ausschaiten (14). Schneidsauerstoff durch Umlegen des Hebels Schneidsauerstoffdruck
(12) einschalten.

Absperrventil am Sauerstoffdruckminderer 6ffnen und durch Hineindrehen

der Knebelschraube Schneidsauerstoffdruck entsprechend der Werkstiickdicke -

nach Angaben auf der Schneiddise oder der Betriebstabelle einstelien,

und zwar stets bei aus der Schneiddise stromendem
Sauerstoff.

Schneidsauerstoff durch Umlegen des Hebels (12) ausschalten.

Nach Offnen des Absperrventils am Brenngas-Druckminderer durch Hinein- Brenngasdruck
drehen der Knebelschraube Arbeitsdruck entsprechend der Werkstiickdicke
nach den Angaben auf der Schneiddiise oder der Betriebstabelle einstellen.



