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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Miinchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 8977 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim




.\ \ /| Der fiilhrende Fachhandel

~
/

E far SchweiBen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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1 - AnschluB - Elektrode (schwarz)
2 - AnschluB Diise (rot)

3 - Sicherung A 10

4 - b3 Taster fur Ziinden

5 - r4 Puls - Licke

6 - r52 Grundstrom-Startstrom

7 - r12 Punktzeit - Einsteliung

17 18

22 23

8 - h1 Kontrollampe, Netz

9 -al EIN/AUS Netzschalter
10 - Ampere - Meter
11 - b1 Betriebsarten - Schalter
12 - Puls - Breite
13 - v109 Kennlinien - Neigung
14 - Wasser - Vorlauf
15 - Wasser - Riicklauf
16 - Strom - Einstellung , fein

24

17 - Strom - Anstiegsflanke

18 - Anschluld fir FuBferneinsteller
19 - Schutzgas

20 - Piasma - Gas

21 - Anschluf} - Werkstiick W

22 - b2 Strom-Einsteliung, grob

23 - r32 Strom - Abstiegsflanke

24 - FuR3ferneinsteller



1. BESCHREIBUNG
Die Plasmajet-Mikro-SchweiBanlage PW 20-1 dient zum Verbindungsschweifen von 0,05 bis 1,0 mm dicken Blechen,
Folien, Dréhten, Sieben aus hochlegierten Stahlen, Nickel Kupfer und Titanlegierungen. Der Lichtbogen ist duRerst
stabil und iiber den gesamten Schweistrombereich stufenlos einstellbar. Er wird durch einen zwischen Elektrode
und Diise brennenden Hilfslichtbogen geziindet. Die annahrend senkrechte Stromspannungs-Kennlinie (vergleiche
auch Abschnitt 2.18a) hélt den eingesteliten Schweilstrom auch bei Netzspannungsschwankungen konstant und
begrenzt bei zufalligem Beriihren des Werkstiickes mit der Diise den Strom auf den eingestellten Maximalwert. Nach
dem Anheben des Brenners ist die Anlage sofort wieder schweiRbereit,
Die Anlage besteht aus folgenden Teilen: Artikel-Nr.

1.1 Steuergeréat in tragbarem Stahlblechgehause 753,25153
1.1.1 2 Stromgquellen fir Haupt- und Hilfslichtbogen

1.1.2  SchweiBstrombereichsschaiter und -Einsteller

1.1.3 Druckwachter fiir Kiihlwasser

1.1.4  Elektro-Magnetventile fiir Plasma- und Schutzgas

1.2 Wassergekihlter Plasma-Mikro- SchweiRbrenner PHW 20-1 mit Gaslinse und 753.00889
3 m Schlauchpaket
1.3 FuBferneinsteller zum Schalten der Anlage und zum stufenlosen Einstellen des 753.01007

SchweiBstromes zwischen dem jeweiligen Minimal-und eingestelltem Maximal-
wert wahrend des SchweiRens.

1.3.1 Wahlweise Fullschalter nur zum Ein- und Ausschalten des Gerates 2.90.06
1.4 Werkstiickleitung 3,5 m lang mit Werkstiickklemme 753.2522 1
1.5 NetzanschiuBleitung 2,5 m lang 753.25220 S
1.6 AnschluBschlauche zur Verbindung des Gerates mit den Gasflaschen

1.6.1 Schlauch fiir Plasmagas (Ar), 3 m lang 445.208
1.6.2  Schlauch fir Schutzgas (Ar/Hz), 3 m lang 445,195
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Druckminderer mit Mengenmesser bis 2,5 atii fir Argon (mit Gasdrosseln) 759.88263

Druckminderer mit Mengenmesser bis 2,5 atii fiir Argon-Wasserstoff 759.88274
(mit Gasdrosseln)

2 Schlduche fiir Kiihlwasser-Zu- und Riickiauf sind vom Kunden beizustellen.
INBETRIEBNAHME
Achtung ! Gerat darf nur eingeschaltet werden wenn Brenner schweiBbereit .

GasanschluR:

Gasflaschen mit den entsprechenden Druckminderern und Drosseln versehen. Gasschlauche an Druckminderern und
AnschluBstutzen an der Riickseite des Steuergerates anschlieRBen. (AnschluR fiir Schutzgas Argon W5 hat linksgewinde
und gut festziehen.

KiihlwasseranschluB: Zulauf gerateseitig R 3/8" rechts an Wasserhahn oder Kiihlgerat fiihren, Riicklaufgerateseitig
R 3/8" links an AbfluB.

Brenneranschluf3:

Brenner iiber das Schlauchpaket an der Frontseite des Steuergerates anschlieRen.

Kihlwasserschlauche an den beiden durch Wasserzu- und Ablauf gekennzeichneten Gewindestutzen in beliebiger
Anordnung anschrauben und festziehen.

Plasma-Gasschlauch am rechten, Schutzgasschlauch am linken Anschluf (Linksgewinde) anschiieRen.
AnschluBstecker fiir Elektrode (Kabel schwarz) in linke Steckbuchse und den AnschluBstecker fiir die Diise
(Kabel rot) in die rechte Steckbuchse stecken.

Abstand der Elektrodenspitze einstellen. Dazu Diise einschrauben, Elektrodenhalter bis zum Anschlag einschrauben.
Elektrode und Spannhiilse einsetzen und die Elektrodenspitze mit der Diisenvorderkante zum AbschluR bringen.
Elektrode festschrauben und den Elektrodenhalter um 3 Umdrehungen zuriickdrehen.

FuBferneinsteller iiber zugehériges Kabel mit 6-poligem Stecker in Steckvorrichtung stecken und verschrauben.
NetzanschiuR:

Steuergerat iiber mitgelieferte NetzanschluBleitung an Schukostecker anschlieRen.
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Werkstiickleitung mit 1-poligem Stecker an Steckdose W anschlieBen und Klemme gut leitend mit dem Werkstiick
verbinden,

Kiihlwasser anstellen. Der Durchlauf muR 0,6 I/min. der Vordruck 3+ 0,2 bar betragen. Die Kiihlwassertemperatur
darf nicht iber 15°C sein. Druckregler 512.9051 1 verwenden. Geringerer Druck — zu wenig Kithlung! Héherer Druck
kann zu Undichtigkeit fiihren.

Ventile der Gasflaschen langsam 6ffnen.

Gewiinschten SchweiRRstrombereich am Bereichschalter 22 wihlen.

Gerét durch Hauptschalter 11 einschalten. Achtung: Der Brenner muf schweibereit sein. Rote Kontroli-Lampe soll
aufleuchten. Plasma-Gas strémt aus der Brennerdiise.

Hilfslichtbogen ziinden:

Der Hilfslichtbogen wird durch Driicken des Tasters 4 beriihrungslos mittels HF gezindet. Der Hilfslichtbogen brennt
dann so lange, wie das Gerat eingeschaltet bleibt. Bei kurzer SchweiBunterbrechung den Hilfslichtbogen brennen
lassen und vor jeder Ziindung die Elektrode mit Sandpapier abziehen.

Durch leichten Druck auf den FuBferneinsteiler SchweiRstromkreis einschalten. Schutzgas stromt.

Brenner dem Werkstiick ndhern und in SchweiRposition bringen.

HAUPTLICHTBOGEN ZUNDET

Schweiflen:

Zur Erzielung des gewiinschten Ergebnisses miissen nun noch die Gasmengen und der Strom nachreguliert werden, bis
die optimale Einstellung gefunden ist.

Stromeinstellung erfolgt innerhalb des gewahlten SchweiBstrombereiches. Durch das Potentiometer kann der einge-
stellte Bereich eingeengt, d.h. nach oben begrenzt werden.

Gaseinstellung: Mehr Plasma-Gas - harterer Lichtbogen, weniger Plasma-Gas - weicherer Lichtbogen. Sowoh! bei zu
hoher als auch bei zu geringer Schutzgas-Mengeneinstellung zeigen sich Anlauffarben.

Anhaltswert fir Gaseinstellung: Plasma-Gas 0,2 - 0,4 I/min. Argon, Schutzgas 5 - 8 I/min. Argon-Wasserstoff mit
5 - 8% Wasserstoff.

Auswahl der SchweiReinsitze.
Fiir den Bereich von 0-20 A stehen 2 GrofRen von SchweiRdiisen zur Verfiigung: 0,5 bis 5 A 1,0 ¢bis 20 A.

~
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Beendigung des Schweilens:
Gerat am Schalter 9 ausschalten. Hilfslichtbogen erlischt, Plasma-Gas ist abgestellt, rote Kontrollampe aus. Ventile
der Gasflaschen schlieRen, Kiihiwasser abstellen.

Schweilarten
Der Betriebsarten-Schalter 11 gestattet folgende SchweiRarten:

HAND:

In dieser Steliung kann der maximale SchweiRstrom mittels Strombereichsschalter 22 und Feineinstellknopf 16 vor-
gewdhlt werden. Durch Driicken des FuRferneinstellers 26 wird der Hauptlichtbogen eingeleitet und kann von rd.

0 A bis zum vorgewahlten Stromwert variiert werden.

Kennlinienneigung

Durch Drehen des Potiknopfes 13 kann die Neigung der statischen Kennlinie von Konstantstromverhalten auf ein
von der Lichtbogenlange abhangiges Verhalten verdndert werden. Dies wird ausgenutzt, um feine Korrekturen der
Stromstérke beim Schweien von Hand zu erméglichen.

Eine Annaherung des Brennerkorpers an das Werkstiick erhht den SchweiBstrom, wiahrend ein vergroRerter Ab-
stand den Schweistrom absinken I15Rt.

PUNKTEN:

Bei Stellung ,,Punkten’” wirkt der FuRferneinsteller nur ais Schalter zum Einleiten des Punktablaufes.

a) Driicken des FuBferneinstellers: SchweiRstromziindet sofort mit dem eingestellten Stromwert,

b) Nach Ablauf der am Potiknopf 7 eingestellten Punktzeit fallt der SchweiRstrom in einem am Potiknopf 25
eingestellten Abfallwinke! wieder auf O ab. Die Dauer, in der der Fuferneinsteller niedergedriickt bleibt, hat fiir
die Punktzeit keinen EinfluB. Das Schutzgas strémt grundsatzlich bei gedriicktem FuRfernsteller. Sollte der Punkt-
vorgang durch Kurzzeitiges Driicken des FuRfernstellers eingeleitet werden, strémt Schutzgas solange der SchweiR-
strom flieRt.



