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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Miinchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 8977 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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VERWENDUNG

Die Schneidanlage PLASMAJET PC 500-2 wird verwendet zum Schneiden aller elektrisch
leitenden Metalle, wobei Qualitatsschnitte bis max. 100 mm Dicke und Trennschnitte bis
max. 150 mm Dicke ausgefihrt werden kdnnen.

Die Schneidstréme liegen zwischen 75 und 500 A.

Als Plasma bildende Gase werden Argon und Wasserstoff verwendet. Es kann auch Stickstoff
verwendet werden, das — bei vielen Werkstoffen — die Bartbildung verhindert. Mit Argon
und Stickstoff ist es aulRerdem mdglich, diinne Bleche zu schneiden.

Der stark gebindelte und zusammengeschniirte Plasma-Schneidstrahl schmilzt das Werkstiick
und die Schmelze wird durch die hohe kinetische Energie des Plasmastrahls aus der Schnitt-
fuge geschleudert. Dadurch entstehen glatte Schnitte. Es kann mit hoher Geschwindigkeit
geschnitten werden. Gas- und Energieverbrauch sind gering.

Je nach Ausflihrung der Anlage erfolgt der Vorschub des Plasma-Schneidbrenners manuell
oder automatisch.

Sollte bei langen Schnitten das vorhandene Schlauchpaket nicht ausreichen, sind
Verlangerungen bis max. 40 m lieferbar. Fiir Brenneranschluf® und Gasdosierung mussen in
dem Fall Zwischenstationen benutzt werden.



ANLAGE

Die Schneidanlage PLASMAJET PC 500-2 besteht aus:
der fahrbaren Stromguelle mit eingebauter Steuerung und Kuhlanlage,
dem wassergekuhlten

Maschinen-Schneidbrenner
PMC 500

Maschinen-Schneidbrenner
PMC 250

mit wahlweise 10 oder 20 m
langem Schlauchpaket.

mit wahlweise 10 bar oder 20 m langem
Schlauchpaket

fur Schneidstrombelastungen bis zu
250 A (100% ED) l 500 A (100% ED)

AuRerdem kann der Hand-Schneidbrenner PHCW 100 bei einem Schneidstrom von 250 A
und 60% ED an die Anlage angeschlossen werden.

ANLAGENZUBEHOR
Sachnummer
[~ Argon
Gasflasche mit - Wasserstoff Reinheit von
| Stickstoff 99,95%
505.97212 [~ Argon
513.97212 Druckminderer fir —  Wasserstoff
507.97212 L Stickstoff
445208 —  Argon
445,195 Gasschlauch, 3 m lang, fir —  Wasserstoff
445,208 b Stickstoff
753.01278 Werkstlickkabel 120 mm2, 10 m lang, mit Polzwinge und Stecker
753.00930 Interlockleitung, 10 m
445 357 Brennerhalter fiir PMC 500



TECHNISCHE DATEN

PC 500-2
Schneidstrom-Bereich A 130-660
Schneidspannung V 100-200
Leerlaufspannung, max. Vv 380
Hoéchstzulassiger Schneidstrom A 500
(100% ED)
Werkstiicksleitungsquerschnitt mm2 120
Drehstrom-AnschiuRspannung 50 Hz | V 380 oder 220/380/440/500
Dauerleistungsaufnahme kVA 209
Dauerstrom A 317 oder 548/317/274/241
Leistungsfaktor cos 0,57 .
Wirkungsgrad 83%
NetzanschluBkabel 4x mm? 120 2 x 4 x 120/120/95
Netzsicherungen (trage) A 300 300/300/250 |
Gewicht ca. kg 1.400
MalRe (Lange x Breite x Hohe) mm 1600 x 950 x 1 340
Schutzart P21
Kihlart F
Isolationsart E




BESCHREIBUNG

Stromquelle

Die Stromquelle der Schneidanlage PLASMAJET PC 500-2 ist zwecks einfacher Verfahr-
barkeit auf 4 Gummiradern montiert.

Auf der Oberseite der Stromquelle befinden sich:

— 4 Osen zum Anhangen der Anlage bei Krantransport

— eine — mit einem Spezialschlussel zu 6ffnende — Klappe, unter der sich der Kithlwasser-
einfiillstutzen (WE) mit SchraubverschluR® und die Entliiftungsschraube fir das Kihl-

aggregat befinden.

Auf der Rickseite des Gehauses befinden sich:

— eine Offnung mit Spannvorrichtung und Kabelklemme zum Durchfihren und Fest-
spannen der Netzleitung

— zwei Halterungen fiir die Gasflaschen

— drei Gewinde — entsprechend der Gasart gekennzeichnet — fir den Anschluf? der
Schlauche an die Druckminderer auf den Gasflaschen und — beim Einsatz einer
Zwischenstation — aulRerdem die Verbindungsstiicke fiir den Anschiuf® der Gas-
dosierungseinheit (Ruckstromventil fur N2).

— die Abdeckplatte mit Offnungen fir den Kihlluftaustritt.

An der Vorderseite befinden sich in tbersichtlicher Anordnung:

— das Typenschild mit Geratenummer und den wichtigsten technischen Daten

— der Hauptsteuerschalter (b1)

— der Drehknopf (r4) zur Einstellung des Schneidstroms

— das Voltmeter (g2) zur Anzeige der momentanen Schneidspannung

— das Amperemeter g1) zur Anzeige des flieBenden Schneidstroms

— die angrenzende Gasdosiereinheit mit eingebauten Steuerelementen, mit 3 Gasdosier-
ventilen und Gasmengenmesser (D 1) fiir Argon, (D2) fiir Stickstoff, (D3) fir Wasserstoff

— die Meldeleuchten (h1) ,,Schneidspannung”’, (h2) ,.Steuerung”

— die angeschlossenen Gaszuleitungen

— der Wahlschalter (b7) mit den Stellungen ,,Aus’’, ,,Gasmenge einstellen”’, ,,Betrieb"”

— die 14-polige Steckdose (b4) fiir den Anschluf® des Brennervorschubgerats, der Zwischen-
station oder der Fernsteuerung

— die Einstellschraube des Zeitrelais (d7) zur Einstellung der Zeit zwischen Zindung des
Schneidlichtbogens und Beginn des Brennervorschubs bei automatischem Schneiden

— der Stecker (b8) mit Schutzlasche zum Anschluf® des Werkstiickkabels

— die Stiitzspirale (St), durch die der Brennerschlauch zur Anschlustelle gefiihrt wird

~ die Offnung Uber der Stiitzspirale, durch die der Gasschlauch des Brenner-Schlauch-
pakets angeschlossen wird

— die Abdeckplatte mit Offnung fir den Kihlluftaustritt.

Nach Abnahme dieser Abdeckplatte sind zugédnglich:
— die Widerstande (r2, r3, r8) und die Anschliisse der Kiihlwasser-Umwalzpumpe
— ein Kuhlwasserfilter (F) (nicht in allen Modellen).

Die rechte Seitenwand ist durch 3 Tiren unterteilt, welche nach dem Entriegein — gedffnet
werden konnen.



Es befinden sich hinter der Doppeltir:

die Endtaster (b2, b3), die bei gedffneten Tlren den Stromkreis unterbrechen
die Anschliisse ,,Z2' und ,,R" fiir die Kiihlwasserversorgung (ZufluR und Riicklauf)
der Anschluf® b10 fir das Schneidstromkabel
aufderdem, nur fir das Wasser-Plasmaschneiden, der Anschlul3 b111 fir die Hoch-
frequenzleitung
der Kiihlwasser-Druckwichter (e10)
der wassergekiihite Widerstand (r5) in den beiden Schlauchsticken
die einpolige Steckdose (b9) zum AnschluR des Stromkabels fir den Hilfs-Zindlichtbogen
die 3-polige Steckdose (b5) fiir den Anschluf? der Steuerleitungen des Hand-Schneid-
brenners
die 35-polige Steckdose (b6) zum Anschluf? der Steuerungskabel
die Sicherungen (e1, €2, 3, e7) fiir die Steuerung und die Hilfseinrichtungen
die Motorschutzschalter (a1) fir den Motorlifter
(a2) fur die Kihlwasserumwalzpumpe
die Schitze (c2, ¢3, c4.1) die Kleinschiitze (d1, d2, d3, d4.1, db) das Stromrelais (d17.1)
die HF-Schutzdrosseln (k1, k2), der Shunt (f1) und die Kilemmenleisten (L1, L2).

hinter der Einzeltir:

die Reihenklemmen (R, S, T) fir den AnschluR des Drehstroms

die auldere Anschlufdschraube fiir die Erdleitung (SL)

die Hauptschiitze (c1.1,c¢1.2)

aullerdem, bei Geréten, die fir den Anschluf® an verschiedene Netzspannungen ausge-
rustet sind, die Klemmbretter (auf der linken Seite) (L7).

Die linke Seitenwand ist durch L&sen der Befestigungsschrauben abnehmbar.

Daher sind angebracht:

der Drehstrom-Haupttransformator (m1), der Transduktor (k3)
der Schneidstromgleichrichter (n1)

die Arretierungen

der Transformator (m2), der Gleichrichter (n2), die Diode (n3)
der Uberspannungsschutz-Widerstand (e11)

der Stellwiderstand (r4)

die Kilhiwasser-Umwalzpumpe (mb)

die Kihleinrichtung mit dem ndtigen Zubehor

der KiihlwasserabfluBstutzen (WA) mit Absperrvorrichtung

Innen angebracht sind:

der Motorliifter (m4)
der Transformator (m3)



