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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Miinchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen =+ Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweifmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse flir Einsteiger,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, Schweiarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweil3kurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Miinchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiftkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Miinchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Biucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?”

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweitechniken ins
Metall ein?*

Grundliegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fur Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten SchweilRprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
- Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂlﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

~ Schritt fiir Schritt
~ WIG Schweifien

Rosenheim




Bl SOMMARE

1. INFORMATIONS GENERALES 6
1.1. PRESENTATION DE L'INSTALLATION ......ccovsrirriiimissninsiisssisssisniiins 6
1.2. COMPOSITION DE L'INSTALLATION w....cosvvimimmeemrremireeereesesesesseieeseeaes 6
1.3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ..........cccoommrimmiiinnriissnsiinsiisnsninens 6
1.4. DIMENSIONS ET POIDS........coooiiinriiinniiincsiinsisssissssssssssssssssssssiens 6
2. MISE EN SERVICE 7
2.1, PRECAUTIONS ..ot sssssssssssssssssssssssssssnns 7
2.2. DEBALLAGE DE L'INSTALLATION.......ovsvivnriniisiisnissssissssssisnssssinans 7
2.3. MONTAGE DES OPTIONS........coorieerereereriseenissesieesssessesssssssessesseenns 7
2.4, RACCORDEMENT DU DEVIDOIR........ovsimvirnriiiniisseniisesiisssssssssissinns 7
2.5. ELINGUAGE DU DEVIDOIR......ccocommmriiniiinsiiissiissssisssisisssssssssisensens 7
3 - INSTRUCTIONS D'EMPLOI 8
3.1 MISE EN PLACE DU FlL....ooiriiriciiriisinsisissssssssssssssssssnins 8
3.2. PREPARATION DE LA SOUDURE .........ccocomiinrinnisnissisissinisiens 8
3.3. UTILISATION DU DEVIDOIR DMU P400...........ccoovrerirriinerirreeeeiererneeens 9
3.4. UTILISATION DU DEVIDOIR DMU P500..........ccoummiimriicnisisniisinienns 10
4.- OPTIONS 17
5- ENTRETIEN 18
5.1. GALETS ET GUIDES FILS ......osieiireceereseesenisesesesseesesesieesenies

5.2. PIECES D’'USURE DE LA PLATINE DE DEVIDAGE.
5.3. PIECES DE RECHANGE

DE INHALTSVERZEICHNIS

1- ALLGEMEINES 20
1.1. BESCHREIBUNG DES GERATES...........ooooroeecreessesnseeessssnssenss s 20
1.2. EINZELKOMPONENTEN... .20
1.3. TECHNISCHE DATEN................ ...20
1.4, ABMESSUNGEN UND GEWICHT........ccooviiriirisiiissnssissiinienns 20

2 - EINSTELLUNG 21
2.1, SICHERHEITSHINWEISE .......coooiiiriirscsscssssissssiiens
2.2. AUSPACKEN DES GERATES...
2.3. MONTAGE DER OPTIONEN ..o sisssssnssisssisenans
2.4. ANSCHLUSS DER DRAHTVORSCHUBEINHEIT ........cooovimennrrnrrrriviirirnnnas 21
2.5. AUFHANGUNG DER DRAHTVORSCHUBEINHEIT .........ccccoouviniiiniiins 21

3 - BEDIENUNGSANLEITUNG 22
3.1 DRAHTEINFADELN.......ooviiiriiirisciissisirsi s 22
3.2. VORBEREITUNG ZUM SCHWEIREN ........ccccoevverinriririrenienns .22

3.3. VERWENDUNG DER DRAHTVORSCHUBEINHEIT DMU P400..............23
3.4. VERWENDUNG DER DRAHTVORSCHUBEINHEIT DMU P500.............. 24
4. OPTIONEN 31
5- WARTUNG 32

5.1. DRAHTVORSCHUBROLLEN UND DRAHTFUHRUNGEN
5.2. VERSCHLEIRTEILE DER DRAHTVORSCHUBEINHEIT....

5.3 ERSATZTEILE oo
e
1~ INFORMACION GENERAL , 34
1.1. PRESENTACION DE LA INSTALACION ..o 34
1.2. COMPONENTES DEL EQUIPO ...
13. CARACTERISTICAS TECNICAS .
14, DIMENSIONES Y PESO oo
2- PUESTA EN MARCHA 35
24 PRECAUCIONES oo
2.2. DESEMBALAJE DEL EQUIPO
2.3 MONTAJE DE LOS OPCIONALES. ... 35
2.4. CONEXION DEL ALIMENTADOR DE ALAMBRE..........ooooo 35
25, ESLINGADO DEL ALIMENTADOR ... 35
3- INSTRUCCIONES DE USO 36
3.1, COLOCACION DEL ALAMBRE oo 36
3.2. PREPARACION ANTES DE SOLDAR ..o 36

3.3. USON DEL ALIMENTADOR DE ALAMBRE DMU P400 .

3.4.USO DEL ALIMENTADOR DE ALAMBRE DMU P500 ..........ccoccvmivereennnee 38
4 - OPCIONALES 46
5- MANTENIMIENTO 47

5.1. GUIAS Y RODILLOS DEL ALAMBRE .......cccoooviinriniisniisnississiiniis

5.2. REPUESTOS DEL PLATINO DEL ALIMENTADOR DE ALAMBRE............
5.3. PIEZAS DE REPUESTO.......ccoooinriiirrisrsinssissssisssssssssssssssisnsens

CONTENTS EN
1.GENERAL INFORMATION 6
1.1. PRESENTATION OF INSTALLATION ...ttt ettt 6
1.2 WELDING SET CONSTITUENT ..ottt ettt ese e e e eeeenens 6
1.3. TECHNICAL SPECIFICATIONS ... 6
1.4. DIMENSIONS AND WEIGHT ...t 6
2. STARTING UP 7
2.1 PRECAUTIONS ...ttt ettt ettt ettt ettt ees s e rnans 7
2.2. UNPACKING THE SET .. 1
2.3. ASSEMBLY OF OPTIONS.......cccceon.. 7
2.4. WIRE FEEDER UNIT CONNECTION ....c.oviiiiiieeeeeeeeeeeeeeseseseeesesese e 7
2.5. WIRE FEEDER SLINGING........coieteeeeeeeeeetee et st st sen e eenn e 7
3-INSTRUCTIONS FOR USE 8
3.1. POSITIONNING THE WIRE ......ooooeeeeeieeeee et eee e s eee s eenenee e nenenns 8
3.2. PREPARING TOWELD .....cocvvvveeeeeene. .8
3.3. USING THE WIRE FEEDER DMU P400 UNIT .9
3.4. USING THE WIRE FEEDER DMU P500 UNIT ......oviiieeeeieeeeeeeeeeeeeeenenennn 10
4 - OPTIONS 17
5- MAINTENANCE 18
5.1. WIRE ROLLERS AND GUIDES ........o oot ee et eeeeee e se e 18
5.2. PARTS OF WEAR PLATE .
5.3, SPARE PARTS ... oottt ettt ettt ettt es et st esanennneene
SOMMARIO IT
1 - INFORMAZIONI GENERALI 20
1.1. PRESENTAZIONE DEL IMPIANTO ...ttt eeee e seeeeeae 20

1.2. COMPOSIZIONE DELL'IMPIANTO ...
1.3. CARATTERISTICHE TECNICHE.... .
1.4. DIMENSIONI E PESO.....coooniiiiiiisriiniisissssssssssssissssiss 20

2 - MESSA IN FUNZIONE
2.1, PRECAUZIONL .......osviriiriinnissisissssississsssssssssssssssss s
2.2. ESTRAZIONE DAL IMBALLO .
2.3. MONTAGGIO DEI ACCESSORI.......ovvrriiirivinsiiisssisissiissssissnsiininns
2.4. COLLEGAMENTO DEL TRAINAFILO .......coooviimrriissninirnsiissssiisssiiins
2.5. AGGANCIO DI TRAINAFILO........crvvririirissiierissisissssssssssssssiens

3-ISTRUZIONID'USO
3.1, INTRODUZIONE DEL FILO ...
3.2. PREPARAZIONE PER SALDATURA .....
3.3. UTILIZZO DEL TRAINAFILO DMU P400 .
3.4. UTILIZZO DI TRAINAFILO DMU P500........ccooirirnrirriesiiniisiinsissinns

4. ACCESSORI

5 - MANUTENZIONE
5.1  RULLI E GUIDAFILO .......irviirirriiensicsisssisissssssssssssssssissins
5.2. PEZZI DI CONSUMO DELLA PIASTRA DI TRAINAFILO.... .
5.3. PEZZI DI RICAMBIO ......ooirirririisiissississsisissssssssssssssssssssssiens

1 - INFORMAGAO GERAL 34
1.1. APRESENTAGAO DA INSTALAGAO ..coooevvvvrrrssmeernnrssssssesnesssssnessessss 34
1.2. COMPONENTES DO EQUIPAMENTO PARA SOLDAR .......ccccoumvunnriinnee 34
1.3. CARACTERISTICAS TECNICAS .
1.4. DIMENSOES E PESO...coocccccrvrrrssmmevrensssssmsssessssssmsssessssssmsssesssssssssssssssns

2 - ARRANQUE INICIAL
2.1, PRECAUGOES ...eeerseseesseeseseesessessssess s sssessessessesssrse
2.2. RETIRAR O EQUIPAMENTO DA EMBALAGEM .... .
2.3. MONTAGEM DOS EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

2.4. LIGAGAO DA UNIDADE DE ALIMENTAGAO DE ARAME .......cccooccvcee 35
2.5. LINGAGEM DO ALIMENTADOR DE ARAME .......cccoovivmmmmiiinnninnniiiins 35
3-INSTRUGOES DE USO

3.1. POSICIONAR O ARAME
3.2. PREPARACAO DA SOLDADURA
3.3. UTILIZAGAO DA UNIDADE DE ALIMENTAGAO DE ARAME DMU P400 37
3.4. UTILIZAGAO DA UNIDADE DE ALIMENTAGAO DO ARAME DMU P500 38

4-OPGOES 46
5- MANUTENGAO 47
5.1. GUIAS E ROLOS DE ARAME.......ccccoeeeeoseseeseseesessseseseses 47
5.2. PARTES DE DESGASTE DA PLACA DO ALIMENTADOR DE ARAME ... 47
5.3. ACESSORIOS ...ttt 48



T S

1 - ALGEMENE INFORMATIE

1.1. VOORSTELLING VAN DE INSTALLATIE. 49
1.2. SAMENSTELLING VAN DE LASSET........ 49
1.3. TECHNISCHE SPECIFICATIES........ 49
1.4, AFMETINGEN EN GEWICHT........osiiiiiriississsisesisniis 49
2 - INDIENSTSTELLING 50
2.1. VOORZORGEN ......ovviriiriinisisissis s 50

2.2. UITPAKKEN VAN DE SET ....
2.3. MONTAGE VAN DE OPTIES ...

2.4. AANSLUITING VAN DE HASPEL . 50
2.5. OPHANGING VAN DE HASPEL........cccoouviimiimniissiininisisssisssissienns 50
3 - GEBRUIKSINSTRUCTIES 51
3.1. PLAATSING VAN DE DRAAD.........ccoommiirimiisinnissississssssssssssnns
3.2. VOORBEREIDING VAN DE LASSING
3.3. GEBRUIK VAN DE HASPEL DMU PA400..........ccommrvirmnrivinriirsenisinniieens 52
3.4. GEBRUIK VAN DE HASPEL DMU P5Q0.........ccoooimivriniiinnisssisenisninns 53
4-OPTIES 60
5- ONDERHOUD 61
5.1. DRAADROLLEN EN GELEIDERS ........cccoooimmmiinriinnniisnsisssssssssinnnns 61
5.2. HASPELPLAAT VERBRUIKSONDERDELEN ..........cccoovuiniriinnniiiisniionnne, 61
5.3. RESERVEONDERDELEN........cccoosiimmiiiirississis s 62
PL SPIS TRESCI
1 - INFORMACJE OGOLNE 63
1.1. PREZENTACJA INSTALACUL.......viirriisnrirsrsissssisssssssssssssssisisssees 63
1.2. KOMPONENTY ZESTAWU SPAWALNICZEGO ... ....063
1.3. SPECYFIKACJE TECHNICZNE..................... 63
1A WYMIARY TWAGA ... ssesesesans 63
2- URUCHAMIANIE . 64
2.1. SRODKI OSTROZNOSCI ...ovvvvrrrerriieeeeevennensssssssssssssssssssssssssssssssenees 64
2.2. ROZPAKOWANIE ZESTAWU ... ...64
2.3. MONTAZ OPCl.....oorrviinriinriisssiiissiiinenns 64
2.4. PODLACZENIE JEDNOSTKI PODAWANIA DRUTU. 64
2.5. ZAWIESZENIE PODAJINIKA DRUTU.......cooirireiniiirereisciseseeeceieseeneeians 64
3 - INSTRUKCJA OBSLUGI 65
3.1. POZYCJONOWANIE DRUTU .....oevvirereererieeerieiseeessssisesesssssesesseeens 65
3.2. PRZYGOTOWANIE DO SPAWANIA...........cccoovvimmrinriiinriinnns 65
3.3. WYKORZYSTANIE JEDNOSTKI PODAJNIKA DRUTU DMU P400 .. 66
3.4. WYKORZYSTANIE JEDNOSTKI PODAWANIA DRUTU DMU P500......... 67
4-0PCJE 75
5 - KONSERWACJA 76
5.1, ROLKI DRUTU | PROWADNIKIL.......cooovoriviiriiissriisesiiississessisssssisonans

5.2. ELEMENT EKSPLOATACYJNY PLYTY PODAJNIKA DRUTU.
5.3. CZESCI ZAMIENNE.........coooiirireireecrereiseeesesssesseseesisssseeseseees

1 - VSEOBECNE INFORMACE 78
1. POPIS ZARIZENT .o eeeeeseeeeesesesesesesesesesesesesesssesesesesssesssesesen 78
1.2. PRVKY SVAROVACI SOUPRAVY .18
1.3. TECHNICKA SPECIFIKACE...... .78
1.4. ROZMERY A HMOTNOST ....oooooveveeeeeseseessesscscessesessesssssesssseeessesesesesesssee 78

2 - SESTAVENI 79
2.1. BEZPECNOSTNI OPATREN ..ocrooeseeeeeeeeeeeeeseessssseseeesesesseessssssss e 79
2.2. ROZBALENI SOUPRAVY. .79
2.3. MONTAZ DOPLRKU........ 19
2.4. PRIPOJENI PODAVACE DRATU.. 79
2.5. ZAVESENT PODAVAGE DRATU .ovovooeeeeeveeeeeeeseeesesseseesesesseessssssse s 79

3-NAVOD NA OBSLUHU 80
3.1, ZAVEDENT DRATU ...ocoooveveeeeeeeeeseseseceeeseessseessseseseseessssesssessssssesseesesssen
3.2. PRIPRAVA KE SVAROVANT .....oovvvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesesesesesesesssesssesesesssesssesens

3.3. POUZIVANI PODAVACE DRATU DMU P400 ..
3.4. POUZIVANI PODAVACE DRATU DMU P500

4 - DOPLNKY 90
5. UDRZBA — 91
5.1, KLADKY A VEDENT DRATU....oocccceccccceereeeeeeesesesesesecerereeeessesssssesesesseseeen

5.2. SPOTREBNI DILY DESKY PODAVAN{ DRATU
5.3 NAHRADNI DILY .ottt

INNEHALL sV

1 - ALLMAN INFORMATION 49
1.1. PRODUKTPRESENTATION... .49
1.2. SVETSSETETS DELAR........... .49
1.3. TEKNISKA SPECIFIKATIONER .49
18 MATT OCH VIKT croeeereeeeeeeseeeees s seeeessessessssessss s seesssesssesssessss e 49

2-TAPRODUKTEN | DRIFT 50
2.1, SAKERHETSANVISNINGAR .....c.oovvveeeeeeeseseseseceeereseseeeseseseseseesessssessessses 50
2.2. UPPACKNING AV PRODUKTEN .. .50
2.3. MONTERING AV TILLVAL.................. .50
2.4. ANSLUTNING AV TRADMATARENHET... .50
2.5. UPPHANGNING AV TRADMATARENHET ... 50

3 - ANVANDARANVISNINGAR
3.1 TRADPOSITIONERING ........ooooeeeeeeeeeeeeseessesseceeeseseseesssssssssseenssesseesssesssis
3.2. FORBEREDELSER INFOR SVETSNING
3.3. ANVANDNING AV TRADMATARENHET DMU P400...............ocooervrrereerre. 52
3.4. ANVANDNING AV TRADMATARENHET DMU P500..............oeeeeereerereerree 53

4-TILLVAL 60

5- UNDERHALL 61
5.1. MATARHJUL OCH TRADLEDARE......oossseeeeeececeeeveeeessesssesssereeereseeeessesssos 61
5.2. SLITDELAR PA TRADMATARENS PLATTA ...oovvveerreeeseeeseccccrereeeeesesssssee 61
5.3 RESERVDELAR ......ovvvorreereeeeesereeerereessssssssesesesesesssssesssesssesssessssssessesssos 62

CUPRINS RO

1 - INFORMATII GENERALE 63
1.1. PREZENTAREA INSTALATIEN ..coccccvvrseveesseseesssessessssses s 63
1.2. COMPOZITIA INSTALATIEI .
1.3. SPECIFICATII TEHNICE........
1.4. DIMENSIUNI S| GREUTATE

2- PUNEREA iN FUNCTIUNE
2.0, MASURI DE PRECAUTIE .....oovevvveessovesssssessssssessssssesssmssesssnssessssssessnes
2.2. DESPACHETAREA INSTALATIEI. .64
2.3. MONTAREA OPTIUNILOR............. .64
2.4. RACORDAREA DERULATORULUI .64
2.5. RIDICAREA DERULATORULUI .cooovooeeeeeeeeeeeeeeeveveeereeevevereresesesenesesesesesenenens 64

3- INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE 65
3.4, INSTALAREA SARMEI oo 65
3.2. PREGATIREA SUDARII...ooooceecvecrerereee .65
3.3. UTILIZAREA DERULATORULUI DMU P400...... .66
3.4. UTILIZAREA DERULATORULUI DMU P500 ......vvvveeereeeeceeerernneeesessee 67

4-OPTIUNI

5- INTRETINERE
5.1. ROLE S| CONDUCATOARE DE FIR...ocoeroescrsreeresseseseesssesssre
5.2. PIESE DE UZURA ALE PLACII DE DERULARE A SARMEI..
5.3. PIESE DE SCHIMB .....ooooooeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseee e

COOEPXAHUE RU

1 - OBLLAS MIHOOPMALIMS 78
1.1. OMTACAHVE YCTAHOBKY ... serereserereseseseseseseseseseseseseresesenns 78
1.2. COCTABHbIE YACTW CBAPOYHOW YCTAHOBKM. .18
1.3. TEXHWYECKME CMELIMOUKALIANA ... .18
18, TABAPUTBI Y BEC ...ooeveoooeeeeeveeeeeeeseeeseseeeesessesessessseseseesesesssesssssssssnenees 78

2- HAYAIO PABOTHI 79
2.1 TIPEAOCTEPEKEHUIE ....oooe oo seeneresesesessseseseeesessessssessse 79
2.2. PACTAKOBKA AMMAPATA... .79
2.3. CBOPKA OTTLMM.....ooeeeeeeeevereeeeese e .79
2.4. NOJKNIOYEHWE MEXAHWU3MA MOOAYM MPOBOMOKM..... .79
2.5. NMOABELUMBAHVE MEXAHW3MA MOBAYN MPOBOMOKMN........vvvveeeeen. 79

3 - UHCTPYKLIMM MO UCMONb30BAHUIO 80
3.1. TO3VLIVMOHUPOBAHME MPOBOMOKM .....ooeeoeeeeeeseeeeeseseserenesseee 80
3.2. TIOATOTOBKA K CBAPKE..........vovevevevevereeerererereresesssesesesesesesesesesssesesesesesesens 80

3.3. UCMONb3OBAHWNE MEXAHM3MA NMOAAYM NPOBOITKA DMU P400 ....81
3.4. UCMNONb3OBAHNE MEXAHM3MA NMOAAYM NPOBOJIOKA DMU P500 82

4 - NOBABNEHUE

5 - TEXHUYECKOE OBCNY)XUBAHUE U PEMOHT
5.1. PONNKIA N HAMPABJTAKOLLUME MPOBOJIOKN ...
5.2. USHALMBAIOWAACH YACTb MNTbI NOJAYM MPOBONOKM
5.3 BAMUACTU .o




DA INDHOLDSFORTEGNELSE

1 - GENERELLE INFORMATIONER
1.1. PRAESENTATION AF INSTALLERINGEN .....ooovoieieieieeeeeeeeeeeeeesai 93
1.2. INSTALLATIONENS SAMMENSZETNING .....ooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesai 93
1.3. TEKNISKE KARAKTERISTIKA ..ottt ettt seneneens 93
1.4, DIMENSIONER OG VZEGT ..ottt et et eesnee e eeessesneeenenens 93

2 - OPSAETNING 94
2.1. FORHOLDSREGLER......co oottt ee et ee e ee et eee e e e aeeeeseenes 94
2.2. UDPAKNING AF INSTALLATONEN.. ...04
2.3. MONTERING AF OPTIONER.............. .94
2.4. TILSLUTNING AF TRADFREMF@RER.. .94
2.5. TRADFREMFBRER SLYNGNING. ..o 94

3 - DRIFTSANVISNINGER 95
3.1. POSITIONERING AF TRAD ..o 95
3.2. FORBEREDELSE TIL SVEJSNING........ 95

3.3. BRUG AF TRADFREMFORET DMU P400 ... .96

3.4.BRUG AF TRADFREMFORER DMU P00 ... ..o o7
4- OPTIONER 104
5 - VEDLIGEHOLDELSE .......... 105

5.1. TRADRULLER OG - TRADGUIDES ...

5.2. SLIDDELE PA TRADFREMF@REREN .

5.3 ERSTATNINGSDELE ...

1-YLEISTA 107
14 LAITTEEN ESITTELY eoovoveoooeoeoeoemeeemeseseaesesesesesesesssesesesesesesesesesensenenesens 107
1.2. HITSAUSLAITTEEN KOKOONPANO .....ovvoveeereseeeeeseceeereeseeeessesssssseeens 107
1.3, TEKNISET TIEDOT .coooveooeeeereeeeeeeseesssseseeesesseeeseesssessseseesseseseessessssseseens 107
18 MITAT JAPAINO oo reeeeessessseesesssesssseesessesessesssesss e 107

2 - KAYTTOONOTTO 108
2.1 VAROTOIMET w.ooooevveeeeeeseeesessccceesesseseesssssessseesesssssssssssssssssssssssesessssssss 108
2.2. LAITTEEN PURKAMINEN PAKKAUKSESTA ....oovvveveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 108
2.3. VARUSTEIDEN ASENTAMINEN......ooovorereeeereccceereeneeeesssssssssseeseeseenesssnn

2.4. LANGANSYOTTAJAN KYTKEMINEN
2.5. LANGANSYOTTAJAN NOSTAMINEN

3- KAYTTOOHJEET 109
3.1, LANGAN ASENTAMINEN ......oovvveereereeeseseccereesessesssssssssseeessesseessssssssses 109
3.2. HITSAUSVALMISTELUT .o, et e 109
3.3. LANGANSYOTTAJAN DMU P400 KAYTTO ...ovoveoeeeeveeeeeesessseses 110
3.4. LANGANSYOTTAJAN DMU P500 KAYTTO ..oovvveeeeceerveeeeeessessesies 111

4 - LISAVARUSTEET 118

5-HUOLTO 19
5.1, LANKAKELAT JA “OHJAIMET c.ooooveereereeeeeeeeesssesesseeesseeeeessssssssses

5.2. SYOTTOLAATAN KULUVAT OSAT ...
5.3 VARAOSAT ..ooovoeeeeee e esscereseeseesssessssssssesssssseesessssessssessssssessssssssss

INNHOLD NO
1 - GENERELL INFORMASJON 93
1.1. MONTERINGSPRESENTASUON ...t 93
1.2. SVEISESETTETS INNHOLD ..ottt ettt 93
1.3. TEKNISKE SPESIFIKASJONER.......cooeiteeeeeeeeeeee et 93
1.4. DIMENSJONER OG VEKT ... eeeeeeeeeeeeeeeeee e et eeeee e et eeeeseeeseeeeeanesesenens 93
2 - OPPSETT 94
2.1. FORHOLDSREGLER ......coteetee oottt eeee e et et seeee et eeeeeesaeeeneees 94
2.2. PAKKE UT SETTET ..o .94

2.3. MONTERING AV TILLEGGSUTSTYR....

2.4. TILKOBLING AV KABELMATERENHET 94
2.5. FLYTTING AV KABELMATER .......osiirirerererisereisesiseseessiseseniseenons 94
3 - BRUKSINSTRUKSJONER 95
3.1. PLASSERING AV KABEL .......ccooiiireiiirersecsesiseeeesesiesesssssesessseeeons 95
3.2. SVEISEFORBEREDELSER..........ccccoovnnnnens .95

3.3. BRUK AV KABELMATERENHET DMU P400.. .
3.4. BRUK AV KABELMATERENHET DMU P500..........ccocouimiiiriinrinriinienns 97

4 - EKSTRAUTSTYR

5- VEDLIKEHOLD
5.1. KABELRULLER OG RENNER .......c..coosiviimriiiniissiissiissssssssiiinenns
5.2. KABELMATEPLATE SLITASJEDEL..
5.3. RESERVEDELER........oioirieircrereseieeieeesessseseseesissssseneeeens

OBSAH SK

1 - VSEOBECNE INFORMACIE 107
1.1. PREDSTAVENIE ZARIADENIA ..o eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 107
1.2. CASTI ZVARACEJ SUPRAVY ...
1.3. TECHNICKE SPECIFIKACIE ..

1.4. ROZMERY A HMOTNOST oot
2- NASTAVENIE , 108
2.1 BEZPECNOSTNE OPATRENIA ... 108
2.2. ROZBALENIE SUPRAVY .. 108
2.3 MONTAZ DOPLNKOV...crnrsresn 108
2.4. PRIPOJENIE PODAVANIA DROTU ... .. 108
2.5. ZAVESENIE PODAVAGA DROTU. ..o 108
3- NAVOD NA POUZITIE, 109
3.1, ZAVEDENIE DROTU.....vvcnee 109
3.2. PRIPRAVA NA ZVARANIE. ... 109
3.3. POUZIVANIE PODAVACA DROTU DMU P400 . .10
3.4. POUZIVANIE PODAVAGA DROTU DMU P500........ooooooeososs 111
4- DOPLNKY 118
5- UDRZBA . 119
5.1 KLADKY A VEDENIE DROTU. ... 119
5.2. SPOTREBNE DIELY DOSKY PODAVANIA DROTU . .. 119
5.3, NAHRADNE DIELY ..o 120




1 - ALGEMENE INFORMATIE
1.1. VOORSTELLING VAN DE INSTALLATIE

De DMU P400 et DMU P500 haspels werden speciaal ontworpen voor high-end
toepassing, met inbegrip van aluminum. Deze toepassingen vereisen speciale
voorzieningen voor de reeks Citopuls I, (easy reeks voor manuele toepassingen).
Deze haspels zijn ook voorzien voor afwikkeling en spoelbescherming.

Het geoptimaliseerd ontwerp zorgt voor een gemakkelijk gebruik in een moeilijke
omgeving, zowel op het vlak van uitrollen als voor wat betreft agressieve externe
omstandigheden (vochtigheid, stof, wegspringende delen, enz.).

Bij een correcte installatie kunt u met de DMU P400 et DMU P500 lassingen van
hoge kwaliteit maken met een mooi aanzicht. De haspel kan enkel worden gebruikt

in de Citopuls Il reeks.

Voor een optimaal gebruik van het systeem is kennis van deze handleiding nodig;
het is belangrijk dat alle instructies in dit document worden nageleefd.

1.2. SAMENSTELLING VAN DE LASSET

De lasset bestaat uit:

= de haspel,

= Een ecologische spoeladapter,
= |nstructies voor onderhoud

= \eiligheidsinstructies

1.3. TECHNISCHE SPECIFICATIES

1 - ALLMAN INFORMATION
1.1. PRODUKTPRESENTATION

Tradmatarenheterna DMU P400 och DMU P500 &r specialutvecklade for
avancerade tillampningar i aluminium. Dessa tillampningar kraver sérskilda atgérder
for sortimentet Citopuls Il (enkelt sortiment for manuella tilldampningar). Dessa
tradmatarenheter ar dven utrustade for tradmatning och skydd av spolen.

Den optimala utformningen gér dem enkla att anvanda under besvérliga villkor, vare
sig det géller rullning eller i forhallande till yttre paverkan (fukt, damm etc.).

Korrekt installerade ger DMU P400 och DMU P500 svetsfogar med hdg kvalitet och
jamnt utseende. Tradmatarenheten fungerar endast med sortimentet Citopuls II.

For att kunna anvanda produkterna pa optimalt satt kravs det att man laser denna
bruksanvisning. Det &r viktigt att folja anvisningarna i detta dokument.

Svetssetet bestar av:

= en tradmatarenhet,

= en adapter for ekologisk rulle,

=4 anvisningar for drift och underhall
= sakerhetsanvisningar

1.2. SVETSSETETS DELAR

1.3. TEKNISKA SPECIFIKATIONER

DMU P400 - REF. W000275265

DMU P500 - REF. W000275915

Rolplaat 4 rollen / rullar 4 rollen / rullar Matarrullar

Afwikkelsnelheid 0,5-25m/mn 0,5-25m/mn Tradmatningshastighet

Regeling van de draadsnelheid Numeriek / Numerisk Numeriek / Numerisk Tradhastighetsregulator

Nuttige draaddiameter 0,6-16mm 0,6-1,6mm Traddiameter

Gaat door een mangat Ja Ja Ryms genom manhal

Beschermingsindex IP23S IP23S Kapslingsklass

Isolatieklasse H H Isoleringsklass

Norm EN 60974 - 5/EN 60974 - 10 EN 60974 - 5/ EN 60974 - 10 Standard

Toortsaansluiting "Europees Type" /" Europeisk "Europees Type" /" Europeisk Brénnaranslutning
mérkning " mérkning "

Werkingsfactor 60% bij t=40°C 500 A 500 A Driftsfaktor 60% a t=40°C

Deze haspel is niet voor automatische toepassingen, maar voor manuele uitrusting.

De werkingsfactor is beperkt.

Beschermingsgraad van de bedekking

Denna tradmatarenhet ar inte utformad for automatiska tildmpningar, utan endast

avsedd for manuella installationer.

Holjets kapslingsklass

Codeletter IP Bescherming van de uitrusting
Kodbokstav Utrustningsskydd
Eerste cifer 2 | Tegen de penetratie van vaste vreemde lichamen van & > 12,5 mm
Forsta siffran Mot intrdngning av solida frammande foremal pa & > 12,5 mm
Tweede cifer 1 Tegen de penetratie van verticale waterdruppels met schadelijke gevolgen
Andra siffran Mot intréngning av vertikalt fallande vattendroppar

3 Tegen penetratie van regen (hellend tot 60° tegenover de verticale) met schadelijke gevolgen

Mot intrdngning av vattenstralar (med upp till 60° avvikelse fran vertikalt)
S Toont aan dat de controleproef voor bescherming tegen schadelijke effectne door waterpenetratie werd

uitgevoerd met alle delen van het materiaal in rust .

Anger att skyddstestet mot vattenintrangning med skadliga verkningar &r utfort med utrustningens alla delar

vilande.
1.4. AFMETINGEN EN Afmetingen (LxBxH) Netto gewicht Verpakt gewicht 1.4. MATT OCH VIKT
GEWICHT Matt (LxBxH) Nettovikt Vikt med emballage
17.5kgs .
Haspel DMU P400 603x262x446 (utan vagn) 20 kgs Tradmatarenhet DMU P400
(zonder trolley-optie)
17.5kgs .
Haspel DMU P500 603x262x446 (utan vagn) 20 kgs Tradmatarenhet DMU P500
(zonder trolley-optie)

AIR LIQUIDE
,,

WELDING
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