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Bedienungsanleitung 

Drahtvorschubgerät 

Air Liquide 

Devidoirs 4004 XP 









München    ▪    Landshut    ▪    Rosenheim

Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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1 - ALLGEMEINE INFORMATIONEN 
1.1. PRÄSENTATION DER ANLAGE 
Die DRAHTVORSCHUBGERÄTE DV 4004 XP/4004 XPW sind für den Einsatz im MIG-MAG-Schweißverfahren bestimmt. 

 Es sind 2 Ausführungen in jeweils drei Schlauchpaketlängen erhältlich.  2m / 10m. 
 DV 4004 XP : luftgekühlte Ausführung : in Verbindung mit Generatoren für eigengekühlte Brenner 
 DV 4004 XPW : wassergekühlte Ausführung : in Verbindung mit Generatoren für flüssigkeitsgekühlte Brenner. 

 Sie ermöglichen Schweißen mit : 
 Massivdrähten, Stahl, Edelstahl, Aluminium 
 Schlackenfreien oder Schlacken-Fülldrähten 
 Ø von 0,8 bis 2,4 mm, je nach Ausstattung der Platte 

 
 Luftgekühlte ausführung DV 4004 XP  Wassergekühlte ausführung DV 4004 XPW  
 réf.  réf.  
Zwischenschlauchpaket 2 m / Fascio 2  m W000260999 W000261001 
Zwischenschlauchpaket 10  m / Fascio 10   m W000261000 W000261002 

 

1.2. ANLAGENAUFBAU 
Ausstattung des DV 4004 XPW mit : 

 einem 10m langen  Zwischenschlauchpaket oder 10 m nach referenz einem Fahrwagen 
 Wagen 
 einer Spulenabdeckung 
 Drahtvorschub-Platte mit 4 Rollen ausgestattet für Stahl- und Edelstahldrähte Ø 1.0 und 1.2 mm 
 Eine Brenneranschlussbuchse zum Anschluss von Brennern mit EU-Anschluss mit festen oder beweglichen Stiften. 
 2 Einstell-Potentiometern 
 Einer Anschlussbuchse für den Fernsteller (Zubehör) 
 1 Vorort-Wahlschalter / ADC 
 Einer Schublade zur Unterbringung von Zubehör (Drahtführung / Rollen) 

 
 

1.3. BESCHREIBUNG FRONTSEITE DRAHTVORSCHUBGERÄT 
( siehe datenblatt abb- 1  am schluss der anleitung)                        

1 Spulengehäuse 
  

2 Einstellen Bogenlänge / Spannung 
  

4 Brennerkupplung 
  

5 Fahrwagen 
  

7 Rad 
  

9 Brennerkupplung Wasserzirkulation 
 

 

Seit März 2003 wird auf dem Schild an der Vorderseite zusätzlich das folgende Symbol  abgebildet, was bedeutet, dass ein Kabel mit der am 

Abrollgerät gemessenen Lichtbogenspannung über das Schlauchpaket zum Schweißgerät zurückgeführt wird. 
Diese Eigenschaft ist nötig, um beim Einsatz von Spitzen-Schweißgeräten wie dem Optitech optimale Bedingungen zu erreichen. 
. 

 
 
 

1.4. TECHNISHE SPEZIFIKATIONEN DES DRAHTVORSCHUBGERÄTES 
 

Drahtvorschubgerät 4 rollen  
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1 ⇒ 20 m / mn 
Drahtgeschwindigkeitsregler tachymetrisch   
Geeignete Draht-Durchm 0.8 ⇒ 2.4 mm 
Mannlochgeeignet Ja (ohne Schlitten)  
Brenner-Anschluß " Euro-Typ "   

 
1.5. ABMESSUNGEN 
 

 Abmessungen (LxBxH)  

DRAHTVORSCHUBGERÄT DV 4004 XP/ DV 4004 XPW 610 x 330 x 510 mm 
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2 - INBETRIEBNAHME  
 

2.1. ANSCHLUSS DES ZWISCHENSCHLAUCHPAKETES 
Dies enthält : 

 Leistungs-und Steuerkabel 
 sowie Wasser (Wassergekuhlte) und Gasschläuche 

 
Das Zwischenschlauchpaket wird an der Rückseite des Generators angeschlossen : 
 
Leistungskabel an der + oder – Buchse der Anlage anschließen, je nach dem ausgewählten Schweißdraht (im allgemeinen wird der Draht durch den 
Brenner an der + Buchse angeschlossen) 
 
Steuerkabel an der Steckbuchse anschließen 
 
(Wassergekuhlte) Wasserschläuche des Kühlkreises anschließen Gasschlauch am Druckminderventil der Flasche anschließen, nachdem diese 
auf dem Halter mit dem Gurt befestigt wurde 
 
Zwischenschlauchpaket an der dafür vorgesehenen Zugentlastung befestigen 
 

2.2. BRENNERANSCHLUSS 
 

Der MIG-Brenner wird an dem Drahtvorschubgerät angechlossen (euro Stecker). Die Wasser Schläuche werden unten am Drahtvorschubgerät angeschlossen (fur 
wassergekuhlte). Vergewissern Sie sich, dass der Brenner mit dem der Drahtstärke und der Schweißaufgabe entsprechenden Verschleißteilen ausgerüstet ist. 
Hierfür sehen Sie in der Anleitung nach, die dem Schweißbrenner beiliegt. 
 
 
 
 
 

Ihr Schweissgenerator ist nun betriebsbereit. 
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3 - BETRIEBSANWEISUNGEN  
3.1. AUSTAUSCH  DER DRAHTSPULE 
( siehe datenblatt abb - 3  am schluss der anleitung)                             
Schweißdraht-Wechsel wie folgt : (zuvor Stromquelle spannungslos schalten) : 
Die Spulenabdeckung öffnen 
1. Die Mutter des Spulenbolzens lösen. 
2. Den Bolzen in die Spule einbringen. 
3. Die Mutter wieder auf den Bolzen schrauben. 
4. Die Hebel senken, um die Gegenrollen freizulegen. 
5. Den Draht in die Drahtführung am Eingang der Platine einführen. 
6. Die Gegenrollen absenken und die Hebel wieder montieren, um sie zu blockieren. 
7. Den Druck der Gegenrollen einstellen (ca. –3). 
8. Den Druckknopf für den schnellen Drahtvorlauf betätigen, der sich unter dem Haspelgriff befindet. Den Draht in den Schweißbrenner so lange abhaspeln 

lassen (rep. 11), bis der Draht am Ende des Brenners und am Ausgang des Kontaktrohrs erscheint. 
Wenn Teile des Schweißbrenners oder der Haspelplatine an die Art Ihrer Arbeit angepaßt werden müssen, siehe " 3.3. AUSTAUSCH DER VERSCHLEIßTEILE " 
auf Seite 4.  

3.2. EINSTELLUNG DER SPULENBREMSE 
Die Einstellung der Spulenbremse kann mit Hilfe eines Schraubendrehers im Innern der Spulenachse verändert werden. 
 

 

Eine zu stark angezogene Bremse führt zu Schwierigkeiten beim Drahtvorschub, eine zu lose Bremse hingegen zum übermäßigen 
Vorschub am Ende des Schweißvorgangs und birgt somit die Gefahr eines Kurzschlusses. 

 

3.3. AUSTAUSCH DER VERSCHLEIßTEILE 
Verschleißteile drahtvorschubgerät und brenner, die die Führung u. den Transport des Drahtes gewährleisten – sind auf die Art u. den Durchmesser des 
verwendeten Schweißdrahtes anzupassen. 
Im weiteren kann ein Verschleiß dieser Teile zu Schweiß-Minderergebnissen führen. In solchen Fällen ist deren Austausch notwendig. 

 Verschleißteile der Antriebseinheit : 

 
 

 
    

 

 
0,6   
0,8 

W000160942 W000148976 

1,0 
W000160943 W000169577 

1,2 
W000160944 W000169578 

stahl 
 

1,6 

W000149209 

 
W000160945 

W000162834 

 
W000148979 

 

 1.0/1.2 ALUKIT W000255648 
Alu 1.2/1.6 ALUKIT W000255649 
 1.6/2.4 ALUKIT W000255650 

 

Füll 
draht 
 

1.0/1.2   
 

W000257331  
 

W000169577 

 1.2/1.6 W000149209 W000161004 W000162834 W000148979 
 1.6/2.4 W000257395 W000161005 W000257397 W000148975 

 
 
 


