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Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Miinchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen =+ Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweifmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Miinchen Landshut Rosenheim




Der fithrende Fachhandel
far SchweiBen & Schneiden
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse flir Einsteiger,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim




Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, Schweiarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweil3kurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Miinchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiftkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Miinchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Biucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?”

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweitechniken ins
Metall ein?*

Grundliegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fur Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten SchweilRprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
- Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂlﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

~ Schritt fiir Schritt
~ WIG Schweifien

Rosenheim
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1. Technische Beschreibung PK 12
1.1. Allgemeines

Das Pilotsteuergerét PK 12 ist ein Zusatzgerat zur Schweilanlage PU 250 K
zum Plasma-Schweilen mit Gleichstrom. Die SchweiRanlage wird
nachfolgend nur mit PU 250 K bezeichnet.

Die Pilotsteuergerat PK 12 enthélt das Steuerteil fur den Pilotlichtbogen, die
Gasverteilung und Einstellung furr Pilotgas, sowie firr das Schutzgas.

Die Stromquelle und die HF- Ziindung des Pilotstroms befindet sich im
Zusatzmodul PT 12.

Der Anschluf an der Schweilanlage PU 250 K erfolgt mit einem speziellen
Verbindungskabel, wobei sich der Anschlu? fiir den Schwei3brenner in der
Plasmastromquelle PT 12 befindet. Die Wasserk(ihlung befindet sich

im Wasserkhlgerat WK 300.

Plasmasteuergeridt PK 12 und Plasmastromquelle PT 12 bilden eine
Einheit _und kénnen nur in Verbindung mit einer eigens dafiir
umgeriisteten SchweiBanlage PU 250 K betrieben werden.

1.2. Prinzip Plasma-Schweillen
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Das Plasma-Schweil’en ist eine Modifikation des TIG-Schweilens. Der
wichtigste Unterschied liegt in der Konstruktion und Ausfihrung des
Schweillbrenners. Die Wolfram-Elektrode ist so im Brenner plaziert, da der
Plasmabogen von der Schutzgashiille getrennt ist. Eine Kupferdiise mit einer
feinen Bohrung konzentriert den Plasmabogen. Die Lichtbogenlédnge ist beim
Plasma-SchweilRen weniger kritisch als beim TIG-SchweiBen. Der
Plasmabogen ist konzentrierter, mit tieferem Einbrand und kleinerem erhitzten
Bereich des Werkstiicks gegeniiber dem TIG-Schweien.

Durch verschiedene Bohrungsdurchmesser der Plasmadise und die
DurchfluBmenge des Pilotgases ist der Einsatz der Pilotstromquelle

PT 12 in Verbindung mit der Schweianlage PU 250 K zum Plasma-
Schweif3en im mittleren Strombereich von 10A bis 200A moglich .



2. SicherheitsmafRnahmen

Bei der Inbetriebnahme, beim Schweilen sowie bei Reparaturen sind
folgende Hinweise zu beachten:

Es besteht Brandgefahr durch den Pilotbogen. Der SchweiBbrenner darf
in den Pausen nicht auf brennbaren Unterlagen abgelegt werden.

Arbeiten in der Pilotstromquelle PT 12 diirffen nur durch einen
Elektrofachmann durchgefiihrt werden! Die PK 12 ist vorher durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen! AuBerdem ist der
Hauptschalter der PU 250 K auszuschalten.

Bei Reparaturen am Brenner ist ebenfalls der Hauptschalter der

PU 250 K auszuschalten !

Schutzgasflaschen sind immer mit einer Kette vor dem Umfallen zu
sichern! Auf Gasflaschen diirfen niemals Brenner oder Elektrodenhailter
abgelegt werden. Es besteht Brand- und Explosionsgefahr!

In Schweipausen sind Schweifbrenner bzw. Elektrodenhalter auf einer
isolierten Unterlage abzulegen, bei lingeren Pausen ist die Anlage
auszuschalten.

Wahrend der Arbeit muR der SchweiBer an seinem ganzen Korper durch
Schutzkleidung und den Gesichtsschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

Zur Vermeidung vagabundierender Schutzleiterstrome ist die
SchweiBstromriickleitung (Werkstiickkabel) unmittelbar an das zu
schweiBende Werkstiick anzuschlieBen.

Zwangsabschaltung

Beim TIG-und Plasma-Schweilen sind verschiedene Schutzabschaltungen
integriert.

Zundet der Pilotbogen nicht wéhrend einer Zeit von zwei Sekunden nach
Anwabhl der Stellung Plasma, so wird die Pilotstromquelle wieder abgeschaltet.

Erfolgt innerhalb von vier Sekunden nach Betatigen des Brennertasters
oder des Fufitasters kein Ziinden des Schweillichtbogens, so wird die
Leerlaufspannung der PU 250 K abgeschaltet. Zu dieser Zeit addiert sich eine
eventuell vorgewahlte Gasvorstrémzeit. Der Brennertaster bzw. Fusstaster
muB losgelassen und nochmals betétigt werden fiir einen neuen Start.

Damit schitzen diese Funktionen vor unkontrolliertem Lichtbogenziinden,
Unféallen, Gasverlusten und Schiaden am Werkstiick.

3. Bedienfunktionen PK 12

Schalter und Anzeigen auf der Frontplatte PK 12
(s.Zeichnung im Anhang):



25: MeRgerit Schweistrom
Anzeige des Schweillstromes

26: Potentiometer SchweiRstrom
Das Potentiometer ist nur wirksam, wenn an der PU 250 K auf
Fernregler ( PK 12) geschaltet wird. Das Potentiometer Energie an der
PU 250 K begrenzt den Endwert dieses Potentiometers.

3: Wahlschalter SchweiBverfahren
Voraussetzung fur TIG-Schweien, HF-Test und Plasma-Schweilken ist
die Vorwahl eine SchweiBverfahrens TIG an der SchweiBanlage PU
250 K. Fir das Plasma-Schweif3en ist an der Schweillanlage
PU 250 K die Betriebsart 2 Takt oder 4Takt zu wahlen.

TIG

In dieser Schalterstellung ist DC- TIG-Schweilen ohne HF
entsprechend der Vorwahl an der Schweianlage PU 250 K mdglich.
Dabei ist das Schutzgas an der Rickseite der Pilotsteuergerat

PK 12 zuzufiihren.

HF-TEST

Wird in dieser Schalterstellung der Brennertaster oder FufRtaster
betétigt, erfolgt das Einschalten des Pilot-Zindgeradtes und der
Pilotgas-Magnetventils. Es kann getestet werden, ob die
Hochspannung gleichmafig zur Duse Uberschlagt. Ist das nicht der
Fall, mull die Wolframnadel neu angeschliffen werden, wobei
besonders auf eine zentrische Spitze zu achten ist.

PLASMA

Nach dem Einschalten des Netzschalters der PU 250 K zuerst kurz auf
Stellung HE-TEST und dann auf PLASMA geschaltet werden. Dadurch
wird verhindert, dal® der Pilotbogen schon nach dem Einschalten der
PU 250 zlindet, wenn die Stellung PLASMA angewahit ist.

Wird im Handbetrieb auf PLASMA umgeschaltet, so erfolgt nach einer
Pilotgas-Vorstromzeit von 5s die Zindung des Pilotlichtbogens mit
Hochspannung. Flief3t innerhalb 2s kein Pilotstrom, werden Zindgerat
und Pilotstromquelle wieder abgeschaltet. Ein neuer Ziindversuch kann
durch Umschaltung des Wahischalters auf HF-TEST und danach
wieder auf die Schalterstellung PLASMA erfolgen.

4:Taster TEST PILOTGAS,Test HF

Wahrend der Betatigung des Tasters wird das Magnetventil fiir das Pilotgas
angesteuert und die DurchfluBRmenge kann am linken Flowmeter Nr. 10
eingestellt werden.

5:Taster TEST SCHUTZGAS
Waéhrend der Betatigung des Tasters wird das Magnetventil fir das
Schutzgas angesteuert und die DurchfluBmenge kann am rechten
Nr. 11 Flowmeter eingestellt werden.



