5 /) Der fiihrende Fachhandel
/- fiir SchweiBen & Schneiden

'V ERH B

Bedienungsanleitung

Plasma-Schneidanlage
Hypertherm

HyPerformance HD4070

Beratung = Ersatzteile = Kundenservice

| Produktkatalog

www.merkle-muenchen.de/Merkle_Produkt_Katalog

Online-Shop

www.merkle-shop.de

Miinchen Landshut Rosenheim

Der fiihrende Fachhandel Anton-Béck-Strafle 31 MeisenstraBle 11 a WeidestraBe 5 a
fir SchweiBBen & Schneiden 81249 Miinchen 84030 Ergolding 83024 Ro-Langenpfunzen

Tel. (089) 89 77 17 -0 Tel. (08 71) 93317 -0 Tel. (08031)28 54 -0

Fax (089) 89 77 17 - 99 Fax (08 71) 9 33 17 - 99 Fax (0 80 31) 28 54 - 99
info@merkle-muenchen.de info@merkle-landshut.de info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-muenchen.de www.merkle-landshut.de www.merkle-rosenheim.de




Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

BV

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweiltechnik GmbH
Anton-Bock-Stralte 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen Landshut Rosenheim
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Die Wilhelm Merkle SchweilStechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

ein Unternehmen mit Zukunft!

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofSten schweiRtechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweiRtechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit Giber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
grolRte Jugend-FuBballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kdnnen Ihnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Miinchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiBanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 897717 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweifkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweifRkurse fur Einsteiger,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil3- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fliihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweil3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweilRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persdnliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

~.
/

MAG-Schweikurs | WIG-SchweiRkurs | E-Schweikurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweil3kurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Koénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priifung nachgewiesen und berechtigt zum SchweiRen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prufung Voraus-
setzung fir Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schweiflndhte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fir das MAG- und WIG-Schweildverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Héhe von 25% auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage fiir eine Person und nur wenn der Schweif3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim
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SchweilRen

DVD und Bucher

Sach-Nummer

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens* n672.1.0000

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweil’er in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweillprofis
entwickelten auferdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
3ens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweil3techniken ins

Metall ein?” Eine Kooperation mit

Grundlegende Themen, wie: www.oldtimer-tv.com

m die richtige Brenner-Haltung
m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweil3er sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-Schweifen n67000664

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweifinahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen n67000665

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft lhnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweilten wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweillern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweillen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und Uber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut Rosenheim




Hypertherm, Inc.

Etna Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)
603-643-5352 Fax (All Departments)
info@hypertherm.com (Main Office Email)
800-643-9878 Tel (Technical Service)

technical.service@hypertherm.com (Technical Service Email)

800-737-2978 Tel (Customer Service)

customer.service@hypertherm.com (Customer Service Email)

Hypertherm Automation

5 Technology Drive, Suite 300
West Lebanon, NH 03784 USA
603-298-7970 Tel
603-298-7977 Fax

Hypertherm Plasmatechnik, GmbH
Technologiepark Hanau

Rodenbacher Chaussee 6

D-63457 Hanau-Wolfgang, Deutschland
49 6181 58 2100 Tel

49 6181 58 2134 Fax

49 6181 58 2123 (Technical Service)

Hypertherm (S) Pte Ltd.

No. 19 Kaki Bukit Road 2

K.B. Warehouse Complex

Singapore 417847, Republic of Singapore
65 6 841 2489 Tel

65 6 841 2490 Fax

65 6 841 2489 (Technical Service)

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.
Unit 1308-09, Careri Building

432 West Huai Hai Road

Shanghai, 200052

PR China

86-21 5258 3330/1 Tel

86-21 5258 3332 Fax

Hypertherm

Branch of Hypertherm, UK, UC

PO Box 244

Wigan, Lancashire, England WN8 7WU
00 800 3324 9737 Tel

00 800 4973 7329 Fax

00 800 4973 7843 (Technical Service)

11/21/06

France (Representative office)
15 Impasse des Rosiers
95610 Eragny, France

00 800 3324 9737 Tel

00 800 4973 7329 Fax

Hypertherm S.r.1.

Via Torino 2

20123 Milano, lItalia

39 02 725 46 312 Tel

39 02 725 46 400 Fax

39 02 725 46 314 (Technical Service)

Hypertherm Europe B.V.

Vaartveld 9

4704 SE Roosendaal, Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 165 596900 Tel (Technical Service)

00 800 49 73 7843 Tel (Technical Service)

Hypertherm Japan Ltd.
801 Samty Will Building
2-40 Miyahara 1-Chome,
Yodogawa-ku, Osaka
532-00083, Japan

81 6 6170 2020 Tel

81 6 6170 2015 Fax

HYPERTHERM BRASIL LTDA.

Avenida Doutor Renato de
Andrade Maia 350

Parque Renato Maia

CEP 07114-000

Guarulhos, SP Brasil

55 11 6409 2636 Tel

55 11 6408 0462 Fax



ELEKTROMAGNETISCHE KOMPATIBILITAT

Einleitung

Die von Hypertherm mit CE-Kennzeichnung
versehenen Ausristungen wurden geman der
Norm EN60974-10 hergestellt. Um sicherzustellen,
daB die Anlage auf kompatible Weise mit anderen
Radio(frequenz)- und elektronischen Anlagen
zusammenarbeitet, sollte sie entsprechend den
nachfolgend aufgefihrten Informationen installiert
und eingesetzt werden, um elektromagnetische
Kompatibilitéat zu erreichen.

Die in der EN60974-10 verlangten Limits kénnten
ungenlgend sein, die Interferenz auszuschlieBen,
wenn sich die betroffene Anlage in geringer Entfernung
befindet oder in hohem MaBe empfindlich ist. In
solchen Fallen kann es erforderlich sein, andere
MaBnahmen zu ergreifen, um die Interferenz zu
verringern.

Diese Plasmaanlage sollte nur im gewerblichen
Bereich eingesetzt werden. Es kénnte sich schwierig
gestalten, im Privatbereich elektromagnetische
Kompatibilitat sicherzustellen.

Installation und Einsatz

Der Bediener ist fur die Installation und den Einsatz der
Plasmaanlage gemaB den Anweisungen des
Herstellers verantwortlich. Sollten elektromagnetische
Stoérungen festgestellt werden, liegt es in der
Verantwortlichkeit des Bedieners, die Situation mit der
technischen Unterstltzung des Herstellers zu I6sen.

In einigen Fallen kann die Abhilfe einfach in der Erdung
des Schneidschaltkreises liegen, siehe hierzu Erdung
des Werkstiickes. In anderen Fallen kann die
Konstruktion einer elektromagnetischen Abschirmung
in Form eines Gehauses fur Stromquelle und Tisch,
komplett mit den dazugehdrigen Eingangsfiltern,
erforderlich sein. In allen Féllen missen die
elektromagnetischen Stérungen auf einen Grad
gebracht werden, bei dem sie sich nicht langer

stérend auswirken.

Einschatzung des Bereiches

Vor Installation der Anlage ist vom Bediener eine
Einsch&atzung moglicher elektromagnetischer Probleme
im Umgebungsbereich vorzunehmen. Folgende Punkte
sind dabei zu bertcksichtigen:

a. Andere Versorgungskabel, Steuerkabel, Signal- und
Telefonkabel: tiber, unter und in der Nahe der
Schneidanlage.

b. Radio- und TV-Sende- und Empfangsgerate.
¢. Computer und andere Steuerungsanlagen.

d. Sicherheitskritische Anlagen: zum Beispiel Schutz-
und Industrieanlagen.

e. Gesundheit der Personen in der Nahe: zum Beispiel
Herzschrittmacher und Hoérgeréate.

f. Kalibrier- oder MeBgerate

g. Storsicherheit anderer Geréate in der Umgebung. Der
Bediener hat sicherzustellen, da3 andere im Einsatz
befindliche Gerate kompatibel sind. Hierflir kbnnen
zusatzliche SchutzmaBnahmen erforderlich sein.

h. Tageszeit, zu der Schneid- oder andere Tatigkeiten
auszufihren sind.

Die zu berUcksichtigende GroBe des
Umgebungsbereiches ist abhéngig von der
Gebaudestruktur und andere Tatigkeiten, die
vorgenommen werden. Der Umgebungsbereich kann
mdoglicherweise die Gelandegrenzen Uberschreiten.

Methoden zur Emissionsreduzierung

HauptstromanschiuB

Die Schneidanlage sollte entsprechend den
Herstellerempfehlungen angeschlossen werden.
Sollten Funkstérungen auftreten, kann es notwendig
sein, zusatzliche VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen,
wie die Filtrierung des Hauptstromanschlusses.

Das Stromkabel den fest installierten Schneidanlage
sollte zur Abschirmung in einem Metallkanal oder
ahnlichern verlegt sein. Die elektrische Abschirmung
sollte komplett auf der ganzen Lé&nge erfolgen.

Die Abschirmung sollte an die Schneid-
Hauptversorgung angeschlossen werden, damit

ein guter elektrischer Kontakt zwischen dem

Kanal und der Schneidstromzufuhr-Ummantelung
aufrechterhalten wird.

Wartung der Schneidanlage

Die Schneidanlage sollte routineméaBig entsprechend
den Herstellerempfehlungen gewartet werden. Alle
Zugangs- und Wartungstiren und -abdeckungen
mussen geschlossen und ordnungsgeman befestigt
sein, wenn die Anlage in Betrieb ist. Die Schneidanlage
sollte in keiner Weise verandert werden, mit Ausnahme
der Anderungen und Anpassungen, die in den
Herstelleranweisungen enthalten sind. Insbesondere
sind die Funkenstrecken und Lichtbogenauftreff- und
stabilisierungseinrichtungen entsprechend den
Herstellerempfehlungen anzupassen und zu warten.

Hypertherm Plasmaschneidsysteme
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Schneidtische

Die Schneidtische sind so kurz wie méglich
auszurichten und sollten nahe beieinander aufgestellt
werden und auf Bodenhdhe oder nahe Bodenhdhe zu
betreiben.

Potentialausgleich

Der Ausgleich aller Metallkomponenten der
Schneidausristung selbst und in deren Nahe ist in
Betracht zu ziehen. Jedoch erhéhen
Metallkomponenten mit Potentialausgleich am
Werkstuck fur den Bediener die Gefahr des
elektrischen Schlages, wenn diese Metallkomponenten
und die Elektrode gleichzeitig berihrt werden. Der
Bediener muB von all diesen ausgeglichenen
Metallkomponenten isoliert sein.

Erdung des Werkstiickes

In Fallen, in denen das Werkstlick aus Grinden der
elektrischen Sicherheit nicht mit der Erdung verbunden
ist, oder wegen seiner GrdBe oder Position nicht an der
Erdung angeschlossen ist, z. B. bei Schiffsrimpfen
oder Gebaude-Stahlkonstruktionen, kann der Anschluf3
des Werkstucks an die Erdung in einigen, jedoch nicht
in allen Fallen die Emissionen verringern. Man muB3
Sorgfalt walten lassen, um vorzubeugen, daB die
Erdung des Werkstlicks das Verletzungsrisiko fir die
Bediener oder Beschadigung der anderen elektrischen
Anlagen erhéht. Wo erforderlich, ist der AnschluB3 des
Werkstlicks an die Erdung in Form eines direkten
Anschlusses des Werkstlicks vorzunehmen, jedoch ist
die Verbindung in einigen Landern, in denen direkte
Anschlisse nicht erlaubt sind, zu erreichen, indem
passende Kapazitaten geman den nationalen
Bestimmungen gewéhlt werden.

Anmerkung: Der Schneidschaltkreis kann aus
Sicherheitsgrinden geerdet oder nicht geerdet werden.
Die Veranderung der Erdungsanordnungen darf nur
genehmigt werden von Personen mit entsprechender
Kompetenz fur den Zugriff und dem
Einschatzungsvermégen, ob Anderungen die
Verletzungsgefahr erhdhen, zum Beispiel, durch die
Erlaubnis von parallelen Schneidstrom-
Ruckfuhrpfaden, die die Erdungsschaltkreise anderer
elektrischer Anlagen beschéadigen kénnen. Weitere
Richtschnuren sind in IEC/TS 62081
LichtbogenschweiBanlagen-Installation und -Betrieb
enthalten.

Entst6rung und Abschirmung

Ausgewahlte Entstérung und Abschirmung anderer
Kabel und Anlagen im Umgebungsbereich kénnen
Interferenzprobleme mildern. Die Entstérung der
gesamten Plasmaschneidanlage ist bei bestimmten
Einsatzen in Betracht zu ziehen.

i
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GARANTIE

Achtung

Hypertherm empfiehlt, fir Ihr Hypertherm-System nur
Original-Ersatzteile zu verwenden. Bei Schaden, die
dadurch entstanden sind, dass keine Original-Ersatzteile
verwendet wurden, prift Hypertherm, ob Garantie
gewahrt werden kann oder nicht.

Achtung

Sie sind fur die ordnungsgemaBe Nutzung des Produkts
selbst verantwortlich. Hypertherm tubernimmt keine
Gewahr fur die ordnungsgemaBe Nutzung des Produkts
in lhrer Umgebung und kann dafur auch keine Garantie
gewahren.

Allgemein

Hypertherm, Inc. garantiert, dass seine Produkte keine
Material- und Verarbeitungsfehler aufweisen,
vorausgesetzt, Hypertherm wird (i) innerhalb eines
Zeitraumes von zwei (2) Jahren ab dem Liefertag an Sie
Uber einen Defekt an der Stromquelle informiert,
ausgenommen sind Stromquellen der Powermax-Serie,
fir welche ein Zeitraum von drei (3) Jahren ab
Lieferdatum an Sie gilt, und (ii) bezlglich eines Defekts
am Brenner und Schlauchpaket innerhalb eines
Zeitraumes von einem (1) Jahr ab Lieferdatum an Sie
informiert. Von der Garantie ausgeschlossen sing
Produkte, die fehlerhaft installiert, modifiziert oder auf
sonstige Weise beschadigt wurden.

Séamtliche durch diese Garantie abgedeckten defekten
Produkte werden von Hypertherm nach seiner eigenen
Wabhl unentgeltlich repariert, ersetzt oder angepasst.
Voraussetzung hierzu ist die Ricksendung der Ware an
die Geschéftsadresse von Hypertherm in Hanover, New
Hampshire, oder an eine von Hypertherm autorisierte
Reparaturwerkstatt. Riicksendungen werden nur
angenommen, wenn sie vorher von Hypertherm
autorisiert wurden — dies geschieht im Normalfall rasch
und unburokratisch — und wenn die Ware angemessen
verpackt ist. Versicherungs- und Frachtkosten sowie alle
sonstigen bei der Riicksendung anfallenden Kosten tragt
der Absender. Hypertherm haftet auBerdem nicht fiir
Reparaturen, den Ersatz oder Neujustierungen von
Produkten, die von dieser Garantie abgedeckt werden,
auBer flr diese, die gemanB diesem Absatz
angesprochen wurden oder fiir die Hypertherm zuvor
eine schriftliche Einverstandniserklarung abgegeben hat.
Die obigen Garantie-Bestimmungen sind verbindlich
und gelten anstelle von allen anderen Garantie-
Bestimmungen, seien sie ausdriicklich festgelegt,
impliziert, gesetzlich festgelegt oder auf andere
Weise in Bezug zu den Produkten oder den
Resultaten, die sich aus der Nutzung dieser
Produkte ergeben, ausgedriickt; sie gelten auch

anstelle von allen implizierten Garantien oder
Qualitats-Bedingungen oder Aussagen zur Markt-
Tauglichkeit oder zur Eighung fiir einen bestimmten
Zweck oder bei Rechtsverletzungen. Das vorher
Gesagte gilt einzig und allein als Rechtsmittel fiir
alle Garantie-Verletzungen, die sich Hypertherm
zuschulden kommen lasst. GroBhandler und
Wiederverkaufer mégen andere oder zuséatzliche
Garantien anbieten, aber GroBhandler und
Wiederverkaufer sind nicht autorisiert, lhnen
zusatzlichen Garantieschutz zu gewahren oder
Aussagen zu treffen, von denen behauptet wird, sie
seien fur Hypertherm verbindlich.

Zertifizierungsprufzeichen

Zertifizierte Produkte erkennt man an einem oder
mehreren Zertifizierungsprifzeichen von zugelassenen
Priflabors. Die Zertifizierungsprifzeichen befinden sich
auf dem Typenschild oder in dessen Nahe. Jedes
Zertifizierungsprufzeichen bedeutet, dass das Produkt
und dessen sicherheitsrelevante Komponenten den
maBgeblichen nationalen Sicherheitsstandards
entsprechen, wie sie von diesem Pruflabor nachgeprift
wurden. Hypertherm bringt Zertifizierungsprifzeichen
erst dann an seinen Produkten an, wenn das Produkt mit
sicherheitsrelevanten Komponenten von dem
zugelassenen Pruflabor genehmigt wurde.

Hat das Produkt das Werk von Hypertherm verlassen,
werden die Zertifizierungsprifzeichen ungtiltig, sobald
eines der folgenden Dinge geschieht:

» Das Produkt wird auf eine Weise so erheblich
verandert, dass es eine Gefahr oder
NichtUbereinstimmung erzeugt.

« Sicherheitsrelevante Komponenten werden durch
ungenehmigte Ersatzteile ersetzt.

+ Jeglicher ungenehmigte Zusammenbau oder jegliches
Hinzufligen von Zubehdr, das gefahrliche Spannung
einsetzt oder erzeugt.

+ Jegliche Manipulation an einem Sicherheitsschaltkreis
oder einer sonstigen Einrichtung, die als Teil der
Zertifizierung in das Produkt konstruiert wurde.

Das CE-Zeichen stellt eine Konformitatserklarung des
Herstellers nach den gltigen Européischen Richtlinien
und Normen dar. Nur die Versionen der Hypertherm-
Produkte mit CE-Zeichen auf dem Typenschild oder in
dessen Nahe wurden auf Einhaltung der Européischen
Richtlinie fir Niederspannung und der Europaischen
EMV-Richtlinie gepruft. EMV-Filter, die erforderlich sind,
um der Europaischen EMV-Richtlinie zu entsprechen,
sind in den Stromquellenversionen mit CE-Zeichen
eingebaut.
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