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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse flir Einsteiger,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage besteht aus SchweilRstromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und SchweilRbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweilzusatz werden
dem Schweilbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweil3strom Uber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werksttick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstérke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefuhrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das Schweilbad beim Schweillen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweillen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweit man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweilRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
o Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilstromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer °
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— SchweilRbrenner

0 — Lichtbogen

= OO ~NOOOAEWN=

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mm©d
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

SchweilRstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen
Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fur MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 14
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (Q)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm D-300, normal 15 kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5 kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stdhlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0.1 0.6 1.2
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweillbarkeit und gleichmaRige und glatte
Oberflache der Schweiltraupe.

Richtanalyse in %

(& Si Mn Al Ti Zr

0,06 05 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim
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UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

WICHTIG

DIESE BETRIEBSANLEITUNG IST FUR ERFAHRENES
BEDIENUNGSPERSONAL GESCHRIEBEN. SIE IST VOR
DEM GEBRAUCH DES GERATES VOLLSTANDIG ZU
LESEN. VERFUGEN SIE NICHT UBER AUSREICHENDE
KENNTNISSE UND ERFAHRUNG HINSICHTLICH DER
FUNKTIONSWEISE UND DES SICHEREN EINSATZES
DER MASCHINE, SO WENDEN SIE SICH BITTE AN
UNSEREN FACHBERATER.

DIESES GERAT DARF NUR VON PERSONEN AUFGE-
STELLT, IN BETRIEB GENOMMEN UND GEWARTET
WERDEN, DIE DAZU AUSGEBILDET WORDEN SIND UND
DIESE BETRIEBSANLEITUNG VOLLSTANDIG GELESEN
UND VERSTANDEN HABEN. SOLLTEN SIE NOCH FRA-
GEN ZUR AUFSTELLUNG, ZUM ANSCHLUSS ODER
GEBRAUCH DIESES GERATES HABEN, SO SETZEN SIE
SICH BITTE MIT DEM HERSTELLER (KUNDENDIENST-
ABTEILUNG) IN VERBINDUNG.

1.0 UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Die Benutzung von SchweiBgerédten und der SchweiB-
vorgang selbst kdnnen die eigene Gesundheit und die
anderer Personen gefahrden. Jeder Maschinenbedie-
ner mufl daher unbedingt die unten genannten Unfall-
verhiitungsvorschriften lesen, sich einprdagen und
beachten. Wir mdchten daran erinnern, daB der iiber-
legte und sachkundige Gebrauch einer Maschine unter
strenger Einhaltung aller Vorschriften die beste Absi-
cherung gegen jede Art von Unféllen ist. Zum Anschluf
des Gerdtes, zu seiner Benutzung und seinem Trans-
port sind die im folgenden genannten Vorschriften ein-
zuhalten.

1.1 ANSCHLUSS DES SCHWEISSGERATES
Hierzu folgende Vorschriften unbedingt beachten:

1. AnschluB und Wartung des Gerdtes miissen
geman der beim Anwender geltenden Unfall-
verhitungsvorschriften ausgefiihrt werden.

2. A Den Zustand des Netzkabels und der

Zuleitung der Steckdose auf Beschddigung
iberprifen, gof. ersetzen, die elektrische
Anlage in regelmaBigen Abstdnden kontrollie-
ren. Kabel mit ausreichendem Querschnitt ver-
wenden.

3. Das Massekabel so nah wie mdglich am
Arbeitsbereich anklemmen. Sein AnschluB an
Trager der Gebdudekonstruktion oder fern
vom Arbeitsbereich fithrt zu Energieverlusten
und evtl. zu Funkenentladungen. Die verwen-
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deten Kabel diirfen nicht in der Nahe von Hub-
ketten, Kranseilen oder Stromleitungen liegen
oder dort kreuzen.

4. Ein Einsatz des Gerates in naBen Raumen ist
unbedingt zu vermeiden. Die Umgebung des
Arbeitsbereichs einschl. aller darin befindli-
chen Gegenstdnde sowie das Gerét selbst
missen trocken sein. Eventuelle Wasseraus-
tritte sind unverziiglich zu reparieren. Kein
Wasser oder sonstige Fliissigkeiten auf das
Gerat spritzen.

5. Stromfiihrende Metallteile sollten auf keinen
Fall mit direktem Hautkontakt oder durch
feuchte Kleidung beriihrt werden. Sicherstel-
len, daB Handschuhe und Schutzkleidung
immer trocken sind!

6. Tragen Sie bei der Arbeit in feuchten Rdumen
oder auf Metallflichen isolierende Hand-
schuhe und Sicherheitsschuhe (mit Gummi-
sohle).

7. Das Gerdt zu jeder Arbeitsunterbrechung,
auch bei plotzlichem Stromausfall, abschalten.
Unbeabsichtigte Masseleitung kann Brandge-
fahrdung durch Uberhitzen bewirken. Das
angeschaltete Gerdt nie unbeaufsichtigt las-
sen.

PERSONENSCHUTZ

Durch geeignete MaBnahmen ist der personli-
che Schutz und der Schutz Dritter gegen die
beim Schweifivorgang entstehenden Strahlen,
gegen Larm, Hitze und gasformige Schadstoffe
zu gewdhrleisten. Setzen Sie sich nie ohne
Schutzmaske und -kleidung der Wirkung von
Lichtbogen und gliihendem Metall aus.
SchweiBarbeiten, die ohne Einhaltung der hier
angefiihrten Vorschriften ausgefiihrt werden,
kdnnen zu schweren gesundheitlichen Schiaden
fiihren.

1. Tragen Sie folgende Schutzkleidung: feuer-
feste Arbeitshandschuhe, dickes, langdrmliges
Hemd, lange Hosen ohne Aufschlag und hoch-
geschlossene Schuhe. Dies schiitzt die Haut
vor der vom Lichtbogen und vom gliihenden
Metall abgegebenen Strahlung. AuBerdem
sind eine Miitze oder ein Helm (zum Schutz
der Haare) erforderlich.

2. Die Augen sind mit einer Schutz-

maske mit Filter in ausreichender Schutzstufe
(mindestens NR 10 oder héher) zu schitzen.
Entsprechendes gilt fiir Gesicht, Ohren und
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Hals. Im Raum befindliche Personen miissen
darauf hingewiesen werden, nicht in den
Lichtbogen zu schauen oder sich der Strah-
lung auszusetzen.

3. Im Arbeitsbereich eginen

Kapselgehdrschutz tragen, denn der Schweif-
vorgang kann eine Larmbelastung darstellen.

4. Vor allem zum manuellen oder mechanischen
Entfernen der Schlacke ist eine Schutzbrille
mit Seitenklappen erforderlich. Schlackenstii-
cke sind in der Regel sehr heil und kénnen
beim Abschlagen weit abfliegen. Hierbei auch
die Sicherheit der im Arbeitsbereich befindli-
chen Kollegen beachten.

5. Den SchweiBbereich durch eine feuerfeste
Wand abtrennen, denn Strahlung, Funken-
und Schlakkenflug kénnen in der Néhe befind-
liche Personen geféhrden.

6. 7. Gasflaschen  stehen

unter Druck und stellen eine Gefahrenquelle
dar. Der richtige Umgang mit ihnen ist beim
Gaslieferanten zu erfragen. Die Flaschen miis-
sen auf jeden Fall vor direkter Sonneneinstrah-
lung, vor offenem Feuer und starken
Temperaturschwankungen sowie sehr tiefen
Temperaturen geschiitzt werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSVERHUTUNG

Gliihende Schlackespritzer

und Funken kénnen eine Brandursache darstel-
len. Brande und Explosionen werden verhiitet,
wenn man sich an folgende Vorschriften halt:

1. Brennbare Gegenstinde entfernen oder ggf.
mit feuerfestem Material bedecken. Zu diesen
Materialien zahlen: Holz, Sdgemehl, Klei-
dungsstiicke, Lacke und Losungsmittel, Ben-
zin, Heizdl, Erdgas, Azethylen, Propan und
vergleichbare brennbare Stoffe.

2. Zur Brandverhiitung geeignete Ldschmittel
wie z.B. Feuerléscher, Wasser, Sand in der
Néahe bereithalten.

3. Nicht an geschlossenen Behdltern oder Rohr-
leitungen schweiBen oder schneiden.

4. An offenen Behéltern oder Rohrleitungen, die
Stoffe oder Reste davon enthalten, welche
unter Hitze- oder Feuchteeinwirkung
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explosionsgefdhrdet sind, darf nicht
geschweiBt oder geschnitten werden.

Auch nachdem Behélter oder Leitungen geoff-
net, von brennbaren Stoffen entleert und
griindlich gereinigt wurden, ist die SchweiBar-
beit mit gréBter Vorsicht auszufiihren

VERGIFTUNGSGEFAHR

Die beim Schweifvorgang freigesetz-

ten Gase und Rauch sind gesundheitsschédlich,
wenn sie iiber langere Zeit eingeatmet werden.
Daher folgende Vorschriften einhalten:

1.

Im Arbeitsbereich fiir eine ausreichende natiir-
liche oder Zwangsbeliiftung sorgen.

Bei der Verarbeitung von Stoffen wie Blei,
Beryl, Kadmium, Zink sowie verzinkten und
lackierten Werkstiicken mufB zwangsbeliiftet
werden. Der SchweiBer hat einen Atemschutz
zu tragen.

Uberall, wo die Luftzufiihrung unzureichend
ist, muB mit Atemmaske und Frischluftzufuhr
gearbeitet werden.

. Achtung! Ausstromendes Gas stellt eine

Gefahrenquelle dar. Schutzgase wie Argon
sind schwerer als Luft und kdnnen diese in
engen Raumen verdrdngen.

Als Grundregel gilt, daB der SchweiBer bei
SchweiBarbeiten in engen Rdumen ( in Kes-
seln, Graben, etc.) von einer auBen befindli-
chen Person gesichert wird. Alle
diesbeziiglichen Vorschriften zur Unfallverhii-
tung sind einzuhalten.

Gasflaschen in offenen Rdumen lagern.

Wird kein Gas mehr benétigt, das Flaschen-
ventil schlieBen.

Keine SchweiBarbeiten in der Nahe von Abtei-
lungen ausfiihren, in denen entfettet oder lak-
kiert wird. Dort kdnnen (wegen dieser
Bearbeitungen) Chlorkohlenwasserstoff-hal-
tige Dampfe vorliegen, die unter Einwirkung
von Hitze und Strahlung des Lichtbogens
Phosgene, ein hochgiftiges Gas, bilden.

Zeichen fiir eine mangelhafte Beliiftung und
gleichzeitig Vergiftungssysmptome sind die
Reizung von Augen, Nase und Rachen. In die-
sem Fall die Arbeit abbrechen und den
Arbeitsplatz besser beliiften. Sollte das
Unwohlsein andauern, die SchweiBarbeit
beenden.
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AUFSTELLUNG DES SCHWEISSGERATS

Zur Aufstellung des Gerétes sind folgende Vor-
schriften zu beriicksichtigen:

1.

Der Bediener muB leichten Zugang zu Schal-
tern und Anschliissen des Gerétes haben.

Das Gerét nicht in sehr engen Rdumen aufstel-
len, denn es muB immer eine ausreichende
Beliiftung des Generators gewahrleistet wer-
den. Sehr staubige oder verschmutzte Rdume
sind zu vermeiden, weil das Geradt Staub und
andere Fremdkdrper ansaugen konnte.

Die Maschine (einschlieBlich Kabel) darf
weder den Durchgang noch die Arbeitstétig-
keit anderer Personen behindern.

Das Gerdt muB gegen Umkippen und Herun-
terstiirzen gesichert aufgestellt werden.

Jede Aufstellung an einer erhdht liegenden
Stelle birgt die Gefahr eines mdéglichen Herun-
terstiirzens.

TRANSPORT DES SCHWEISSGERATES

Das Gerat wurde fiir ein Anheben und Transpor-
tieren entworfen und gebaut.

Werden folgende Regeln eingehalten, so ist ein
Transportieren einfach maglich:

1.

Das Gerdt kann am darauf befindlichen Griff
oder mit einem entsprechenden Nylon-Trage-
riemen angehoben werden.

Vor Heben oder Bewegen ist das SchweiBgerat
vom Stromnetz zu trennen und sind die ange-
schlossenen Kabel abzunehmen.

Das Gerdt darf nicht an seinen Kabeln angeho-
ben oder iiber den Boden geschleift werden.

RATSCHLAGE ZUR REDUZIERUNG DER
ELEKTROMAGNETISCHEN EMISSIONEN.

1.

WARNING. Diese SchweiBmaschine wurde fiir
die professionelle und gewerbliche Verwen-
dung konzipiert; fiir andere Anwendungen
wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

WARNING. Der Verwender ist fiir die korrekte
Installation und fachgerechte Verwendung der
SchweiBmaschine geméaB den Anleitungen des
Herstellers verantwortlich. Falls elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden, hat der
Verwender der SchweiBmaschine dafiir zu
sorgen, daB das Problem mit der technischen
Unterstiitzung des Herstellers geldst wird. In
einigen dieser Félle kénnen die MaBnahmen
zur Abhilfe des Problems die Erdung des
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SchweiBstromkreises mit sich bringen - siehe
nachstehender Abschnitt ATTENTION. In
anderen Féllen kdnnten sie die Konstruktion
gines elektromagnetischen Schirms erfordern,
der die SchweiBmaschine und den Arbeits-
platz ganz mit verbundenen Eingangsfiltern
umschlieBt. In allen Fallen miissen die elektro-
magnetischen Stérungen dort reduziert wer-
den, wo sie entstehen.

3. ATTENTION. Der SchweiBstromkreis kann aus
Sicherheitsgriinden geerdet oder nicht geerdet
sein. Anderungen des Erdungskreises sollten
nur von einer kompetenten Person genehmigt
werden, die in der Lage ist, festzustellen,
inwieweit diese Anderung das Gefahrenrisiko
fir die Bedienungsperson erhéht - zum Bei-
spiel wegen einer anderen, im Riickkreis par-
allelgeschalteten SchweiBmaschine, die den
Erdungskreis der SchweiBmaschine besché-
digen kann.

4. WARNING. Wenn die SchweiBmaschine im
Haushalt verwendet wird, sind besondere Vor-
sichtsmaBregeln einzuhalten.

5. WARNING. Bei SchweiBmaschinen mit

Bogenziindvorrichtungen mittels Hochspan-
nungen miissen spezielle MaBnahmen ergrif-
fen werden, um die Konformitat mit den
Richtlinien iber die elektromagnetische
Vertraglichkeit, die die Verwendung von
Abschirmkabeln erfordern kdnnen, zu gewéhr-
leisten.
Fiir spezielle Anwendungen wie zum Beispiel
Automaten, Computersteuerung und andere
mit der SchweiBmaschine verbundene elektri-
sche und elektronische Schaltungen wenden
Sie sich bitte an den technischen Kunden-
dienst des Herstellers.

RATSCHLAGE FUR DIE BERUCKSICHTIGUNG
DER UMGEBUNG DER SCHWEIBMASCHINE

Vor Installation der SchweiBmaschine muf der
Verwender die potentiellen elektromagneti-
schen Probleme in der Umgebung beriicksich-
tigen; inshesondere muB er auf folgende
Punkte achten:

a. andere Verkabelungen, Kontrollverkabelun-
gen, Telefon- und Fernmeldekabel; ober-/
unterhalb und neben der SchweiBmaschine;

b. Funk- und Fernsehempfander bzw. -sender;
¢. Computer und sonstige Steuerausriistungen;

d. kritische  Sicherheits-Ausriistungen  wie
Sicherheitskontrollen von Industrieausriis-
tungen;




