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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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1 Allgemeines

1.1 Was Sie grundsätzlichbeachten sollten ...

Mit diesem Bolzenschweißer haben Sie ein Produkt erworben,

• das dem neuesten Technologiestandard entspricht,
• die derzeitigen Sicherheitsanforderungen voll erfüllt und
• ein erfolgreiches Arbeiten gewährleistet.

Beachten Sie vor Inbetriebnahme des Bolzenschweißers auf jeden Fall folgen-
de Punkte:

• Bewahren Sie die Bedienungsanleitung so auf, daß Sie für jeden Bediener
zugänglich ist.

• Vergewissern Sie sich, daß der jeweilige Bediener die Bedienungsanleitung
vor der Inbetriebnahme gelesen und verstanden hat. Lassen Sie sich dies
durch Unterschrift bestätigen.

• Sichern Sie den Bolzenschweißer gegen Benutzung durch Unbefugte.
• Lassen Sie durch eine Elektrofachkraft prüfen, ob die elektrische Versorgung

für den Bolzenschweißer vorschriftsmäßig abgesichert und geerdet ist.
• Nur geschultes Personal darf den Bolzenschweißer betreiben.

� LEBENSGEFAHR

Personen mit Herzschrittmacher dürfen den Bolzenschweißer
nicht bedienen und sich nicht in der Nähe während des Betriebs aufhalten.
Achten Sie insbesondere darauf, daß Sie den Bolzenschweißer nicht in der
Nähe elektronisch empfindlicher Einrichtungen zur Lebenserhaltung,
wie Intensivstationen in Krankenhäusern betreiben.

WARNUNG
Halten Sie genügend Abstand zu elektronischen Geräten ein. Beim Bolzen-
schweißen entstehen starke elektromagnetische Felder, die diese Geräte
(z. B. TV-Gerät) dauerhaft schädigen können.

• Beachten Sie darüber hinaus die Sicherheitshinweise in Kapitel 3.
• Benachrichtigen Sie bei Unfällen einen Arzt.

� LEBENSGEFAHR

Das S-Zeichen ist das Symbol für Schweißstromquellen, die für
den Betrieb bei erhöhter elektrischer Gefährdung zugelassen sind.
Das S-Zeichen unserer Bolzenschweißer bezieht sich ausschließlich
auf den Schweißstromkreis, nicht auf den kompletten Bolzenschweißer.


