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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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Hinweis: 
 
Die Anlage muss aus Sicherheitsgründen einmal im Jahr durch die Fa. JÄCKLE oder einen anderen  
autorisierten Fachmann einer Sicherheitsprüfung  
 
nach DIN IEC 60974 Teil 4: 
 

Sicherheit, Instandhaltung und Prüfung von Lichtbogenschweißeinrichtungen im Gebrauch 
 
unterzogen werden! 
 

 
 
 
 

Attention: 
 
This Welding unit has to be safety checked every year by JÄCKLE Company or another special qualified 
electrician according to the harmonized standard 
 

IEC 60974 – 4 
 

Safety, maintenance and inspection of arc welding equipment in use 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten 
 
Observe protection notice ISO 16016  
 
 
 
 
 
Irrtümer und technische Änderungen vorbehalten ! 
 
Subject to mistakes and technical modifications ! 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Version 1.00 
August 2012 
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 Allgemeine Informationen: 
 Diese Betriebsanleitung soll Sie dabei unterstützen, mit dem Schweißgerät effektiv und sicher zu  
 arbeiten. 
 

 Bitte lesen Sie die Anleitung vor Inbetriebnahme der Anlage gründlich durch. 
 

 Die Informationen dieser Betriebsanleitung müssen dem Bedienungspersonal zugänglich gemacht  
 werden. Die Anleitung sollte als Nachschlagewerk immer griffbereit in der Nähe der Anlage sein. 
 

 

 

 Elektromagnetische Verträglichkeit EMV (DIN EN 60974-10): 
 WARNUNG: Diese Klasse A Schweißeinrichtung ist nicht für den Gebrauch in Wohnbereichen  
 vorgesehen, in denen die Stromversorgung über ein öffentliches Niederspannungsversorgungssystem 
 erfolgt. Es kann, sowohl durch leitungsgebundene als auch abgestrahlte Störungen, möglicherweise  
 schwierig sein, in diesen Bereichen elektromagnetische Verträglichkeit zu gewährleisten. 
 

 INFORMATION: Der Anwender ist für Störungen verantwortlich, die vom Betrieb der Anlage ausgehen. 
 Er muss mögliche elektromagnetische Probleme in der Umgebung bewerten und berücksichtigen. 
 

 

 

 Gewährleistung: 
 INFORMATION: Unsachgemäße Reparatur oder Wartung, technische Veränderung des Produktes, 
 eigenmächtige, nicht ausdrücklich von Jäckle GmbH angeordnete oder gestattete Eingriffe, sowie  
 Fahrlässigkeit beim Einbau bzw. Gebrauch oder die Außerachtlassung der Sorgfalt in eigenen  
 Angelegenheiten führen zum Erlöschen jeglicher Gewährleistungsansprüche. 
 

 
 

EG-KONFORMITÄTSERKLÄRUNG 
 

Hersteller:   Jäckle Schweiß- und Schneidtechnik GmbH 
    Riedweg 4+9 
    D – 88339 Bad Waldsee 
 
Hiermit erklären wir, dass nachfolgend aufgeführte Stromquelle den Sicherheitsanforderungen der EG-
Richtlinien entspricht. 
 
Bezeichnung der Anlagen: Schweißstromquelle für MIG / MAG 
Typ der Anlagen:  maxiMIG 250, maxiMIG 300 
 
Einschlägige EG-Richtlinien: 
 
EMV-Richtlinie    2004/108/EG  (seit 20.07.2007) 
 

Niederspannungsrichtlinie  2006/95/EG    (seit 16.01.2007) 
 
Angewandte harmonisierte Normen 
 
EN 60 974 – Teil 1  Lichtbogenschweißeinrichtungen / Schweißstromquellen 
 

EN 60 974 – Teil 5  Lichtbogenschweißeinrichtungen / Drahtvorschubgeräte 
 

EN 60 974 – Teil 10  EMV Produktnorm für Lichtbogenschweißeinrichtungen 
 
Zusätzliche Information: 
 
Beschränkter Einsatzbereich, Klasse A Schweißeinrichtung 
 
 
Jäckle  Schweiß- und Schneidtechnik GmbH 
 

 
 
Reinhard Jäckle 
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1. Kurzbeschreibung 
 
Die MIG/MAG - Schweißanlagen maxiMIG 250/300 eignen sich zum Schweißen von Dünnblech (Kfz) bis zu 
dicksten Materialien. Auch beim Schweißen von Edelstahl und Aluminium werden sehr gute Ergebnisse erzielt. 
 
Schweißstufeneinstellung 
 
maxiMIG 250/300: 12-Stufen-Schalter 
 
Steuerungsfunktionen 
maxiMIG 250: 
• Drahtvorschub und Punktzeit einstellbar 
 
maxiMIG 300: 
• Drahtvorschub und Punktzeit einstellbar 
• Wahlschalter 2-Takt / 4-Takt / Punkten 
 
Drahtvorschub mit 4-Rollenantrieb 
 
Kühlung der Stromquelle durch geräuscharmen Ventilator. 
Der Ventilator wird über einen Thermostat eingeschaltet und läuft erst, wenn sich die Stromquelle erwärmt hat. 
In den Schweißpausen schaltet der Ventilator ab, sobald die Stromquelle wieder abgekühlt ist. 
 
Thermischer Überlastschutz 
Sollte durch extrem hohe Belastung oder Umgebungstemperatur die zulässige Betriebs-Temperatur 
überschritten werden, schaltet ein eingebauter Thermoschalter den Schweißstrom ab. 
 
Zentralanschlussbuchse 
Die Zentralanschlussbuchse ermöglicht ein schnelles An- und Abkoppeln des Schweißbrenners. 
 
Zeichen  S 
besagt, dass die Anlage auch für das Schweißen unter erhöhter elektrischer Gefährdung nach Euronorm  
EN 60 974-1 verwendet werden kann. 
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2. Technische Daten 
 

Stromquelle  maxiMIG 250  maxiMIG 300 
 

Netzspannung, 50/60 Hz 400V, 3 Phasen, +/- 10% 400V, 3 Phasen, +/- 10% 

Stromaufnahme Imax = 15A, Ieff = 9A Imax = 18A, Ieff = 11A 

Sicherung 16A träge  16A träge 

Max. Leistungsaufnahme 11 kVA  13 kVA 

Einstellbereich 40 - 250A  40 - 300A 

Arbeitsspannung 16 – 26,5V  16 - 29V 

Leerlaufspannung 21 - 42V  21 - 45V 

Spannungsstufen 12  12 

Einschaltdauer 25 %   (40°C) 250A / 26,5V  300A / 29 V 

Einschaltdauer 60 %   (40°C) 190A / 23,5V  210A / 24,5 V 

Einschaltdauer 100 % (40°C) 140A / 21V  170A / 22,5 V 

Schutzart IP 22  IP 22 

Isolationsklasse H (180° C)  H (180° C) 

Kühlart F  F 

Gewicht 74 kg  84 kg 

Maße L x B x H (mm) 880 x 365 x 750  880 x 365 x 750 

Geräuschemission < 70 dB(A)  < 70 dB(A) 

 

Drahtvorschub 

Drahtvorschubmotor 
mit Vierrollenantrieb 42V, 50W 

Fördergeschwindigkeit 1,0 - 24 m/min 

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,2 mm 

 

 

  Zulassung für das Schweißen unter erhöhter elektrischer Gefährdung 

 
 

    Herstellung gemäß Euronorm EN 60 974-1 und  EN 60 974-10 

 
 
Generatorbetrieb: 
 

Der Generator muss mindestens 30% mehr Leistung erzeugen, als die maximale Leistung des Gerätes. 
 

Beispiel: 13kVA (Gerät) + 30% = 17kVA. Für dieses Gerät muss ein 17kVA Generator verwendet werden. 
 

Ein kleinerer Generator führt zur Beschädigung des Jäckle Schweißgerätes, sowie des Generators und 
darf daher nicht verwendet werden! 
 

3. Umgebungsbedingungen 
 

Die Schweißstromquelle darf nur bei einer Temperatur zwischen -10°C und +40°C, sowie einer relativen 
Luftfeuchte von bis 50% bei +40°C oder bis 90% bei +20°C betrieben werden. 
Die Umgebungsluft muss frei von unüblichen Mengen an Staub, Säuren, korrosiven Gasen oder Substanzen 
usw. sein, soweit diese nicht beim Schweißen entstehen. 
 

 

 

  


