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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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Cher Client, 
 nous vous souhaitons bon travail et bienvenue dans notre famille en vous informant que 
depuis 2003 la marque ERGUS a obtenu la certification ISO 9000:2001, garantissant ainsi une 
grande fiabilité et la qualité de ses produits. 
 

Tec.La srl  est une société qui a un système de qualité certifié 
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INFORMATIONS GÉNÉRALES SUR LA 
SÉCURITÉ 

Décharge électrique 
 LA DÉCHARGE ÉLECTRIQUE PEUT ENTRAINER LA MORT. 

• Ne pas toucher les parties sous tension; 
• Débrancher le générateur de la ligne électrique avant toute intervention; 
• S’isoler de la pièce qu’il faut souder et de la terre, en portant des gants et des vêtements 

isolants; 
• Ne pas travailler avec des câbles en mauvais état, mal branchés ou des pinces desserrés; 
• Conserver les vêtements de travail et le corps secs; 
• Ne pas travailler dans des milieux humides ou mouillés; 
• Ne pas appuyer le corps contre des pièces à souder;  
• Protéger l’installation d’alimentation avec un interrupteur différentiel et thermique de puissance adéquate, 

placé de préférence près du poste; 
• Ne pas utiliser la machine après avoir enlevé des protections; 
• S’assurer que le réseau auquel l’installation est raccordée est muni de la mise à la terre. 

 

Explosions 
• Ne pas effectuer de soudures au-dessus ou près de récipients sous pression; 
• Ne pas souder des récipients qui auraient contenu des combustibles ou matières inflammables; 
• Ne pas souder dans des milieux contenant des poussières, des gaz ou des vapeurs explosives; 
• Toujours utiliser un régulateur de pressial su la bouteille de gas avant de la raccorder au poste ; 
• Ne pas utiliser de bouteilles endommagées ou qui guient; 
• Ne pas utiliser de bouteilles sur lesquelles le gaz contenu n’est pas indiqué; 
• Ne pas exposer les bouteilles à des sources de chaleur excessives; 
• Ne jamais mélanger le gaz à l’intérieur de la bouteille; 
• Ne jamais recharger la bouteille, mais la faire recharger par une société spécialisée; 
• Éviter que se produisent des contacts accidentels entre les bouteilles et l’électrode ou 

d’autres parties parcourues par du courant; 
• Remplacer les tuyaux du gaz qui semblent endommagés; 
• Maintenir les régulateurs de pression en bon état de marche; 
• Ne pas utiliser de régulateurs pour des gaz différents de ceux pour lesquels ils ont été fabriqués. 

 

Feu 
• Éviter que des étincelles, projetées pendant la soudure metteur le feu antour de la zone de 

travail; 
• S’assurer de la présence de dispositifs anti-incendie dans les environs de la zone de 

travail; 
• Retirer de la zone toute matière inflammable et tout combustible. 

 

Brûlures 
• Protéger le corps contre les risques de brûlures et radiations ultraviolettes en portant des 

vêtements protecteurs ignifugés (gants, couvre-chef, chaussures, masque, etc.); 
• Porter le masque; 
• Tenir la pointe de l’électrode loin du corps et de celui des autres; 
• S’assurer de la présence de l’équipement nécessaire pour les urgences dans les environs 

de la zone de travail; 
• Ne pas utiliser des lentilles de contact, la chaleur intense produite par l’arc pourrait les coller à la cornée; 
• Remplacer les verres des masques s’ils sont endommagés et non adaptés à la soudure qu’on effectue; 
• Attendre le refroidissement complet des parties traitées avant de les toucher; 

 

Vapeurs 
Les opérations de soudure produisent des vapeurs et des poussières métalliques nocives.  Par conséquent: 

• Si on travaille dans des lieux fermés, utiliser des aspirateurs; 
• Nettoyer le matériel à souder s’il y a des solvants ou autres matières pouvant provoquer des gaz toxiques; 
• Ne pas souder les métaux recouverts ou contenant du plomb, du cadmium, du graphite, du zinc, du 

chrome, du mercure, si on ne dispose pas d’un aspirateur adéquat; 
• IMPORTANT: ne pas utiliser d’oxygène pour la ventilation!!!! 

 

Radiations 
L’arc de soudure produit des radiations qui peuvent endommager les yeux et provoquer des brûlures à la peau, 
l’arc de soudure doit être considéré comme dangereux jusqu’à 15 m de distance. Utiliser des protections 
adéquates. 


