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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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Gentile Cliente, 
 augurandoLe un buon lavoro, Le diamo il benvenuto nella nostra famiglia, informandoLa 
che dal 2003 il marchio ERGUS si è avvalorato della certificazione ISO 9000:2001, garantendo 
così maggiore affidabilità e qualità ai suoi prodotti. 
 

Tec.La srl è un’azienda con sistema di qualità certificato 
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INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA 
 
Shock elettrico 
LO SHOCK ELETTRICO PUO’ UCCIDERE. 

• Non toccare le parti sotto tensione; 
• Disinserire il generatore dalla linea elettrica prima d’intervenire sullo stesso; 
• Isolarsi dal pezzo che si deve saldare e da terra, indossando guanti e vestiti isolati; 
• Non lavorare con cavi logori, mal collegati o cavi pinza  allentati; 
• Tenere indumenti di lavoro e il corpo, asciutti; 
• Non lavorare in ambienti umidi o bagnati; 
• Non  appoggiarsi con il corpo ai pezzi da saldare;  
• Prevedere un interruttore automatico al muro, di portata adeguata e se è possibile posto nelle vicinanze 

della saldatrice per permettere lo spegnimento automatico dell’apparecchio in caso di pericolo; 
• Non usare la macchina senza mantello; 
• Assicurarsi che la rete a cui è collegato l’impianto sia provvista di messa a terra; 

 
Esplosioni 

• Non eseguire saldature sopra o in prossimità di recipienti sotto pressione; 
• Non saldare recipienti che hanno contenuto combustibili o materiali infiammabili; 
• Non saldare in ambienti contenenti polveri, gas o vapori esplosivi; 
• Utilizzare sempre un regolatore di pressione per collegare il tubo gas della macchina alla 

bombola; 
• Non utilizzare bombole danneggiate o che perdono; 
• Non utilizzare bombole sulle quali non sia indicato il gas contenuto; 
• Non esporre le bombole a fonti di calore eccessivo; 
• Non mescolare mai il gas all’interno delle bombole; 
• Non caricare mai le bombole , ma farle ricaricare ad aziende specializzate; 
• Evitare che si verifichino contatti accidentali tra le bombole e l’elettrodo o altre parti percorsi da corrente; 
• Sostituire i tubi del gas che appaiono danneggiati; 
• Mantenere i regolatori di pressione efficienti; 
• Non utilizzare regolatori per gas diversi da quelli per cui sono stati fabbricati; 

 
Fuoco 

• Evitate che si producano fiamme libere a causa di scintille, scorie e pezzi incandescenti; 
• Assicurarsi che nelle vicinanze della zona di lavoro siano disponibili dispositivi antincendio; 
• Rimuovere dalla zona materiali infiammabili e combustibili; 

 
Bruciature 

• Proteggere il proprio corpo da bruciature e radiazioni ultraviolette indossando indumenti ignifughi (guanti- 
copricapo- scarpe- maschere, ecc.); 

• Indossare la maschera; 
• Tenere la punta dell’elettrodo lontano dal proprio corpo e da quello degli altri; 
• Assicurarsi che nelle vicinanze dell’aria di lavoro ci sia l’attrezzatura per il primo soccorso; 
• Non utilizzare lenti a contatto, l’inteso calore emanato dall’arco potrebbe incollarle alla 

cornea; 
• Sostituire i vetri delle maschere qualora siano rovinati o non adatti alla saldatura che si deve effettuare; 
• Aspettare il completo raffreddamento delle parti in lavorazione prima di agire manualmente sulle stesse; 

 
Fumi  

• Le operazioni di saldatura producono fumi e polveri metalliche nocive per cui: 
• Se si lavora in ambienti chiusi utilizzare aspiratori; 
• Pulire il materiale da saldare qualora siano presenti solventi o altre materie che possano dare origine a gas 

tossici; 
• Non saldare metalli ricoperti o contenenti piombo, cadmio, grafite, zinco, cromo, mercurio, se non si 

dispone di un aspiratore adeguato; 
• IMPORTANTE: non usare ossigeno per la ventilazione!!!! 

 
Radiazioni 
L’arco di saldatura produce radiazioni che possono danneggiare gli occhi, e provocare bruciature sulla pelle, l’arco 
di saldatura può considerarsi pericoloso fino ad una distanza di 15m. Usare protezioni adeguate. 


