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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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− Prima di installare e utilizzare l’apparecchiatura 
leggere le norme di sicurezza allegate al prodotto! 
− Before installing and using the equipment read the 
safety rules attached to it! 
− Avant d’installer et d’utiliser l’appareillage, lisez 
les normes de sécurité jointes au produit ! 
− Antes de instalar y utilizar la maquinaria, ¡leer las 
normas de seguridad que se adjuntan al producto! 
− Lesen Sie vor der Installation und dem Gebrauch 
des Geräts die dem Produkt beiliegenden 
Sicherheitsbestimmungen! 
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29 EINLEITUNG 
DISCOVERY 161MF ist ein Invertergenerator, der in der 
Lage ist, folgende Schweißarten auszuführen: 
Die Prozesse, die bei MIG/MAG gewählt werden können, 
sind: 
•    MIG/MAG 2-Takt-Verfahren. 
•    MIG/MAG 2-Takt-Verfahren.  
•    MMA  
•   TIG GLEICHSTROM 2-Takt-Verfahren. 
Im Lieferumfang des Generators sind enthalten: 
− Ein vorne liegendes Schaltbrett. 
− Ein hinten liegendes Schaltbrett mit einer 
Schutzsicherung, einem Gasanschluß, Schalter und 
Versorgungskabel. 
− Ein positiver Schweißanschluss (+), ein negativer 
Schweißanschluss (-), ein mit einem Kraftstromkabel 
verbundener EURO-Schweißanschluss, um die Polarität 
der Schweißung zu wählen und ein 
Schweißpistolenanschluss MIG und TIG. 
AKUSTISCHER ALARM: Zum Schutz des Generators 
dient ein Alarm, der an einem akustischen Signal 
erkennbar ist und den Primärumrichter ausschaltet, falls 
der mittlere Schweißstrom für mehr als 3 Sekunden 160A 
überschreitet. 

DIE MASCHINE KANN AUCH AN MOTOR-
GENERATOREN ANGESCHLOSSEN WERDEN, 

VORAUSGESETZT, DIESE VERFÜGEN ÜBER EINE 
STABILISIERTE SPANNUNG. 

30 RÜCKWÄRTIGES SCHALTBRETT 

 

Fig. 29 

C1: Speisekabel 3x2,5mm2, Länge 2,5m mit Schuko-
Stecker. 
A1: Hinterer Gasanschluß zum Anschluß des von der 
Flasche kommenden Gasschlauches. 
I1: Versorgungsschalter: Mit ihm wird die Maschine 
eingeschaltet, seine Stellungen lauten “O” - aus und “I” - 
an. Die ans Netz angeschlossene Schweißmaschine ist, 
wenn I1 auf “I” steht, betriebsbereit, im Modus MMA liegt 
zwischen Plus- und Minusbuchse Spannung an. 

31 FRONTAN SCHLÜSSE 

 
Fig. 30 

P1: NEGATIVER Schweißanschluß (-). 
P2: POSITVER Schweißanschluß (+). 
P3: EURO-Schweißanschluss verbunden mit dem 
Elektrogasventil. 
P4: Anschluss Kraftstromkabel verbunden mit dem 
Anschluss P3 zum Einstellen der Polarität des 
Anschlusses EURO P3. 
J1: Steckerbuchse Brenner MIG und Brenner WIG: Es 
handelt sich um eine 5-polige Steckverbindung des Typs 
AMPHENOL. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


