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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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− Prima di installare e utilizzare l’apparecchiatura 
leggere le norme di sicurezza allegate al prodotto! 
− Before installing and using the equipment read the 
safety rules attached to it! 
− Avant d’installer et d’utiliser l’appareillage, lisez 
les normes de sécurité jointes au produit ! 
− Antes de instalar y utilizar la maquinaria, ¡leer las 
normas de seguridad que se adjuntan al producto! 
− Lesen Sie vor der Installation und dem Gebrauch 
des Geräts die dem Produkt beiliegenden 
Sicherheitsbestimmungen! 
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15 INTRODUCTION 
DISCOVERY 161MF est un générateur de type onduleur 
qui peut effectuer les types de soudage suivants: 
Les procédés qu’on peut sélectionner en modalité 
MIG/MAG sont: 
•    MIG/MAG procédé 2 temps. 
•    MIG/MAG procédé 4 temps. 
•    MMA. 
•   TIG CONTINU procédé 2 temps. 
La génératrice présente: 
− Un tableau de commande frontal. 
− Un tableau postérieur avec prise de gaz, interrupteur 
et câble d'alimentation. 
− Une prise de soudure positive (+), une prise de 
soudure négative (-), une prise de soudure EURO 
branchée à un câble de puissance pour choisir la polarité 
et un connecteur torche MIG et TIG. 
ALARME SONORE: une alarme a été prévue pour 
protéger la génératrice; cette alarme sonore arrête 
l'inverseur primaire lorsque le courant moyen de soudage 
dépasse le seuil des 160A. 

VOUS POUVEZ ÉGALEMENT CONNECTER CETTE 
MACHINE À DES MOTOGÉNÉRATEURS, POURVU 

QUE CES DERNIERS AIENT UNE TENSION 
STABILISÉE. 

16 TABLEAU ARRIERE 

 

Fig. 15 

C1: Câble d’alimentation 3x2,5mm² de 2,5m de longueur 
avec prise SHUCO. 
A1: Raccord à l'arrière pour gaz servant à raccorder le 
tuyau de gaz provenant de la bouteille. 
I1: Interrupteur alimentation: il s'agit de l'interrupteur pour 
la mise sous tension de la machine. Il présente deux 
positions  “O” éteinte et “I” sous tension. La soudeuse 
branchée sur le secteur avec I1 sur  “I” est opérative et 
en mode MMA, la tension se présente entre la prise 
positive et négative. 

17 PRISES FRONTALES 

 
Fig. 16 

P1: Prise de soudage NEGATIF (-). 
P2: Prise de soudage POSITIF (+). 
P3: Prise de soudure EURO branchée à l’électrovalve du 
gaz. 
P4: Prise câble de puissance branchée à la prise P3, 
établit la polarité de la prise  EURO P3. 
J1: Connecteur torche MIG et torche TIG est un 
connecteur AMPHENOL à 5 pôles. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


