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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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1 Inleiding 

1.1 Voorwoord  

Geachte klant, 

u heeft gekozen voor een REHM beschermgas-lasinstallatie en daarmee een -
Duits merkproduct aangeschaft. Wij danken u voor het vertrouwen dat u in onze 
kwaliteitsproducten stelt.  

Bij de ontwikkeling en fabricage van REHM TIGER lasinstallaties wordt 
uitsluitend gebruik gemaakt van componenten van de hoogste kwaliteit. Om ook 
onder de zwaarste omstandigheden een lange levensduur te waarborgen, -
worden voor alle REHM-lasinstallaties uitsluitend onderdelen gebruikt die 
voldoen aan de strenge REHM kwaliteitseisen. De TIGER lasinstallaties zijn 
ontwikkeld en gebouwd volgens de algemeen erkende veiligheidstechnische -
voorschriften. Alle relevante wettelijke bepalingen worden in acht genomen en 
met de verklaring van conformiteit en het CE-keurmerk bevestigd. 

REHM lasinstallaties worden in Duitsland gemaakt en dragen de kwaliteits-
aanduiding "Made in Germany". 

Omdat REHM als onderneming ernaar streeft om zo snel mogelijk rekening te -
houden met de technische ontwikkelingen, behouden wij ons het recht voor, de 
uitvoering van deze lasinstallaties op elk moment aan te passen aan de nieuwste 
technische ontwikkelingen. 

  


