
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

Beratung   ▪   Ersatzteile   ▪   Kundenservice 
 

 
 

Bedienungsanleitung 

Wasserkühlgerät 

Rehm 

Tig - Cool 1400 









München    ▪    Landshut    ▪    Rosenheim

Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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 D 1.  Allgemeines 

 
Sehr geehrter Kunde, 
 
Sie haben ein REHM-Gerät und damit ein Qualitätsprodukt erworben. 
Wir bedanken uns für Ihr Vertrauen. 
Bitte lesen Sie diese Anleitung vor Inbetriebnahme Ihres Gerätes aufmerksam durch. Bitte 
beachten Sie auch die Betriebsanleitung vom REHM Schweißgerät INVERTIG.PRO (Dok.-Nr. 
730 0017), insbesondere Kapitel 5 und 8. 

2.  Allgemeine Beschreibung 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bild 1: TIG – COOL CART 2000 mit INVERTIG.PRO 
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Brenner Rücklauf (rot)
Brenner Vorlauf (blau)

Gewinde zur Arretierung
der INVERTIG.PRO

Gehäusevertiefung
für INVERTIG.PRO

Kranösen

Griff

2.1 TIG - COOL CART 2000 / TIG – COOL CART 1400 

Das Wasserkühlgerät TIG - COOL CART mit Fahrwagen ist auf die WIG-Schutzgas-
Schweißanlage INVERTIG.PRO abgestimmt.  
Der Fahrwagen inkl. Wasserkühlgerät wird zusammen mit der Stromquelle zu einer Einheit 
verbunden. Das TIG - COOL CART verfügt über einen Gasflaschenhalter. Die großen Räder und 
der weite Radabstand verhelfen zu einem sicheren Transport. 
 
Das Wasserkühlgerät TIG - COOL CART inkl. Fahrwagen und der REHM Schweißanlage 
INVERTIG.PRO ist auch für den hängenden Transport geeignet. ACHTUNG: Das Befestigen der 
Einheit TIG - COOL CART und INVERTIG.PRO zum hängenden Transport wie z.B. an Seilen 
oder Ketten ist nur unter Verwendung der Kranösen und dem Griff vom TIG – COOL CART 
erlaubt. Bitte beachten Sie, dass der Transport über die Kranösen immer ohne die Gasflasche 
erfolgen muß (s. Pkt. 6, Bild 6).  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bild 2: TIG – COOL CART 2000 mit Gasflasche 
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 D 

Wassertank

Füllstandsanzeige
Kühlflüssigkeit

CAN-Verbindungskabel
7-pol Steckerl

Netzschalter

400V-Verbindungskabel
4-pol Stecker

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Bild 3: TIG - COOL CART 2000 Ansicht von Hinten 

2.2 TIG - COOL 2000 / TIG – COOL 1400 

Das TIG - COOL ist ein Wasserkühlsystem auf Rädern. Mit der Schweißstromquelle 
INVERTIG.PRO kann das Wasserkühlsystem zu einer Einheit verbunden werden. 
 

3.  Funktionen Wasserkühlgerät / Wasserkühlsystem 

Das Schweißgerät INVERTIG.PRO überwacht den Durchfluss des Kühlmittels. Falls dieser unter 
einen kritischen Wert sinkt, schaltet das Schweißgerät automatisch das Wasserkühlgerät ab und 
gibt eine Fehlermeldung aus.  
 
Die beiden Lüfter und die Pumpe vom Wasserkühlgerät TIG - COOL CART und TIG - COOL 
werden bedarfsorientiert immer dann eingeschaltet, wenn geschweißt wird. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Bild 4: Anschlüsse TIG – COOL CART 1400 / TIG – COOL 1400  
 
1: Einlaß Kühlflüssigkeit (rot) 
2: Auslaß Kühlflüssigkeit (blau) 
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Bild 5: Bedienfeld TIG – COOL CART 2000 / TIG – COOL 2000 

 
1: Einlaß Kühlflüssigkeit 
2: Auslaß Kühlflüssigkeit 
3: Fernbedienbuchse 
4: Drucktaster zur Auswahl des Betriebsmodus Auto, Ein, Aus 
5: Anzeige des eingestellten Betriebsmodus Auto, Ein, Aus 
6: Anzeige der möglichen Störungen 
 
Durch Drücken des Drucktasters (1) kann der gewünschte Betriebsmodus (2) gewählt werden: 

A: AUTO 

Die Pumpe und die Lüfter werden bedarfsorientiert immer dann eingeschaltet, wenn geschweißt 
wird oder wenn die Temperatur des Kühlmittels größer als 30°C ist. Erfolgt längere Zeit keine 
Abkühlung unter 30°C (z.B. Umgebungstemperatur ist höher als 30°C), werden Pumpe und 
Lüfter ausgeschaltet.  

B. Ein 

Die Pumpe und die Lüfter sind immer eingeschaltet.  

C. Aus 

Die Pumpe und die Lüfter sind immer ausgeschaltet. Dies empfiehlt sich zum Beispiel beim 
Elektroden-Schweißen oder beim Brennerwechsel. 

Folgende Störmeldungen (siehe Bild 5) werden angezeigt 

H2O > 50°C 

Wenn die Temperatur des Kühlmittels im Tank größer als 50°C ist, ertönt der akustische 
Warnmelder für 5 Sekunden und die dazugehörige LED leuchtet. Bitte beachten Sie die 
Betriebsanleitung Ihres wassergekühlten WIG-Brenners und der darin angegebenen maximal 
zulässigen Vorlauftemperatur des Kühlmittels. Sollte diese nicht höher als 50°C betragen, so 
unterbrechen Sie die Schweißaufgabe und lassen Sie das TIG – COOL CART 2000 / TIG – 
COOL 2000 eingeschaltet so lange laufen, bis das Kühlmittel genügend abgekühlt ist. 

H2O > 65°C 

Wenn die Temperatur des Kühlmittels im Tank größer als 65°C ist, ertönt der akustische 
Warnmelder dauernd und die dazugehörige LED leuchtet. Unterbrechen Sie die Schweißaufgabe 
und lassen Sie das TIG - COOL CART 2000 / TIG – COOL 2000 eingeschaltet so lange laufen, 
bis das Kühlmittel genügend abgekühlt ist. 
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