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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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1 Introduction 

1.1 Preface  

 

Dear Customer, 

You have purchased a REHM inert gas welding unit, a branded German 
product We would like to take this opportunity to thank you for putting 
your trust in our quality products.  

Only components of the highest quality are used in the development and 
manufacture of REHM SYNERGIC. PRO2 inert gas metal arc welding 
units. In order to guarantee high durability, even under the toughest of 
conditions, all REHM welding units contain components that live up to 
strict REHM quality requirements. SYNERGIC. PRO2 MIG/MAG inert gas 
metal arc welding units have been developed and manufactured in 
accordance with generally recognised safety and technical regulations. All 
of the relevant legal requirements have been taken into account and are 
supported by the conformity declaration and the CE mark. 

REHM inert gas metal arc welding units are produced in Germany and 
carry the "Made in Germany" quality mark. 

Since REHM is constantly developing its products in line with technical 
progress, we reserve the right to adapt and modify this welding unit at any 
time, in order to meet the latest technical requirements. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


