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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse flir Einsteiger,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage besteht aus SchweilRstromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und SchweilRbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweilzusatz werden
dem Schweilbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweil3strom Uber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werksttick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstérke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefuhrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das Schweilbad beim Schweillen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweillen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweit man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweilRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
o Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilstromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer °
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— SchweilRbrenner

0 — Lichtbogen

= OO ~NOOOAEWN=

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mm©d
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

SchweilRstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen
Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fur MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 14
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (Q)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm D-300, normal 15 kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5 kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stdhlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0.1 0.6 1.2
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweillbarkeit und gleichmaRige und glatte
Oberflache der Schweiltraupe.

Richtanalyse in %

(& Si Mn Al Ti Zr

0,06 05 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim
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SICHERHEITSHINWEISE

CERLIKON dankt lhnen fiir das Vertraven, das Sie durch den Kauf dieses
Gerédts beweisen, welches bei sachgemésser Bedienung und Warfung zu
Ihrer vollen Zufriedenheit funktionteren wird.

Disses Geréat wurde unter strikter Einhaltung der Européischen Richtlinien
fiir Niederspannung (73/23/CEE) und der elektromagnetischen
Vertraglichkeit (EMV) (89/336/CEE) gebaut, wobei die entsprechenden
Normen EN 60974-1 (Sicherheitsbestimmungen fiir elekfrische Gerdte,
Teil 1: Stromversorgung fiir Schweissgeréte} und EN 50198 (EMY)
{Norm fiir Lichtbogenschweissen) berticksichtigt wurden,

Elektromagnetische Stérstrahlungen der Elektroausristungen entstehen
zumeist durch Interferenzielder der Antagenverkabelung. Bei zu naher
Anordung der Elektrogeate untereinander die OERLIKON kontaktieren, um
die elnzelnen Gegebenheiten zu analysieren.

SAFETY INSTRUCTIONS

OERLIKON thanks you for the trust that you place In cur company by
purchasing this equipment which will provide you with complete satisfaction
if yau comply with its conditions for use and maintenance.

This equipment was built in the strictest compliance with Lew-Voltage
European Directives (73/23/CEE} and CEM (89/336/CEE), through
application of the respective standards EN 86974-1 (Safety Rules for
Electric Equipment, Part 1;: Welding Current Seurce), EN 50192 (arc
welding equipment, manual plasma-are cufting systems) and EN 50199
{Etectromagnetic Compatibility CEM}. (Standards produced for arc
walding).

Flactromagnetic poliution of electric equipment is largely due to radiation
from the installation wiring. In case of problems involving the proximity
belwesn electiic equipment, confact OERLIKON which will examine special
cases.

ACHTUNG : OERLIKON iibemimmt keine Haftung bei
Verénderung bzw. Hinzufligen von Komponenten ader
Unterbaugruppen oder sonstigen Modifikationen des
Gerites durch den Kunden oder Dritte ohne vorherige
schrifliche Genehmigung der Firma GERLIKON.

CAUTION: OERLIKON declines alf responsibility in case
of modification, addifion of components or subassemblies,
or any transformation of the equipment cared out Dy the
cusfomer or a third-parfy, withouf prior specific written
agreement from OERLIKCN.

Das in diesem Dokument beschriebene Material kann mit anderen Geralen
kombiniert und somit Bestandteil einer automatischen Funktionseinheit
werden, die der Européischen Norm 91/386/CEE unterfiegt, welche die
wichtigsten Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen definlert. Fir
Funktionselnheiten, die nicht von OERLIKON montiert wurden, kann
OERLIKON nicht haftbar gemacht werden.

Zu |hrer Sicherheit folgt eine Liste von zum Teil gesetzlich verankerten
Empfehlungen bzw. Vorschriften, die jedoch keinen Anspruch aut
Vollstandigkeit erhebt.

Abschiiessend mchten wir Sie bitten, OERLIKON (iber etwaige
Unregeimassigkeiten zu informieren, die Ihnen bei der Lektiire dieses
Bokuments auffallen,

Bevor Sie Ihre Anlage in Betrieh nehmen, lesen Sie bitte
unbedingt die folgenden Sicherheitsinformationen :

1. Elekirische Sicherheitsmassnahmen  Seite 3
2. Gefahren innerer Verletzungen Seite 4
3. Schutz vor Lichtstrahiung Seite 4
4. Larmschutz Seite 5
5. Brandschufz Seite 5
6. Sicherheit beim Umgang mit Gas Seite 6
7. Korperschutz Seite 7

OERLIKON

The equipment, subject of these instructions, when combined with ofher
iems, may constitufe a "maching”, which then comes under the scope of
application of European Directive 81/368/CEE defining the essential
requirements for health and safety: {included in the French Labor
Regulations, Art, L233-5 Decrees dated December 29t 1992).
QERLIKON may nof be field liable for any combination of itens which it has
not recommended.

For your safely, we are providing below, a non-exhaustive list of
recommendations or obfigations, a subsfanfial part of whichi is inciuded in the
Labor Regulations.

QOERLIKON would ask you to advise it of any anomaly thaf you may nole in
the preparation of this notice.

It is absolutely essential that you read the following safely-
pages before starting up your welding-set :

1. electric safety page 3
2. protection from siioke, vapors,

harmful and foxic gases page 4
3. protection from luminous radiation page 4
4, protection from noise page 5
5. protection from fire page §
6. safefy in the use of gases page 6
7. safety of persons page7
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ACHTUNG : Der Schweiss-/Schneidgenerator darf nur zu dem
Zweck verwendet warden, zu dem er konstruiert wurde. Er darf
insbesonderse keinesfalls zum Laden veon Batterien, Enteisen von
Wasserleitungen, Heizen von Rdumen unter Einsatz zusétzlicher
Widerstande usw. verwendel werden.

CAUTION: a welding/culfing power-saurce must be used only for
the function for which it is infended. In no case may ft be used,
especially to recharge batferies, unfreaze waler pipes, heat
premises through the addition of resistors, and so forth...

Eingsiffe an elekirischen Bauteflen diirfen nur von qualifizierien Personen
durchgeliihrt werden,

Quafifizierte Personen sind Speziaisten, die aufgrund ihrer technischen Ausbildung
it den Gefahren des Elektroschweissens vertraut sind,

a) Netzanschluss von Schweiss-/Schneidgeneratoren

a.1) Bevor Sie hr Gerdt am Netz anschiiessen, miissen Sie folgendes sicherstefien |

= Zihler, Schukzvorrichiung gegen Uberlasispannung und Kurzschluss,
Steckdosen und Stecker der Anschiiisse und elektrische Anlage miissen fir
saine Spitzenleistung und Netzsparnung ausgelegl sein (siche
Typenschilder) und den geltenden Normen und Vorschriften entsprechen.

#.2) Der Anschiuss (ein- bzw. dreiphasig mit Erdungsleiter) muss mit einer
Mittelwerts- oder Hochsensibilitats- Fehlerstrom-Schutzverrichtung versehea
sein {Schutzschalter mit Differenzstromausldser, Sensibilitat zwischen 1 mA
end 30 mA).

= Wenn das Kabel an einer fest installierten Anlage angeschlossen ist, darf
der Erdungsieiter, niemals durch die Schutzvorrichtungen gefrennt werden.

= Der Haup!schalier, falls vorhanden, muss sich in Positicn "AUS” befinden,

= Das Netzkabel muss, falls nicht im Lieferumfang enthalten, vom Typ "HAR
USE" seim,

= |hr Netzstromkreis muss mit einem gut erkennbaren und leicht bzw. schnell
emeichbaren Notausschalter ausgeristet sein.

b) Arbeitsplatz

Schweiss- und Schaeldarbeiten edordem die strikte Einhaltung der
Sicherheitsrichtlinien in bezug auf elektrischen Strom.

Stellen Sie sicher, dass kein metallischer Gegenstand, mit dem der Benutzer baw.
dessen Assistenten in Berlihrung kommen kdnnen, direkten oder indirekten Kontakt
zu eirem Phasenleiter oder dem Nulleiter des Nefzstromireises bekommen kann.

Varwenden Sie ausschliesslich perfeld isofierfe Elekirodenhatter und Brenner.

Der Benutzer muss gegeniiber dem Boden und dem Werkstilck Isctiert seln
(Handschuhe, Sicherheitsschuhe, trockene Kleldung, Lederschiirze usw.).
Schiiessen Sie das Massekabel sicher und moglichst nahe der Schweisszone am
Werkstiick an {um einen guten Stromfluss zu gewdhrieisten}.

Berithren Sie niemals gleichzeitig den Schweissdraht {oder die Brennerdiise} und
das Werkstiick.

Wenn Schweissarbeiten unter aussergewdhntichen Bedingungen mit erhdhter
Beriihrungsgefahr durchgefiihit werden, (beisplelswelse wenn der Benutzer in
unbequemer Haltung arbeiten muss), milssen zusétzliche Schutzmassaahmen
ergriffen werden, insbesondere :

= Verwenden eines mil@ gekennzeichneten Schweiss-
ISchreidgenerators
= Erhdhte Sicherheitsausriistung der Person.

¢) Wartung / Instandsetzung

Vor Jeder Warlung bzw. Reparatur am Gerét miiss Sichergestelit sein, dass das
Gerat vorschrifismassig von der elektrischen Anlage getrennt ist (vorschriftsmassig
bedeutet, dass alle zum Trernen und Warten im spannungsfreien Zusland
erfordertichen Operationen durchgefiihrt wurden).

Manche Gerite sind mit einem HE.HF-Modul (auf Typenschild vermerkt) ausgeristet.
An diesem Modul dirfen keine Arbetten durchfiihrt werden (wenden Sie sich
gegebenenfalls an die Fima OERLIKON).
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1, ELEKTRISCHE SICHERHEITSMASSNAHMEN (ANSCHLUSS, WARTUNG, INSTANDSETZUNG)
ELECTRIC SAFETY (CONNECTION, MAINTENANCE, TROUBLESHOOTING)

Servicing operations carried out on electric installations must be enlrusfed to persons
qualified to perform them.

By qualified persons is meant specialists who, as a resuft of their technical fraining,
are capable of recognizing dangers resufting from welding and eleciricity.

a} Connecting the welding/cutting current sources fo the mains
a.1) Before connecting your equipment, you must check that:

= {the meler, the profection device against excess currents and short-circufs,
the connecior sockets and plugs of the outlels and eleclric instaliation are
compatible with its maximum power and its supply volfage (see the
consfructor's nameplates}, and comply with applicable standards and
reqitations;

a.2) Connection, single-phase or three-phase with ground, Is carried out via fhe
protection of a differential-residual cuirent device with medium or high
sensitivity (differential circuit-breaker; sensitivity between 1 Aand 30 mA ):

& jf the wire is connected lo a fixed station, the ground, if there is one, must
never be cut off from electric shiocks by the protection device;

W ts swifch, if there Is one, is on the "OFF" position;

s the power-stupply cabfe , if it is not supplied, must be of the "HAR USE”
type;
W your elecliic power-supply circuit must be equipped with an emergency

shutdown device, which is easy fo recognize and positioned 5o as to be
easily and quickly accessible.

bh) Work-stafion

implementation of arc welding and cufting implies strict compliance with safety
conditions with respect to efectric currents.

Make stre that no mefaliic part accessible fo operalors and their assistants can come
into direct or indiract contact with a live wire or the neufral of the power-supply
network. '

Use only electrode holders and torches which are perfectly insulated.

The operator must be insulated from the ground-surface and the workpiece (gloves,
safely shoes, dry clothes, leather apron, and so foith...).

Connect the ground conduclar to the part as close as possible to the welding area
and in a secure manner {this is in order to ensure good current flow).

Do not fotch the electrode wire and the part (or the nozzle) simuflaneousty.

When wekfing work has fo be camied out culside fhe usual and normal working
conditions with increased risk of electric shock (for example: enclosure in which the
operafor finds 1 difficulf to maneuver) additional safely precautions must be (aken,
particulady:

= the use of a welding/cutting cument source marked EI

= reinforcing of individual profection.

¢) Maintenance / Troubleshooting

Before any internal verifications and repair work, make sure thaf the equipment is
separated front the eleclric installation by efectrical isofation {by electrical isolation is
meant a group of operations designed fo separate and keep the equipment de-
energized).

Some equipment has a HV.HF siriking circuit (indicated by a plale). You must never
work or perform servicing operations on this clrcuit (contact OERLIKON for aif
servicing operafions).




Pritfen Sie spatestens alle 6 Monale den Zustand der Isolierung und die Anschilisse
der eleldrischen Bauteile wie Stecker, Anschlusskabel, Ummantelungen, Anschliisse,
Verlangerungen, Masseklemme, Elekirodenhatter, Brenner usw.

Wartungs- und Reparaturarbeaiten an isolierten Teflen und Ummanielungen missen
dusserst gewissenhaft durchgefihrt werden.

Lassen Sie defekte Tefle von einer Fachkraft reparieren oder, wenn erforderich,
auswechseln.

Prifen Sie alle elekifschen Anschiiisse regelmassig auf festen Sitz und Sauberkeit.

Siehe ausserdem das Kapitel WARTUNG, in dern die Wartung und Instandsetzung
Inrer Anlage eingehend beschrieben wird,

%| 2. GEFAHREN INNERER VERLETZUNGEN

Die Schweiss- und Schneidarbeiten milssen an gut belifteten Orten durchgefiihrt
werden,

Emisslonen in Form von gesundheitsschadichen Gasen bzw. Rauch missen
wihrend des Entslehens mdglichst nahe am Emissicnsort und méglichst griindiich
abgesaugt werden.

Die Rauchfangvorrichtungen miissen in der Welse an ein Absaugsystem
angeschlossen sein, dass be eventitellen Gas- bzw. Rauchkonzenirationen die
Grenzwerte nicht Dberschritlen werden.

Wir empfehlea die Lektiire des Kapitels Gber Lichtbogenschweissen im "Guide
pratique de ventilation n°7 - ED 668" (praktischer Leitfaden zur Bellftung),
herausgegeben vom franzbsischen Nationalen Institut fiir Farschung und Sicherheit
{INRS), der Berechnungsmethocen und verschiedene praktische
Anwendungsbeispiele enthalt.

Die Firma OERLIKON bietet verschiedene Absaugsysteme an, die auf lnre
Bedirfnisse zugeschnitten sind,

= Besondere Bedingungen fiir chlorierte Losungsmitte] (werden als
Relnigungsmittel ader zur Fettldsung verwendet) :

o> Die Dampfe dieser Losungsmittel kénnen sich ul. selbstin
elniger £ntfemnung durch die Lichtbogenstrahlung in gikige
Gase verwandeln.

> Diese Losungsmittel éirfen nicht an Crien verwendet
werden, wo elektrische Funken spriihen kdnnen. Sie missen
stets in geschiitzien Raumen aufbewahrt werden,

ﬁ 3. SCHUTZ VOR LICHTSTRAHLUNG

W

Fa

Achten Sie immar darauf, Ihre Augen vor dem Lichtbogen zu schiitzen {Blenden
durch sichthares Licht und durch Infrarot- bzw. Ultravioletstrahlung,).

Der Schutzschild, mit oder ohne Helm, muss stets mit einem der Lichtbogenintensitat
angapassten Schutzfilter versehen sein (Norm EN 169).

Der Farbliller kann durch eing bruchsichere, transparente Glasscheibe gegen
Schlage geschiitzt werden, die vor dem Filter befestigh wird.

Bsim Auswechseln milssen Sie einan Filter dersefben Quatildt verwenden
{Opazitatsgrad).

Die In der Nahe des Benutzers arbeilenden Personen, inshesondere dessen
Assistenten, miissen durch entsprechende Abschirmung, UV-undurchlassige
Schutzbrifen und gegebenenfalls durch einen Schutzschild mit erforderlichem
Schutzfitter geschitzt werden.

PROTECTION FROM LUMINOUS RADIATION

At least every six months, you must check the proper condition of the insufation and
connections of the electric equipment and accesseries such as plugs, flexible wires,
ducts, connectors, extension leads, part-holders, electrode-holders, or forches...

Maintenance and repair work or the fackels and fnsufating ducts musi be carried out
extremely carefully.

Have defective parls repaired by a specialist, or befter stifl, have them replaced.

Routinely check the proper tightening and cleanliness of the eleclric connections.

Seg the MAINTENANCE section below, dealing in particular with maintenance and
troubleshooling on your equipment.

PROTECTION FROM SMOKE, VAPORS, HARMFUL AND TOXIC GASES

Welding and cutting operations must be caried ouf in areas which are suftably
ventilated.

Emissions in the form of gas or fumes which are harmful, disturbing or dangerous for
the health of workers, must be collected progressively as they are produced, and as
close to thelr sotirce of emission and as efficiently as possible. {Art. R232-1-7 Decree
84-1093 dafed December 7 1884).

Smoke sensors must be linked fo a sirction syslem so that any possibie
concenirations of pollutants do not exceed the limit values.

We would recommend that you consult the "Practical Ventifation Guidelines n°7 -
ED 668", arc welding operation, National Institute of Research and Safely (INRS), in
which are given the calculation methods and various praclical application examples.

OERLIKON proposes an enlire range of suction systems corresponding fo your
needs.

o Special case of chlorinated sofvents {used for cleaning or grease-
removalj:

> vapors from these solvents, subjecled to radiation from an
arc, even a remole one, can, in certaln cases, be transformed
Info toxic gases. Check that the workpleces are dry.

>  when they are not in an impermeable enclosure, the use of
fhese sofvants is to be prohibited in an area where there is
electric are jump,

It is absolutely essential that your protect your eyes from blinding glare {glare of arc in
visible light and infrared and ullraviolet radiation).

The welding mask, withotd or with helmet, must always be equipped with a protective
fitter whose gradation depends on the welding arc current infensity (EN 169
Standard}.

The colored fifer may be protected from Impacts and spatfer by means of a
transparent glass located on the front of the mask.

Wien you replace the fiter, you must use the same references, (Opacily gradation
number}.

Persons near the operalor and necessany his assistants, must be protected by
inferposing adapted screens, anti-UV profective goggles and if necessary, by a mask
equipped with the adapled protective fifter,
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