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Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweilskurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders giinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweifR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRBerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim




Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage besteht aus SchweilRstromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und SchweilRbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweilzusatz werden
dem Schweilbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweil3strom Uber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werksttick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstérke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefuhrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das Schweilbad beim Schweillen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweillen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweit man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweilRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
o Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilstromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer °
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— SchweilRbrenner

0 — Lichtbogen

= OO ~NOOOAEWN=

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mm©d
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

SchweilRstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen
Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fur MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 14
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (Q)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm D-300, normal 15 kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5 kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stdhlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0.1 0.6 1.2
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweillbarkeit und gleichmaRige und glatte
Oberflache der Schweiltraupe.

Richtanalyse in %

(& Si Mn Al Ti Zr

0,06 05 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim
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erklart, daR das untenerwahnte Gerat

Typ: FLEX 4000 / 5000
Ab: KW 05 2004
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Peter Roed
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WARNUNG

Durch unsachgemé&Re Anwendung kann Lichtbogenschweillen und -schneiden sowohl fir den Benutzer als
auch fur die Umgebungen gefahrlich werden. Deshalb diirfen die Gerate nur unter Einhaltung aller relevanten
Sicherheitsvorschriften betrieben werden. Bitte insbesondere folgendes beachten:

Elektrizitat

- Das SchweiRgerat vorschriftsmaRig installieren. Die Maschine muf durch dem Netzkabel geerdet werden.

- Korrekte Wartung des Schweil3geréts durchfuhren. Bei Beschadigung der Kabel oder Isolierungen muf3 die Arbeit um-
gehend unterbrochen werden um den Fehler sofort beheben zu lassen.

- Reparatur und Wartung des Schweil3gerates durfen nur vom Fachmann durchgefiihrt werden.

- Jeglichen Kontakt mit stromfiihrenden Teilen im SchweiRkreis oder den Kontakt mit Elektroden durch Beriihrung ver-
meiden. Nie defekte oder feuchte Schweierhandschuhe verwenden.

- Eine gute Erdverbindung sichern (z.B. Schuhe mit Gummisohlen anwenden).

- Eine sichere Arbeitsstellung einnehmen (z.B. Fallunfalle vermeiden).

Licht- und Hitzestrahlung

- Die Augen schiitzen, da selbst eine kurzzeitige Strahlung zu Dauerschaden fuhren kann. Deshalb ist es zwingend
notwendig ein entsprechendes Schweil3schutzschild zu benutzen.

- Den Korper gegen das Licht vom Lichtbogen schitzen, weil die Haut durch Strahlung geschadigt werden kann. Nur
Arbeitsschutzanziige verwenden, die alle Teile des Korpers bedecken.

- Die Arbeitsstelle ist, wenn mdglich, abzuschirmen. Personen in der naheren Umgebung miissen vor der Strahlung
geschiitzt werden.

Schweildrauch und Gase
- Das Einatmen von Rauch und Gase, die beim SchweiRen entstehen, sind gesundheitsschadlich. Deshalb ist fur gute
Absaugung und Ventilation zu sorgen.

Feuergefahr

- Die Hitzestrahlung und der Funkenflug vom Lichtbogen stellen eine Brandgefahr dar. Leicht entflammbare Stoffe
mussen deshalb vom Schwei3bereich entfernt werden.

- Die Arbeitskleidung sollte vor Funken wahrend dem Schweien / Schneiden schiitzen (Evtl. eine feuerfeste Schiirze
tragen und auf Falten oder offenstehenden Taschen achten).

- Sonderregeln gelten fur Raume mit Feuer- und Explosionsgefahr. Diese Vorschriften missen beachtet werden.

Gerausch
- Der Lichtbogen ruft La&rm hervor, der Gerauschpegel ist dabei aber von der Schweiaufgabe abhénging. In manchen
Féallen ist das Tragen eines Gehdrschutzes notwendig.

Geféahrliche Gebiete

die Gefahr fiir Sturtz besteht.

Plazierung der SchweiBmaschine

Anwendung liegt in eigener Verantwortung.

- Die Finger dirfen nicht in den rotierenden Zahnréder in der Drahtvorschubeinheit eingefiihrt werden.
- Vorsicht muR3 erwiesen werden, wenn das Schweifl3en im geschlossenen R&aume oder in Héhen ausgefuhrt werden, wo

- Die SchweiBmaschine muf so plaziert werden, daf? die Maschine nicht umkippt.
- Sonderregeln gelten fir R&ume mit Feuer- und Explosionsgefahr. Diese Vorschriften mussen beoachtet werden.

Wir raten von Anwendung der Maschine fiir andere Zwecke als angegeben (z.B. Abtauen der Wasserrohre) ab. Falsche

Bitte diese Bedienungsanleitung grindlich durchlesen,
bevor die Anlage installiert und in Betrieb genommen wird!

Elektromagnetische Storungen

Diese Maschine fir den professionellen Einsatz stimmt mit der
Européischen Norm EN/IEC60974-10 Uberein. Diese Norm regelt
die Ausstrahlung und die Anfalligkeit elektrischer Gerate gegen-
Uber elektromagnetischer Stérung. Da der Lichtbogen auch
Storungen aussendet, setzt ein problemfreier Betrieb voraus, dass
gewisse MaflRnahmen bei der Installation und Benutzung getroffen
werden missen. Der Benutzer tragt die Verantwortung dafir, dass
andere elektrische Geréate im Umfeld nicht gestort werden.

In der Arbeitsumgebung muss folgendes tberpriift werden:

1. Netzkabel und Signalkabel in der N&ahe der Schweil3-
maschine, die an andere elektrische Gerate angeschlossen
sind.

Rundfunksender- und empfanger.

Computeranlagen und elektronische Steuersysteme.
Sicherheitssensible Ausriistungen, wie z.B. Steuerungs- und
Uberwachungseinrichtungen.

Personen mit Herzschrittmachern und Horgeréten.

Gerate zum Kalibrieren und Messen.
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7. Tageszeit, zu der das Schweilen und andere Aktivitaten
stattfinden sollen.
8. Baukonstruktion und ihre Anwendung.

Wenn eine Schweilimaschine in Wohngebieten eingesetzt wird,
kdénnen Sondermaflnahmen notwendig sein (z.B. Information tiber
zeitweilige Schweilarbeiten).

MaBnahmen, um die Aussendung von elektromagnetischen
Stoérungen zu reduzieren:

1. Keine Geréate einsetzen, die gestort werden kdnnten.

Kurze Schweil3kabel.

Plus- und Minuskabel dicht aneinander anbringen.
Schweil3kabel auf Bodenhohe halten.

Signalkabel im Schweif3gebiet vom Netzkabel fernhalten.
Signalkabel im SchweiBumfeld schitzen, z.B. durch Ab-
schirmung.

Separate Netzversorgung fiir sensible Gerate z.B. Computer.
In Sonderféllen kann eine komplette Abschirmung der ge-
samten SchweiRanlage notwendig sein.
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PRODUKTUBERSICHT

FLEX 4000/5000:
Schweillanlage zum MIG/MAG- und Elektroden-
hand-Schweil3en.

Synergie

FLEX 4000/5000 Maschinen kdnnen mit oder ohne
Puls schweilRen. Beim synergetischen MIG/MAG-
Schweil3en wird der Schweil3prozeld nur Uber ein
Schlusselparameter, den Schwei3strom, gesteuert.
Alle anderen Parameter werden automatisch von der
Maschine geregelt.

Drahtvorschubeinheit (MWF31)

Die Drahtvorschubeinheit wird beim MIG/MAG-
Schweil’en angewendet und befindet sich in einem
separaten Drahtvorschubkoffer. Das Kabinett des
Drahtvorschubs ist ein geschlossener Typ, wo die
Drahtrolle im Drahtvorschub versteckt ist.

Brenner und Zubehor

Aus dem MIGATRONIC-Schweil3brenner- und Zu-
behoér-Programm stehen lhnen fir die unterschied-
lichsten Anforderungen Brenner, Kabel und
Schweil3zubehor zur Verfliigung.

MIG Manager® (Option)

FLEX 4000/5000 kann mit dem technisch fort-schritt-
lichsten Brenner, dem MIG Manager®, als Sonder-
ausrustung (Kitlésung) geliefert werden.

Brennerkihlung

Die Maschine ist Standard mit einer separaten Kiihl-
einheit geliefert. Von Kuhlflissigkeit oder Gas ge-
kihlten Brennern kénnen verwendet werden.

Push-Pull (Option)

Fir die Verwendung von Push-Pull-Brennern kann
der Drahtvorschubkoffer mit einem Push-Pull-Kit
ausgerustet werden.

Schweil3programme

Migatronic kann zusétzliche Schweil3programme
liefern, so dall FLEX 4000/5000 fur neue Schweil3-
aufgaben verwendet werden kann. Die Schweif3pro-
gramme werden auf Smartkarten geliefert.

Alle Schweilimaschinen werden von der Fabrik mit 2
Smartkarten (Typ Standardpaket) geliefert. Die eine
Karte ist redigierbar, wohingegen die andere
schreibgeschiitzt und mit einem Label markiert ist.
Die schreibgeschiitzte Karte kann zum Programm-
Reset verwendet werden und stellt alle vom Be-
nutzer veranderten Einstellungen auf Null. Die re-
digierbare Karte laRt sich den individuellen Ein-
stellungen des Benutzers anpassen. MIGATRONIC
erweitert sténdig die Auswahl der Schweil3pro-
gramme fir die Maschine.

ANSCHLUR UND
INBETRIEBNAHME

Hebeanweisung
Wenn die Maschi-
ne gehoben wer-
den soll, mussen
die auf der Figur
gezeigten Hebe-
punkte verwendet
werden.

Im folgenden wird beschrieben, wie die einzelnen
Maschinenteile gekoppelt und an das Versorgungs-
netz, die Gasversorgung usw. angeschlossen wer-
den (Die Zahlen in Klammern weisen auf die mar-
kierten Positionen in den Abbildungen hin.)

Netzanschlul3

Vor Inbetriebnahme des Schweil3gerates mul3 fol-

gendes geprift werden:

- Stimmt die Netzspannung mit den Angaben auf
dem Typenschild (Pos. 19) uiberein?

- Ist die betriebliche Installation entsprechend den
Angaben auf dem Typenschild (Pos. 19) ausgelegt
und abgesichert?

- Ist der entsprechende Netzstecker an dem bereits
angebrachten Netzkabel montiert?

Hinweis: Der Anschlu? muf3 durch Elektrofachperso-
nal nach den geltenden VDE-Vorschriften erfolgen.

Das Netzkabel (Pos. 22) ist 4-adrig (3 Phasen und
Schutzleiter, gelb-griine Ader). Die Phasenlage ist
beliebig und hat keinen Einflu auf die Funktion der
Anlage. Die Stromquelle wird tber den Hauptschal-
ter (12) eingeschaltet.

Konfiguration

Bitte beachten Sie bei der Konfiguration der
Schweillmaschine, dall die Schweillkabel und
Schweil3brenner der technischen Spezifikation der
Stromquelle entsprechend ausgelegt sind. Fir Scha-
den die durch unterdimensionierte SchweilRkabel
und Brenner entstanden sind Ubernimmt MIGA-
TRONIC keine Gewahrleistung.

Warnung

Anschlul3 an Generator kann die Schweildmaschine
zerstorren.

Generatoren kénnen in Verbindung mit Anschluf3 an
eine SchweiBmaschine groRe Spannungspulse ab-
geben, die die Schweil3maschine zerstdrren kénnen.
Nur frequenz- und spannungstabile Generatoren
vom asynkronen Typ dirfen angewendet werden.
Defekte auf die Schwei3maschine infolge Anschluf3
der Generatoren werden von der Garantie nicht er-
fal3en.



Diffusionsdichte Gasschlauche

Diese Schweilmaschine ist mit einem PVC Gas-
schlauch montiert, der zu generellen SchweiRauf-
gaben zureichend ist. In Sonderfallen wo grofl3e An-
forderungen an Gasreinheit gestellt sind, empfehlen
wir, dal} die Maschine mit diffusionsdichten Gas-
schlauche ausgestattet werden, die a.A. dazu bei-
tragt, dal? wenigere Feuchtigkeit zu Schutzgas ab-
gibt. Diese Gasschlauche kdnnen als Zubehor ange-
kauft werden und werden auf die Zuleitungsseite
nach der Schnellkupplung auf der Hinterseite der
Drahtvorschubeinheit montiert.

Wichtig!

Guter elektrischer Kontakt ist not-
wendig wahrend Anschlul3 der
Massekabel und Zwischenkabel,
weil Stecker und Kabel sonst zer-
stort werden kdnnen.

Schutzgas-Anschlul}

Der Gasschlauch, der von der Hinterseite der Ma-
schine (18) ausgeht, wird an eine Gasversorgung mit
einer Druckreduktion auf 2-6 bar angeschlossen. Es
ist moglich, eine Gasflasche an der Hinterseite der
Maschine zu befestigen.

Drahtvorschub-Anschluf3 (MWF31)

Der Drahtvorschubkoffer wird durch ein Zwischen-
schlauchpaket mit der Stromquelle verbunden.
Dieses Zwischenschlauchpaket enthélt alle Versor-
gungsleitungen: Schweil3stromkabel (Pos. 15 und
1), Steuerleitungen (Pos. 16 und 2), Kuhlflissigkeits-
schlauche (Pos. 3, 4, 28 und 29, je nach Farbe ver-
binden) sowie Gasschlauch (Pos. 6 und 17).

Ruckwand Drahtvorschubeinheit

MIG/MAG-Brenner-Anschluf}
Der MIG/MAG-Brenner wird an
den Zentralanschlu3 (Pos. 8)
angeschlossen und mit der 7
Uberwurfmutter  (9) festge-
schraubt. Bei den von Kuhl-
flussigkeit gekuhlten  MIG/-
MAG-Brennern werden die bei-
den Kuhlflissigkeitsschlauche
an den Schnellkupplungen ~

(Pos. 11 [roter Anschlul =
Flussigkeitsriicklauf] und (Pos. 10 [blauer AnschlulR
= Flussigkeitsvorlauf]) angeschlossen. Das Masse-
kabel (Minuspol, Pos. 14) wird durch Einstecken und
Rechtsdrehung verriegelt.

Bei Verwendung eines Brenners vom Typ MIG
Manager® wird auRerdem ein Multistecker in die
Buchse auf der Vorderseite der Maschine (25) ge-
steckt.

NB: Der MIG Manager® kann nur angeschlossen
werden, wenn ein entsprechendes Anschluf3kit in die
Maschine eingebaut wurde (Sonderausrustung).

MMA-Anschluf3 (Elektrodenhandschweil3en)

Zum Elektrodenhandschweil3en werden die Schweil3-
kabel in Pos. (13) und (14) eingesteckt und verriegelt.
Die AnschlifRe fur E-Halterkabel und Massekabel
sind abhé&ngig von der zu verschweil3enden Elek-
trode (siehe Herstellerangaben auf der Elektroden-
verpackung).

Anschlul? der Kihleinheit

Die Kihleinheit wird unter der Stromquelle montiert.
Der 4-polige Stecker (Pos 27) wird in die Buchse
(Pos 20) der Stromquelle eingesteckt. Der Vorlaufs-
schlauch fir Kihlflissigkeit im Flissigkeitsgekihlten
Kabel wird an die eine Schnellkupplung (3,blau) an-
geschlossen, wahrend der Ricklaufsschlauch an die
andere Schnellkupplung (4,rot) angeschlossen wird.
Der Kuhlflussigkeitspegel 1aRt sich am Fenster (26)
ablesen.

Achtung! Vor der Inbetriebnahme des Kihimoduls
mul3 der O-Ring zwischen Tankdeckel und Einfill-
stutzen (hinter dem Schraubestopsel (24)) entfernt
werden.

Einfullen der Kuhlflussigkeit

Kahlflussigkeit fur die Brennerkihleinheit der Ma-
schine wird nachgefiillt, nachdem der Deckel (23)
getffnet, der Flussigkeitstank herausgezogen und
der Schraubestdpsel (24) abmontiert ist. Entliftungs-
schraube fir Nachfullung (31) wird gedffnet.

Die Kuhleinheit soll bis Maximum aufgefllt werden,
und die Entliftungsschraube fur Nachfillung wird
wieder geschlossen. Bei Problemen in Verbindung
mit Inbetriebsetzung soll die Entliiftungsschraube
(30) geoffnet werden. Wenn das System entliiftet ist,
soll die Entliftungsschraube wieder geschlofRen
werden.



