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Elektromagnetisk støjudstråling 

 
Dette svejseudstyr, beregnet for professionel anvendelse, over-
holder kravene i den europæiske standard EN50199. Stan-
darden har til formål at sikre, at svejseudstyr ikke forstyrrer eller 
bliver forstyrret af andet elektrisk udstyr som følge af elektromag-
netisk støjudstråling. Da også lysbuen udsender støj, forud-
sætter anvendelse uden forstyrrelser, at der tages forholdsregler 
ved installation og anvendelse. Brugeren skal sikre, at andet 
elektrisk udstyr i området ikke forstyrres. 
 
Følgende skal tages i betragtning i det omgivne område: 
1. Netkabler og signalkabler i svejseområdet, som er tilsluttet 

andre elektriske apparater. 
2. Radio- og fjernsynssendere og modtagere. 
3. Computere og elektroniske styresystemer.  
4. Sikkerhedskritisk udstyr, f.eks. overvågning og processty-

ring. 
5. Brugere af pacemakere og høreapparater. 
6. Udstyr som anvendes til kalibrering og måling. 
7. Tidspunkt på dagen hvor svejsning og andre aktiviteter, af-

hængig af elektrisk udstyr, foregår. 
8. Bygningers struktur og anvendelse. 

Hvis svejseudstyret anvendes i boligområder kan det være nød-
vendigt at tage særlige forholdsregler (f.eks. information om mid-
lertidigt svejsearbejde). 
 
Metoder til minimering af forstyrrelser: 
1. Undgå anvendelse af udstyr, som kan blive forstyrret. 
2. Anvend korte svejsekabler. 
3. Læg plus- og minuskabel tæt på hinanden. 
4. Placer svejsekablerne på gulvniveau. 
5. Fjern signalkabler i svejseområdet fra netkabler. 
6. Beskyt signalkabler i svejseområdet f.eks med skærmning. 
7. Benyt isoleret netforsyning til følsomme apparater. 
8. Overvej skærmning af den komplette svejseinstallation. 
 

 

  ADVARSEL  

 
Lysbuesvejsning og -skæring kan ved forkert brug være farligt for såvel bruger som omgivelser. Derfor må 
udstyret kun anvendes under iagttagelse af relevante sikkerhedsforskrifter. Især skal man være op-
mærksom på følgende:  
 
Elektrisk stød 
- Svejseudstyret skal installeres forskriftsmæssigt (Stærkstrømsreglementet og Fællesregulativet). 
- Undgå berøring af spændingsførende dele i svejsekredsen eller elektroder med bare hænder. Brug aldrig 

defekte eller fugtige svejsehandsker. 
- Isolér Dem selv fra jorden og svejseemnet (brug f.eks fodtøj med gummisål). 
- Brug en sikker arbejdsstilling (undgå f.eks. fare for fald). 
- Følg reglerne for "Svejsning under særlige arbejdsforhold" (Arbejdstilsynet).  
- Sørg for korrekt vedligeholdelse af svejseudstyret. Beskadiges kabler og isoleringer, skal arbejdet omgående 

afbrydes og reparation foretages. 
- Reparation og vedligeholdelse af udstyret skal foretages af en person med den fornødne faglige indsigt. 
 
Svejse- og skærelys  
- Beskyt øjnene, idet selv en kortvarig påvirkning kan give varige skader på synet. Brug svejsehjelm med 

foreskrevet filtertæthed. 
- Beskyt kroppen mod lyset fra lysbuen, idet huden kan tage skade af stråling. Brug beskyttende beklædning, der 

dækker alle dele af kroppen. 
- Arbejdsstedet bør om muligt afskærmes, og andre personer i området advares mod lyset fra lysbuen. 
 
Svejserøg og gas 
- Røg og gasser, som dannes ved svejsning, er farlige at indånde. Sørg for passende udsugning og ventilation.  
 
Brandfare 
- Stråling og gnister fra lysbuen kan forårsage brand. Letantændelige genstande fjernes fra svejsepladsen.  
- Arbejdstøjet skal være sikret mod gnister og sprøjt fra lysbuen. Brug evt. brandsikkert forklæde og pas på 

åbenstående lommer.  
 
Støj 
- Lysbuen frembringer akustisk støj, og støjniveauet er betinget af svejseopgaven. Det vil i visse tilfælde være 

nødvendigt at beskytte sig med høreværn. 
 
Anvendelse af maskinen til andre formål end det, den er beregnet til (f.eks. optøning af vandrør) frarådes og 
sker i givet tilfælde på eget ansvar. 

 
Gennemlæs denne betjeningsvejledning omhyggeligt, 

inden udstyret installeres og tages i brug! 
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PRODUKTPROGRAM 
 
BDH Puls Sync-serien består af modellerne: 
 
BDH Puls Sync 400/550 STB: 
Svejsemaskine for elektrodesvejsning og MIG/MAG-
svejsning. 
 
BDH Puls Sync 400/550 TRIPLE: 
Svejsemaskine for TIG-, MIG/MAG- og elektrode-
svejsning. 
 
Synergi 
BDH Puls Sync maskinerne kan svejse med synergi. 
MIG/MAG-svejsning med synergi betyder, at svejse-
processen kan styres ved hjælp af kun én nøglepara-
meter: svejsestrømmen. De øvrige parametre, som 
har indflydelse på svejsningen, reguleres automatisk 
af maskinen ud fra denne synergiske strøm.  
 
Trådfremføring 
Trådfremføringen anvendes ved MIG/MAG-svejsning 
og er separat fra maskinen. Der kan vælges mellem 
en åben type af trådfremføring og en lukket, hvor tråd-
rullen er skjult i trådfremføringen. Mellemkabel 
leveres i forskellige længder fra MIGATRONIC's pro-
gram. 
 
Svejseslanger og kabler 
Til maskinerne kan MIGATRONIC fra sit program le-
vere elektrodeholdere, MIG/MAG-slanger, TIG-slan-
ger, returstrømkabler, forlængerkabler mm. 
 
Brænderkøling 
Der er et kølemodul i maskinen, således at både 
vandkølede og gaskølede brændere kan benyttes. 
 
Tænding i TIG 
TRIPLE-maskinerne har HF-tænding til at tænde lys-
buen i TIG-svejsning. 
 
Dataopsamling (ekstra udstyr) 
MIGATRONIC leverer et PC-program: InfoWeld til da-
taopsamling mm. InfoWeld leveres med de nødven-
dige stik, ledningssæt mm., for tilkobling af svejsema-
skinen til en PC. 
 
Automatisering (ekstra udstyr) 
MIGATRONIC leverer et modul, som monteret på ma-
skinen, giver adgang til at styre svejsningen fra en au-
tomat- eller robotinstallation. Dette modul benævnes: 
Robot Interface. Til styring og dataopsamling for de 
enkelte svejsesømme kan MIGATRONIC levere et 
PC-program: RoboWeld, der tilkobles maskinen via 
her omtalte automatiseringsmodul. 

Til maskinen leveres et alternativt ekstraudstyr (kaldet 
DAC Direct Automation Control), der monteret, giver 
mulighed for at styre svejsningen direkte fra f.eks. en 
PC. 
 
Fjernregulering (ekstra udstyr) 
Maskinen er forberedt for tilslutning af fjernregulering. 
 
Koldtrådsfremføring (ekstra udstyr) 
Maskinen er forberedt for tilslutning af koldtrådsboks. 
 
Pushpull (ekstra udstyr) 
Trådfremføringen kan eftermonteres med ekstra ud-
styr, således at en MIGATRONIC Push-Pull-brænder 
kan tilsluttes og anvendes. 
 
Mellemstation (ekstra udstyr) 
MIGATRONIC kan til maskinen levere en mellemsta-
tion, der monteres mellem trådfremføringen og svej-
seslangen. 
 
Aflåsning af maskinen (ekstra udstyr) 
Der kan leveres en lås til maskinen, således at de ind-
stillede svejseparametre kan aflåses eller at svejsnin-
gen med maskinen forhindres. 
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TILSLUTNING OG IBRUGTAGNING 
 
I det følgende beskrives, hvorledes de enkelte dele af 
maskinen kobles sammen, sluttes til forsyningsnettet, 
gasforsyningen mm. Der henvises til figurerne i afsnit-
tet med et tal, som er omgivet af en parentes. Tallet 
modsvarer en markering på figuren. 
 
Konfigurering  
Hvis maskinen udstyres med svejsebrænder og 
svejsekabler, der er underdimensioneret i forhold til 
svejsemaskinens specifikationer f.eks. med hensyn 
til den tilladelige belastning, påtager MIGATRONIC 
sig intet ansvar for beskadigelse af kabler, slanger 
og eventuelle følgeskader. 
 
Nettilslutning 
Inden maskinen tilkobles forsyningsnettet, skal det 
kontrolleres, at den er beregnet til den aktuelle net-
spænding, og at forsikringen i forsyningsnettet er iføl-
ge typeskiltet (19). Netkablet (10) skal tilsluttes 3-faset 
vekselstrøm 50 eller 60 Hz og beskyttelsesjord. Ræk-
kefølgen af faserne er ligegyldig. Maskinen tændes 
med hovedafbryderen (1). 
 
Tilslutning af beskyttelsesgas 
Gasslangen, som udgår fra bagsiden af maskinen 
(18), tilsluttes en gasforsyning med en flow-indstilling 
på 8-20 l/min, afhængig af svejseopgaven. TRIPLE-
maskiner er forsynet med to gasslanger. Den venstre 
gasslange (17) bruges til TIG-beskyttelsesgas og den 
højre (18) til MIG/MAG-beskyttelsesgas. En gasflaske 
kan fikseres bag på maskinen (11). 
 
Tilslutning af trådfremføring 
Trådfremføringen forbindes til maskinen med et mel-
lemkabel, som indeholder kabel til svejsestrøm (15 og 
31), kontrolsignaler (16 og 21), gasslange (12 og 25) 
og slanger til kølevand (13, 14, 22 og 23). 
 

 
 
Tilslutning af brænder for MIG/MAG-svejsning 
Svejseslangen trykkes i ZA-koblingen (27), og omlø-
beren spændes med hånden. Hvis brænderen er 
vandkølet, tilsluttes endvidere de to slanger: RØD til 
lynkobling (28) og BLÅ til lynkobling (29). Ved push-
pull slange monteres styreledningsstikket i det 8-pole-
de multistik (30). Returstrømkablet tilsluttes svejsemi-
nus (3). 

 

Tilslutning af brænder for TIG-svejsning 
TIG-slangens svejsestrømkabel kobles på TIG-bræn-
derudtaget (6). Gasslangen til TIG-brænderen kobles 
på lynkoblingen (5). Hvis en vandkølet brænder be-
nyttes, tilsluttes køleslangen den blå lynkobling (8) og 
returslangen til den røde lynkobling (9). Kontrolsigna-
lerne til TIG-brænderen kobles på det 6-polede stik 
(7). Returstrømkablet tilsluttes svejseplus (2). 
 
Tilslutning af elektrodeholder for elektrodesvejs-
ning (MMA) 
Elektrodeholder og returstrømkabel tilsluttes plus-
udtag (2) og minusudtag (3). Polariteten vælges efter 
elektrodeleverandørens anvisning. 
 
Påfyldning af kølevæske 
Kølevæske til maskinens brænderkølemodul påfyldes 
efter at dækslet (20) er aftaget. 
 
Tilslutning af fjernbetjening 
En fjernbetjening tilsluttes maskinen via det 8-polede 
stik (4). Stikket fikseres ved at påskrue omløberen. 
 


