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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilfmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebadude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml&ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim




.\ /) Der fithrende Fachhandel
2 fur Schweillen & Schneiden

YUmE R R E

Schweiflkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweikurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweillkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prafung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Bilcher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilttechniken ins
Metall ein?*

Grundiegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweiliprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂhﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

: ~ Schritt fiir Schritt
WIG Schweifien

Rosenheim
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Wichtige Hinweise vor der Inbetriebnahme!

1. Wichtige Hinweise vor der Inbetriebnahme!

Die Kalibrieranlage kann bedingt durch die Bauart auch bei ausgeschaltetem Netzschalter unter
Spannung stehen, daher muss vor den Arbeiten am Geréat der Netzstecker gezogen werden.

Achten Sie darauf, dass vor der Inbetriebnahme die Netzanschlussleitung vollstandig abgerollt ist,
da sonst Uberhitzungsgefahr besteht.

Achten Sie darauf, dass bei Verlédngerung die passenden Leitungen mit dem richtigen Querschnitt
eingesetzt werden.

4 D.1000003 -0 20.02.2017



Wegweiser

Wegweiser

MERKLE SchweilRgerate sind Investitionsguter der Premiumklasse. Als Hersteller setzen
wir hohe Standards im Bereich Qualitat und Zuverldssigkeit. Technische Verbesserungen
und sténdige Weiterentwicklung bewahrter Technik sind fur uns selbstverstandlich.

Fur die Bedienung des Kalibriergerétes wird fachspezifisches Wissen vorausgesetzt.
Sicherheitsbezogene Hinweise sind ausfuhrlich erldutert. Als verantwortungsbewusster
Bediener befolgen Sie die Anweisungen der Bedienungsanleitung.

Die Bedienungsanleitung richtet sich an qualifiziertes SchweiRfachpersonal. Die Durchfihrung
von Service- oder Reparaturarbeiten darf ausschlief3lich von ausgebildetem Servicepersonal
ausgefithrt werden.

Diese Dokumentation erldutert Sicherheitshinweise, die Funktionen, den Betrieb und die Wartung
lhres Schweilgerates. Im Anhang finden Sie Tabellen mit Richtwerten zur Gerateeinstellung,
Stromlaufplane, Konformitatserklarungen und wichtiges Zubehér.

20.02.2017
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Sicherheitshinweise

3.1.

Sicherheitshinweise

Die nachfolgenden Sicherheitshinweise dienen sowohl lhrer eigenen Sicherheit als auch
zur Vermeidung von Schaden an threm Gerét. Lesen Sie daher vor Inbetriebnahme die Sicher-
heitshinweise aufmerksam durch und befolgen Sie diese wahrend der Arbeit.

Sicherheitshinweise vor der Inbetriebnahme

Das Kalibriergerat ist nach den anerkannten Normen gebaut. Dennoch ist ein gefahrloses Arbei-
ten nur méglich, wenn Sie die Bedienungsanleitung und die darin enthaltenen Sicherheitsvor-
schriften vollstandig lesen und strikt befolgen. Lassen Sie sich durch geschultes Personal unserer
Niederlassungen oder Vertragshéndler einweisen.

Sicherheitstechnische Uberpriifung
Das Gerat wurde bei der Endkontrolle sicherheitstechnisch nach geprift und entspricht den Anfor-
derungen der IEC 60974-1 / VDE 0544-Teil1.

Bewertung des Bereiches

¢ Vor Installation der Kalibriereinrichtung muss der Anwender mdgliche elektromagnetische

e Probleme in der Umgebung bewerten. Folgendes muss dabei beriicksichtigt werden:

¢ andere Netzzuleitungen, Steuerleitungen, Signal- und Telekommunikationsleitungen Giber, un-
ter und neben der Kalibriereinrichtung
Ton-, Fernsehrundfunksender und Empféanger
Computer und andere Steuereinrichtungen
die Gesundheit der Menschen in der Umgebung, z.B. der Gebrauch von Herzschrittmachern
und Hérhilfen
Andere Einrichtungen zum Kalibrieren oder Messen
die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung. Der Anwender muss sicherstellen,
dass andere Einrichtungen, die in der Umgebung benutzt werden elektromagnetisch vertrag-
lich sind. Dies kann zusatzliche SicherheitsmaRhahmen erfordern.

D.1000003 -0 20.02.2017



Inbetriebnahme

4.1.

4.2,

Inbetriebnahme

Aufstellen der Anlage

Wird die Anlage bei kalten Umgebungstemperaturen, z. B. nach Transport oder von unbeheiz-
ten Lagerhallen in einen temperierten Raum gebracht, muss die Anlage vor Inbetriebnahme je
nach Temperaturunterschied eine entsprechende Zeit an die Umgebungstemperatur ange-
passt werden.

Die Maschine ist so aufzustellen, dass der Kuhllufteintritt an der Frontseite und der Kuhlluft-
austritt an der Riickseite nicht behindert werden. (Mindestabstand zur Wand o.4. 80cm). Die
Lufteintrittstemperatur darf -10°C nicht unter--und +40°C nicht Uberschreiten.

Als Aufstellungsort sollte ein Raum mit relativ geringer Luftfeuchtigkeit gewahit werden (bis
50% bei 40°C, bis 90% bei 20°C).

Die Umgebungsluft muss frei sein von ungewdhnlichen Mengen an Staub, Sauren, korrosiven
Gasen oder dhnlichen Substanzen.

Der Netzanschluss ist It. EN- und VDE-Richtlinien auszuftihren und darf nur von einem Fach-
mann vorgenommen werden. Die Anschluss- und Absicherungswerte sind dem Typenschild zu
entnehmen.

Anschluss der Anlage

SchliefRen Sie die Netzleitung an.
Verbinden Sie den Messwertaufnehmer mit dem Kalibriergerat.

Verbinden Sie das zu messende Schweillgerat, entsprechend dem Anschlussschema mit dem
Kalibriergerat.

Verbinden Sie das USB-Kabel mit dem zur Messung verwendeten Rechner.

Soll die Netzspannung mit gemessen werden, schlieBen Sie das 3-polige Adapterkabel an der
Riickseite des Kalibriergerates ein und verbinden Sie es mit der Stromversorgung. (Bei 230V
ist der entsprechende Adapter zu verwenden)

Stellen Sie sicher dass der Schalter ,Messung” auf ,0" steht.

Stellen Sie sicher dass keine Spannung an den Schweilbuchsen der MCU anliegt.

Schalten Sie die Kalibrieranlage ein.

Schalten Sie das zu messende Schweil3gerat ein.

20.02.2017
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Allgemeine Beschreibung

5.1.

Allgemeine Beschreibung

Das Kalibriergerat ist universell einsetzbar fiir die Kalibrierung von allen Standard- Lichtbogen-
schweianlagen, unabhangig vom Hersteller. Die Schweil3anlage wird an den Lastwiderstand (bis
1000 A) angeschlossen, der Uber eine automatische Stufenschaltung verfigt. Uber einen exter-
nen Messwertsensor kénnen zusatzlich zu Strom und Spannung Drahtgeschwindigkeit und Gas-
fluss beim MIG/MAG-Verfahren gemessen werden.

Validierungsgenauigkeit (zuldssige Toleranzbereiche fiir Abweichungen)

Die DIN EN 50504 (VDE 0544-50):2009-07 gibt fur die Validierungsgenauigkeit die unten stehen-
den Werte fur Strom und Spannung vor. Bei der Einstellwert- bzw. Stromquellen-Validierung wird
zwischen einem unteren und einem Hoch-Bereich unterschieden mit unterschiedlichen Toleranz-
bereichen und Bezugsbasen. Diese Unterscheidung entfalit bei der Instrumenten-Kalibrierung:

Validierunsziel Validier-  Genauig- Basis Grenze
Parameter  keit

Stromquellen-Einstell-  Strom, '#10%  vom Einstellwert > 25 % d. héchs-

‘wert Spannung ten Einstellung

B pRTLOgS: +25%  derhochstenEin- <25 % der hochs-

gerege stellung ten Einstellung

Digitalinstrumente Strom +25%  Maximalstrom -

‘8trom-/Spannungs-

‘geregelt/ungeregelt

Spannung +25% Leerlaufspannung -

20.02.2017

D.1000003 - 0 9



Bedienelemente und Anzeigen

-

6. Bedienelemente und Anzeigen

6.1. Front

Hauptschalter

Anschlussdose Messwertaufnehmer
Pluspbl‘ ’Schweifsgeréteanschlluss
Bub'h"se Messleitung
Buchse Messleitung

@G B W N e

Minuspol Schweifgerateanschiuss
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