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1 Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme 
Die Roboter Schweißzelle ist nach den anerkannten Normen, siehe EG Konformitätserklärung, 
gebaut. Dennoch ist ein gefahrloses Arbeiten nur möglich, wenn Sie die Bedienungsanleitung 
und die darin enthaltenen Sicherheitsvorschriften vollständig lesen und strikt befolgen. Die 
Bedienungsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die Arbeiten mit/an der 
Schweißzelle Typ MRC 1001 
z. B. 
¾ Bedienung, einschließlich Rüsten, Störungsbehebung im Arbeitsablauf, Instandhaltung 
    (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) Pflege, Entsorgung von Hilfs- und Betriebsstoffen 
    beauftragt ist. 
¾ Zusätzlich zur Bedienungsanleitung sind die am Einsatzort (Anwenderland) geltenden 
    aktuellen Regelungen zur Unfallverhütung sind auch die anerkannten sicherheitstechnischen 
    Regeln zu beachten. 
¾ Die Anlage darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie, unter bestimmungs- 
    gemäßer Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. 
¾ Die Bedienungsanleitung muss ständig am Einsatzort der Schweißzelle Typ MRC 1001 
    verfügbar sein. 
¾ Lassen Sie sich durch geschultes Personal einweisen. 

Die Software der Schweißzelle ist zum Roboter- Schutzgas-Schweißen ausgelegt. Eine 
andere Benutzung ist dafür nicht bestimmt. Für eine nicht bestimmungsgemäße 
Benutzung und daraus resultierende Schäden, das Nichtbeachten der 
Bedienungsanleitung, die Einhaltung der Bedingungen zur Inspektion und Wartung 
haftet der Hersteller nicht. 

 Das alleinige Risiko trägt der Betreiber. 

1.1 Verwendete Symbole 
 

 Bei Nicht- oder ungenauem Befolgen der Arbeitsanweisungen, Bedienungsleitungen oder, 
der vorgeschriebenen Arbeitsabläufen die zu Verletzungen oder tödlichen Unfällen führen 
kann wird dieses Symbol benutzt. 

 
           Kann eine Beschädigung der Schweißzelle Typ MRC 1001 führen, die durch Nicht- oder  

ungenauem Befolgen der Arbeitsanweisungen, Bedienungsleitungen oder der vorge- 
schriebenen Arbeitsabläufen führen kann wird dieses Symbol benutzt. 

 
ÖAchtung Auf eine Besonderheit wird aufmerksam gemacht. In der Regel bedeutet dieser  
 Hinweises eine Arbeitserleichterung. 
 
2 Unfallverhütungsvorschriften 
Für das Schweißen mit der Schweißzelle Typ MRC 1001 in Verbindung mit der Pulse Arc 
Stromquelle Typ PU 400 RS gilt die Unfallverhütungsvorschrift  

BGV D1, (bisherige VBG 15), * Schweißen, Schneiden und verwandte Verfahren, 
die in jedem Schweißbetrieb ausliegen sollte. Zur Abwicklung eines sicheren und ordnungs- 
gemäßen Schweißbetriebes sind die darin enthaltenen Vorschriften einzuhalten. 
 * zu beziehen bei der zuständigen Berufsgenossenschaft oder 
    Carl Heymanns-Verlag, Luxemburger Straße 449, 50939 Köln. 
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