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1 Introduzione 
1.1 Premessa  

 
Egregio cliente, 
complimenti per l'acquisto di un impianto di saldatura a gas inerte REHM, un 
prodotto pregiato di marca tedesca.  
Le ringraziamo per la fiducia verso i nostri prodotti di qualità.  
Negli impianti di saldatura FOCUS.ARC P vengono impiegati componenti di 
altissima qualità. 
Per garantire una lunga durata anche nelle condizioni più difficili, in tutte le 
apparecchiature REHM vengono utilizzati solo componenti che soddisfano i nostri 
severi requisiti di qualità. 
FOCUS.ARC P è stato sviluppato e progettato in conformità con le regole 
generalmente accettate nella tecnologia e nella sicurezza di funzionamento. Sono 
state osservate e rispettate tutte le disposizioni di legge rilevanti. È stata dichiarata 
la conformità e applicato il marchio CE. 
Gli impianti di saldatura REHM vengono prodotti in Germania ed hanno il marchio di 
qualità "Made in Germany". 
L'azienda REHM è impegnata a tenere immediatamente conto dei progressi tecnici e 
si riserva il diritto di adattare ai requisiti tecnici attuali il design di questi dispositivi di 
saldatura in qualsiasi momento senza preavviso. 
 
 

  


