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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media





















München    ▪    Landshut    ▪    RosenheimMünchen    ▪    Landshut    ▪    Rosenheim



 
 

 
Índice 

 3 

 Índice 
1 INSTRUCCIONES ........................................................................................................................... 6 
1.1 Prólogo ............................................................................................................................................ 6 
1.2 Descripción general ....................................................................................................................... 7 
1.2.1 Principio del proceso de soldadura de TIG con gas protector ......................................................... 8 
1.2.2 Uso según lo previsto ....................................................................................................................... 8 
1.3 Símbolos utilizados ....................................................................................................................... 9 

2 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD .............................................................................................10 
2.1 Símbolos de seguridad en este manual de instrucciones .......................................................10 
2.2 Señales de advertencia en la instalación ..................................................................................10 
2.3 Indicaciones y requisitos ............................................................................................................11 

3 DESCRIPCIÓN DEL DISPOSITIVO ..............................................................................................15 

4 DESCRIPCIÓN DE LA FUNCIÓN .................................................................................................19 
4.1 Resumen de los elementos de control ......................................................................................19 
4.2 Descripción del panel de control ...............................................................................................20 
4.2.1 Elementos de control .....................................................................................................................20 
4.2.2 Elementos de control .....................................................................................................................21 
4.3 Conexión .......................................................................................................................................25 
4.4 Características específicas del panel de control ......................................................................25 

5 FUNCIONES ..................................................................................................................................26 
5.1 Menú de esquina Procedimiento de soldadura (arriba a la izquierda) ...................................26 
5.1.1 TIG .................................................................................................................................................26 
5.1.2 MMA ...............................................................................................................................................26 
5.2 Menú de esquina Modo de funcionamiento (arriba a la derecha) ...........................................27 
5.2.1 Modo de funcionamiento 2 fases con cebado HF .........................................................................28 
5.2.2 Modo de funcionamiento 4 fases con cebado HF .........................................................................29 
5.2.3  Modo de funcionamiento por puntos con cebado HF ....................................................................30 
5.2.4  Modo de funcionamiento HYPER.SPOT# con cebado HF ............................................................31 
5.2.5 Modo de funcionamiento intervalo 2 fases con cebado HF ...........................................................32 
5.2.6 Modo de funcionamiento intervalo 4 fases con cebado HF ...........................................................33 
5.2.7 Modo de funcionamiento 2 fases con cebado LiftArc ....................................................................34 
5.2.8 Modo de funcionamiento 4 fases con cebado LiftArc ....................................................................35 
5.2.9  Modo de funcionamiento por puntos con cebado LiftArc ...............................................................36 
5.2.10  Modo de funcionamiento HYPER.SPOT# con cebado LiftArc .......................................................37 
5.2.11  Modo de funcionamiento HF-Touch# 2 fases con cebado HF .......................................................38 
5.2.12  Modo de funcionamiento HF-Touch# por puntos con cebado HF ..................................................39 
5.2.13  Modo de funcionamiento HF-Touch HYPER.SPOT con cebado HF .............................................40 
5.3 Menú de esquina Polaridad ........................................................................................................41 
5.3.1  Corriente continua negativa (CC-) .................................................................................................41 
5.3.2  Corriente continua positiva (CC+) ..................................................................................................41 
5.3.3  Corriente alterna (CA) ....................................................................................................................41 
5.3.4  DUAL.WAVE (CC-/CA) ..................................................................................................................41 
5.4 Menú de esquina Proceso de soldadura ...................................................................................42 
5.4.1  Pulsación por tiempo .....................................................................................................................42 
5.4.2 HYPER.PULS (hiperpulsación) ......................................................................................................42 
5.4.2 Pulsación automática# ....................................................................................................................43 
5.4.3 Formación de la calota# .................................................................................................................43 



Índice 

 4 

5.5 Teclas Quick Choice ................................................................................................................... 43 
5.6 Submenú ...................................................................................................................................... 43 
5.7          Funciones de la curva de corriente .. ...... ..................................................................................43 
5.7.1 Ajustes de los parámetros ............................................................................................................. 44 
5.7.2 Ajuste de los parámetros de soldadura TIG.................................................................................. 44 
5.7.3 Explicación de los parámetros de soldadura ................................................................................ 45 
5,8. Submenús .................................................................................................................................... 50 
5.8.1 Memoria de tareas ....................................................................................................................... 51 
5.8.1.1 Guardar tarea ................................................................................................................................ 52 
5.8.1.2 Cargar una tarea ........................................................................................................................... 54 
5.8.1.3 Edición de tareas y carpetas ......................................................................................................... 55 
5.8.2 Submenú Setup ........................................................................................................................... 57 
5.8.3 Menú de idiomas ......................................................................................................................... 59 

6 LUCES DE CONTROL ................................................................................................................. 60 

7 OTRAS FUNCIONES .................................................................................................................... 61 
7.1 Prueba de gas .............................................................................................................................. 61 
7.2 Refrigeración por circulación de agua ...................................................................................... 61 
7.3 Control de la temperatura de los módulos de potencia .......................................................... 61 
7.4 Refrigeración artificial de los módulos de potencia ................................................................ 61 
7.5 Conexión de los ventiladores y de la bomba de agua ............................................................ 61 

8 ACCESORIOS Y OPCIONES ....................................................................................................... 62 
8.1 Versiones de los dispositivos, accesorios y opciones ........................................................... 62 

9 PUESTA EN MARCHA ................................................................................................................. 63 
9,1 Instrucciones de seguridad........................................................................................................ 63 
9.2 Trabajar con alto riesgo eléctrico conforme a las disposiciones IEC 974, EN 60 974-1, 

TRBS 2131 y BGR 500 cap. 2.26 (anteriormente VGB 15) (S) ................................................. 63 
9.3 Montaje del dispositivo de soldadura ....................................................................................... 63 
9.4 Conexión del dispositivo de soldadura .................................................................................... 65 
9.5 Refrigeración del dispositivo de soldadura ............................................................................. 65 
9.6 Refrigeración por agua para el soplete de soldadura TIG ...................................................... 65 
9.7 Conexión de los conductores de soldadura ............................................................................ 65 
9.8 Conexión del soplete .................................................................................................................. 66 

10 FUNCIONAMIENTO ..................................................................................................................... 67 
10,1 Instrucciones de seguridad........................................................................................................ 67 
10.2 Comprobaciones antes de la conexión .................................................................................... 67 
10.3 Conexión del cable de puesta a tierra ....................................................................................... 67 
Principales riesgos durante la soldadura ................................................................................................ 68 
10.4 Indicaciones prácticas de aplicación ........................................................................................ 70 

11 AVERÍAS....................................................................................................................................... 74 
11.1 Instrucciones de seguridad........................................................................................................ 74 



 
 

 
Índice 

 5 

11.2 Tabla de averías ...........................................................................................................................74 
11.3 Mensajes de error ........................................................................................................................76 

12 MANTENIMIENTO Y CONSERVACIÓN .......................................................................................77 
12.1 Instrucciones de seguridad ........................................................................................................77 
12.2 Tabla de mantenimiento ..............................................................................................................78 
12.3 Limpieza del interior de los dispositivos...................................................................................78 
12.4 Control del agua de refrigeración ..............................................................................................79 
12.5 Reciclado reglamentario .............................................................................................................79 

13 ESQUEMA DE LOS CIRCUITOS ..................................................................................................80 
13,1 Lista de componentes y piezas de repuesto.............................................................................83 

16 DATOS TÉCNICOS .......................................................................................................................86 

 
 


