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Böhler StabelektrodenBöhler Stabelektroden
Böhler Stabelektroden Q E 6013 RC, 
EN ISO 2560-A = E 42 0 RC 1 1

Böhler Stabelektroden Q E 6013 RT, 
EN ISO 2560-A =E 42 0 RR 1 2

Rutil-zellulose umhüllte Stabelektrode 
mit sehr guter Verschweißbarkeit 
in allen Positionen, auch senkrecht 
fallend. 
Sehr gute Spaltüberbrückbarkeit und 
Zündeigenschaften. 

Geringe Spritzerbildung; selbstabhebende 
Schlacke; feinschuppige, glatte Nähte 
mit kerbfreien Übergängen zum Grund-
werkstoff. Problemloses Schweißen 
allgemeiner Baustähle; hervorragende 
Zünd- und Wiederzündfähigkeit. 
Problemlos an Kleintransformatoren 
42 V zu verschweißen.

Geeignet für Reparatur- und Auftragsschweißungen an lamellarem Grauguss EN GJL 100 bis EN GJL 400, an 
Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss) EN GJS 400 bis EN GJS 700, an Temperagusssorten EN GJMB 350 
bis EN GJMB 650 sowie für die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit Stahl und Stahlguss. 
Universell für Reparatur-, Fertigungs-, und Konstruktionsschweißungen geeignet. Sie hat einen ruhigen 
Lichtbogen und ergibt eine außerst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben. Die Strombelastbarkeit 
und Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberfläche ist glatt. 
Das Schweißgut ist äußerst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag 

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag 

Hochlegierte Böhler Stabelektroden Q E 308L-17, WSt. 1.4316, V2A, 
AWS A5.4 = E 308 L-17

Stabelektroden UTP 86 FN, EN ISO 1071 = E C NiFe-13

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhüllung. Anwendung in 
allen Industriezweigen, wo artgleiche Stähle, auch höhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstähle 
verschweißt werden. Besondere Schönschweißeigenschaften, exzellente Wechselstromverschweißbarkeit 
und hohe Heißrisssicherheit des Schweißgutes.

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

| Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

| Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

www.merkle-shop.de

www.merkle-shop.de

www.merkle-shop.de

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,0 x 300 mm 4,1 kg 390 St. 36,90 € /Paket
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 30,50 € /Paket
3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 26,00 €/Paket
4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 25,50 €/Paket 
5,0 x 450 mm 6,9 kg 80 St. 34,00 €/Paket

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,5 x 300 mm 1,0 kg 57 St. 13,80 € /Paket
3,2 x 350 mm 1,0 kg 31 St. 12,30 € /Paket

München
Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Stand = 15. April 2025

Rosenheim
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Landshut
Tel. (08 71) 9 33 17 - 0
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis
2,5 x 300 mm 3,9 kg 220 St. 67,10 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4,4 kg 130 St. 72,10 €/Paket*
4,0 x 350 mm 4,6 kg 90 St. 75,10 €/Paket*

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,5 x 300 mm 1,2 kg 68 St. 164,70 € /Paket*
3,2 x 350 mm 1,3 kg 40 St. 166,30 € /Paket*
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MIG/MAG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-MAG

WIG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-WIG

Handrücken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen Rindnarbenleder, 
mit Kevlargarn vernäht, somit auch für den Pulse-Arc-Lichtbogen geeignet, 
Gummizug auf dem Handrücken. In Größe 8, 9, 10, 11 und 12 erhältlich.

WIG-Schweißerhandschuh mit Stulpe und Pulsschutz in Merkle Farben, 
aus weichem Chromnappaleder. In Größe 8, 9, 10, 11 und 12 erhältlich.

Sach-Nr. n354.0.0337

11,90 €/Paar
  9,50 €/Paar
  8,25 €/Paar

12,50 €/Paar
10,30 €/Paar
  8,90 €/Paar

  5,50 €/Paar
  4,20 €/Paar
  3,60 €/Paar

  2,95 €/Paar
  2,60 €/Paar
  

Montagehandschuhe MAX-GRIP
Montagehandschuh aus atmungsaktiven wasserbasiertem PU-Nitrilschaum, 
inkl. Oeko-Tex®-Standard 100. In Größe 8, 9, 10 und 11 erhältlich.

Dieser MIG/MAG-Schweißerhandschuh erfüllt alle Kriterien für einen guten 
Tragekomfort und Sicherheit zu einem sehr günstigen Preis. Handrücken 
und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen aus Rindnarbenleder 
mit Kevlargarn vernäht. In Größe 9, 10 und 11 erhältlich.

MIG/MAG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-Basic

ab   1 Paar
ab 12 Paar
 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab   6 Paar

 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab   6 Paar

 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab 12 Paar

 

Zubehör

Sach-Nr. n354.0.4412

Sach-Nr. n354.0.4415

Sach-Nr. n354.0.1449

München
Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Rosenheim
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Landshut
Tel. (08 71) 9 33 17 - 0
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

bis 350 mm Länge passend, 4 Kammern, 
wasserdicht, inkl. Verschlusskappe, ca. 85 mm Durchmesser

Köcher für Stabelektroden

ohne Inhalt

11,85 € / St.
Sach-Nr. n672.1.0101

www.merkle-shop.de
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1 Allgemeine Sicherheitshinweise 

Die Anlage wurde nach den allgemein anerkannten Regeln der Technik 
entwickelt und konstruiert. 

 
• Sicherheits- und Warnhinweise dienen dem Arbeitsschutz und der  
  Unfallverhütung. Sie müssen beachtet werden. 

• Neben den Hinweisen in dieser Kurzanleitung müssen die allgemeingültigen  
  Sicherheits- und Unfallverhütungsvorschriften (in Deutschland u.a. UVV BGV  
  A3, TRBS 2131 sowie BGR 500 Kapitel 2.26 (früher VGB 15): „Schweißen,  
  Schneiden und verwandte Verfahren“ und dort speziell die Festlegungen für  
  das Lichtbogenschweißen und -schneiden oder die entsprechenden  
  nationalen Vorschriften) berücksichtigt werden. 

• Beachten Sie auch die Sicherheitshinweisschilder in der Werkhalle des  
  Betreibers. 

• Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise sowie das Typenschild auf / an der  
  Anlage sind in lesbarem Zustand zu halten und zu beachten. 

• Es dürfen grundsätzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder außer  
  Betrieb gesetzt werden, da dadurch Gefährdungen drohen und der  
  bestimmungsgemäße Gebrauch der Anlage nicht mehr gewährleistet ist.  
  Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Rüsten, Reparieren und  
  Warten ist besonders beschrieben. Unmittelbar nach Abschluss dieser  
  Arbeiten hat die Remontage der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen. 

• Veränderungen an der Anlage, der An- oder Einbau zusätzlicher Einrichtung- 
  en sowie Außerbetriebssetzung von Sicherheitsvorrichtungen sind nicht  
  zulässig. Dadurch erlischt der Gewähr- und Haftungsanspruch. 

•  Bei Anwendung von Fremdmitteln (z.B. Lösungsmittel zum Reinigen) hat der  
  Betreiber der Anlage die Sicherheit der Anlage bei deren Verwendung zu  
  gewährleisten. 

• REHM-Schweißanlagen sind, ausgenommen wenn dies ausdrücklich von  
  REHM schriftlich erklärt wird, nur für den Verkauf an kommerzielle / industriel- 
  le Anwender und nur für die Benutzung durch diese bestimmt.  
 
Technische Daten: 
 
- Ausgangsstrom bei Elektrode 140A bei einer Einschaltdauer von 100% (40°C) 
- Ausgangsstrom bei WIG 160 A bei einer Einschaltdauer von 100% (40°C) 
- Leerlaufspannung von 85V 
- Anti Stick Funktion – kein Ausglühen der Elektrode beim versehentlichen  
  Festkleben  
- Schutzklasse IP23 
 

  



 

 4 

Die BOOSTER.PRO Schweißanlagen sind gemäß EN 60974-1 Lichtbogen-
schweißeinrichtungen – Schweißstromquellen für Überspannungskategorie III 
und Verschmutzungsgrad 3 und gemäß EN 60974-10 
Lichtbogenschweißeinrichtungen – elektromagnetische Verträglichkeit (EMV) 
für Gruppe 2 Klasse A ausgelegt und eignet sich für den Einsatz in allen 
Bereichen, außer Wohnbereiche, die direkt an ein öffentliches 
Niederspannungsversorgungssystem angeschlossen sind. Es kann sowohl 
durch leitungsgebundene als auch abgestrahlte Störung möglicherweise 
schwierig sein, in diesen Bereichen elektromagnetische Verträglichkeit zu 
gewährleisten. Hierzu sind die Beachtung geeigneter Maßnahmen zum Erfüllen 
der Anforderungen (Filter für Netzanschluss, Abschirmungen, wie z.B. 
Verwendung geschirmter Leitungen, möglichst kurze Schweißleitungen, Erdung 
des Werkstücks, Potenzialausgleich) sowie die Bewertung der Umgebung (wie 
z.B. Computer, Steuereinrichtungen, Ton- und Fernsehrundfunksender, 
benachbarte Personen, z.B. beim Gebrauch von Herzschrittmacher) 
erforderlich. Die Verantwortung für Störungen liegt beim Anwender. Weitere 
Hinweise und Empfehlungen siehe u.a. DIN EN60974-10:2008-09, Anhang A. 
 
Qualifikation des Bedienpersonals 
REHM-Schweißanlagen dürfen nur von Personen, die in der Anwendung und 
Wartung von Schweißanlagen ausgebildet und geschult sind, betrieben und 
gewartet werden. Nur qualifiziertes, beauftragtes und eingewiesenes Personal 
darf an und mit den Anlagen arbeiten. 
 
Persönliche Schutzausrüstung (PSA) 

Beim Arbeiten mit einer Schweißanlage ist persönliche Schutzausrüstung (PSA) 
vorge-schrieben: 
 
• Schweißerschutzfilter, Schutzstufe 10-15 
• Schutzschild,-schirm oder -haube 
• Schweißerschutzhandschuhe 
• Lederschürze 
Der Betreiber ist verpflichtet, dem Bediener die erforderliche PSA zur Verfügung 
zu stellen 

 
Umgebungsbedingungen 
• Temperaturbereich der Umgebungsluft: 
  - Im Betrieb: -10°C bis +40°C (10°F bis 104°F) 
  - Bei Transport und Lagerung:  -20°C bis +55°C (-4°F bis 131°F) 
• Relative Luftfeuchte: 
  - bis 50% bei 40°C (104 °F) 
 - bis 90% bei 20°C (68 °F) 
• Umgebungsluft: 
  Frei von unüblichen Mengen an Staub, Säuren, korrosiven Gasen oder  
  Substanzen, usw., soweit diese nicht beim Schweißen entstehen. 
• Höhenlagen über dem Meeresspiegel: bis 2000m (6500 ft). 
 
Betrieb und Lagerung der Anlage außerhalb des hier angegebenen Bereichs 
gilt als nicht bestimmungsgemäß. Für hieraus entstandene Schäden haftet der 
Hersteller nicht. 
 
Anforderungen an das Stromnetz 
Die Anlage darf ausschließlich an einem Einphasen 2-Leiter-System mit geer-
detem Neutralleiter angeschlossen und betrieben werden. 

  


