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Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender
Wilhelm Merkle

Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Miunchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen Landshut Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegrindet, um von Minchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

l

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Minchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fur Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit iber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken iiber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen Ihnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiéftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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GUMERELE

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

‘,&4 | Getrinke
i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
s kostenlos zur Verfligung.
g

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tr.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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GUMERELE

Schwei3kurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil3- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auferdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berdt Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim




Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

Far die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-SchweilRkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prufzeugnis ausgestellt. Ihre persdnliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiRkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweiRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Tell-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweilen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schweil3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweillverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Prifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in H6he von 25 % auf den Schweilkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fir eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Miinchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Minchen Landshut Rosenheim
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VidmERRLE

Was ist LichtbogenschweiRen?

Der Lichtbogen ist die Warmequelle. Dieser brennt zwischen dem Werkstiick und einer umhliten Stabelek-
trode, dem Schweizusatz. Bei Temperaturen tiber 5.000 °C schmilzt der Lichtbogen den Grundwerkstoff auf.
Der Kernstab und die Umhullung der Stabelektrode schmelzen parallel dazu tropfenférmig ab. Die Umhilung
besteht aus mineralischen Stoffen bzw. Zellulose. |hre Aufgabe ist es, das SchweiRbad durch die Bildung
von Gasen und Schlacke vor Luftsauerstoff zu schiitzen und die erforderlichen Legierungselemente in das
Schweiflbad einzubringen. AulRerdem soll sie die Leitfahigkeit der Lichtbogenstrecke verbessern. Im Hinblick
auf die Schweilstromart, Tropfengrée, Schweilbadviskositat, Schweiposition und Schlackenentfernbarkeit
hat die Art der Umhullungsstoffe ebenfalls Einfluss auf das SchweilRverhalten, je nach SchweilRaufgabe wird
die Stabelektrodenumhillung ausgewahit.

Anwendungsbereiche Typische SchweiRdaten

e Unlegierte und legierte Stahle, Bleche, Stabelektroden 15-20-25-32-40-50mm@
Profile und Rohre Lange 250 bis 450 mm

e Werkstlckdicke ab 2 mm in allen Positionen,
auch unter Baustellenbedingungen Schweiltstrom Stromstarke nach Angaben des

e Metallbau Herstellers

e Rohrleitungsbau

e Behalterbau Abschmelzleistung bis 3,5 kg/h

e Maschinenbau
e Schlossereien

Netzanschlussleitung
Schweilkstromquelle
Elektrodenkabel
Massekabel
Stabelektrodenhalter
Umhilite Stabelektrode
Werkstlickklemme
Werkstick

Lichtbogen

©WoO~NOLHEWN =
T EEEERE

Minchen Landshut Rosenheim




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt. Techn. Anderungen vorbehalten.

Bohler{Stabelektroden

Stand = 15. April 2025

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RC,

EN ISO 2560-A=E 420RC 1 1

Abmessung ‘ Gewicht ‘ Menge Paket ‘ Paketpreis

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RT,

EN ISO 2560-A=E420RR 12

Abmessung | Gewicht ‘ Menge Paket ‘ Paketpreis

2,5 x 300 mm

1,0 kg

57 St.

13,80 €/Paket

3,2 x 350 mm

1,0 kg

31 St.

12,30 €/Paket

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Rutil-zellulose umhtillte Stabelektrode
mit sehr guter VerschweiBBbarkeit
in allen Positionen, auch senkrecht

2,0 x 300 mm 4,1kg 390 St. 36,90 €/Paket ]:Q,a(;::larngddte Spaltliberbriickbarkeit und
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 30,50 €/Paket Zindeigenschaften.

3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 26,00 €/Paket

4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 25,50 €/Paket

5,0 x 450 mm 6,9 kg 80 St. 34,00 €/Paket

Geringe Spritzerbildung; selbstabhebende
Schlacke; feinschuppige, glatte Nahte
mit kerbfreien Ubergéngen zum Grund-
werkstoff. Problemloses SchweilRen
allgemeiner Baustahle; hervorragende
Zund- und Wiederzundfahigkeit.
Problemlos an Kleintransformatoren
42V zu verschweilden.

Hochlegierte Bohler Stabelektroden Q E 308L-17, WSt. 1.4316, V2A,
AWS A5.4 = E 308 L-17

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhdallung. Anwendung in
allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstahle

verschweil3t werden. Besondere Schonschweilleigenschaften, exzellente Wechselstromverschweil3barkeit
und hohe Heifrisssicherheit des Schweil3gutes.

Abmessung | Gewicht | Menge Paket | Paketpreis

2,5x 300 mm 3,9 kg 220 St. 67,10 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4.4 kg 130 St. 72,10 €/Paket*
4,0 x 350 mm 4,6 kg 90 St. 75,10 €/Paket*

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Stabelektroden UTP 86 FN, EN ISO 1071 = E C NiFe-13

Geeignet fir Reparatur- und Auftragsschwei3ungen an lamellarem Grauguss EN GJL 100 bis EN GJL 400, an
Gusseisen mit Kugelgraphit (Spharoguss) EN GJS 400 bis EN GJS 700, an Temperagusssorten EN GJMB 350
bis EN GJMB 650 sowie fir die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit Stahl und Stahlguss.
Universell fur Reparatur-, Fertigungs-, und Konstruktionsschweif3ungen geeignet. Sie hat einen ruhigen
Lichtbogen und ergibt eine aul3erst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben. Die Strombelastbarkeit

und Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberflache ist glatt.

Das Schweil3gut ist dulRerst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

Abmessung Gewicht | Menge Paket Paketpreis
2,5 x 300 mm 1,2 kg 68 St. 164,70 €/Paket*
3,2 x 350 mm 1,3 kg 40 St. 166,30 €/Paket* www.merkle-shop.de

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Miinchen

Landshut

Rosenheim

Tel. (0 80 31) 28 54 -0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Tel. (08 71) 93317 -0

info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt., techn. Anderungen vorbehalten.

Kocher fur Stabelektroden www.merkle-shop.de

bis 350 mm Lange passend, 4 Kammern,
wasserdicht, inkl. Verschlusskappe, ca. 85 mm Durchmesser

ohne Inhalt

11,85 € / St.

Sach-Nr. n672.1.0101

WIG-SchweifRhandschuh MAX-FIRE-WIG

WIG-Schweilterhandschuh mit Stulpe und Pulsschutz in Merkle Farben,
aus weichem Chromnappaleder. In GréRe 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

CLEMUCEIN 11,90 €/Paar
CLRPALEE 9,50 €/Paar
EVREETE 8,25 €/Paar

Sach-Nr. n354.0.0337

MIG/MAG-SchweiBhandschuh MAX-FIRE-MAG

Handricken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen Rindnarbenleder,
mit Kevlargarn vernaht, somit auch fur den Pulse-Arc-Lichtbogen geeignet,
Gummizug auf dem Handriicken. In GréRRe 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

SRS 12,50 €/Paar
AL 10,30 €/Paar
ab 36 Paar R R [IRS| P10 Sach-Nr. n354.0.4412

MIG/MAG-SchweiRhandschuh MAX-FIRE-Basic .

Dieser MIG/MAG-SchweilRerhandschuh erfillt alle Kriterien fiir einen guten
Tragekomfort und Sicherheit zu einem sehr glinstigen Preis. Handriicken
und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen aus Rindnarbenleder

mit Kevlargarn vernaht. In GroRe 9, 10 und 11 erhaltlich.

CLENRCEl 5,50 €/Paar
CUGLEEE 4,20 €/Paar
ELELEETE 3,60 €/Paar

Sach-Nr. n354.0.4415

Montagehandschuhe MAX-GRIP

Montagehandschuh aus atmungsaktiven wasserbasiertem PU-Nitrilschaum,
inkl. Oeko-Tex®-Standard 100. In GréRe 8, 9, 10 und 11 erhaltlich.

ab 1 Paar BV ELEJIFFT]
ab 12 Paar EEWACHETISEETEM <. N 1354.0.1449

Miinchen Landshut Rosenheim
Tel. (089) 89 77 17 - 0 Tel. (08 71) 93317 -0 Tel. (0 80 31) 28 54 - 0

info@merkle-muenchen.de info@merkle-landshut.de info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-muenchen.de www.merkle-landshut.de www.merkle-rosenheim.de
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Transportkoffer

Sach-Nummer

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, groRe Ausfiihrung  n012.0.0373
Platz fur Anlage + Zubehér + 8 mir. Brenner

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, kieine Ausfiihrung n012.0.0371
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfilihrung, zur Aufnahme kleiner Schweilgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmale 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Transportkoffer neutral, kieine Ausfiihrung n012.0.0370
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer neutral, grofie Ausfiihrung n012.0.0372
Platz fir Anlage + Zubehér + 8 mir. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfiihrung, zur Aufnahme kleiner Schweillgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmalie 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Schaumstoff-Matten-Set, kleine Ausfihrung n012.0.0380
Schaumstoff-Matten-Set, grofe Ausfiihrung n012.0.0381
passend fur Transportkoffer, bestehend aus 2 Stick.

Munchen Landshut Rosenheim



Massekabel

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabelschuh,
angeschraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker.
Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandige und
reilfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A
25 gmm 9 mm 200A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200 A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380 A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500A

Elektrodenkabel

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabel-
schuh, handlichem, isolierten Elektrodenhalter und Masse-
stecker. Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandi-
ge und reil¥feste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9mm 150 A
25 gmm 9mm 200A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500 A

Sonderlangen auf Anfrage maglich.

Max. Lange der Schweilkabel in Meter
Stromstarke | 5 | 49 | 15 | 20 | 25 | 30
Kabelquerschnitt in gmm bei 60 % ED
50 A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

Landshut

Miinchen

Sach-Nummer

n353.5.0701
n353.5.0702

n353.5.0700
n353.5.0703
n353.5.0704
n353.5.0705
n353.5.0706
n353.5.0707

n353.5.0708

n353.5.0711
n353.5.0712

n353.5.0710
n353.5.0713
n353.5.0714
n353.5.0715
n353.5.0716

n353.5.0717
n353.5.0718

Der fithrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

e Schwer entflammbar

e Ol- und saurefest

e Bruch- und reiéfest
® Die hohe Fexibilitat der Schweift-

leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet.

> (@NZELMANN

e Schwer entflammbar
o OF und saurefest

e Bruch- und reitfest

# Die hohe Fexibilitat der Schweil3-
leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet

Rosenheim




—

WWWWW W N SR
N —

WN

N

(3]

aoaoaooo
mNoURWN A

(2}

PP
NOoO AR WN -

6.7.1
6.7.2
6.7.3
6.7.4
6.8

6.8.1
6.8.2
6.9

8.1
8.2
8.3

10
11
12

Sommaire

Identification du produit

Introduction
Description générale

Consignes de sécurité a observer
Signification des marquages et des symboles

Le panneau de commande REHM

Vue d’ensemble

Symboles et leur signification

Marquage ,+“ sur la douille de courant de soudage

Marquage ,-“ / symbole TIG sur la douille de courant de soudage

Branchement au secteur

Mise en service

Consignes de sécurité

Travaux sous un risque électrique accru

Installation du poste de soudage

Raccordement du poste de soudage

Refroidissement du poste de soudage

Directives relatives aux travaux avec des sources de courant de soudage
Raccordement des cables de soudage et de la torche
Sections recommandées des cables de soudage

Exploitation

Consignes de sécurité

Risque électrique

Protection contre I'incendie

Aération

Contréles avant la mise en marche

Raccordement du cable de masse

Soudage avec électrodes

Soudage avec électrodes et fonction Protection coupe-circuit
Soudage avec électrodes et fonction BOOSTER
Fonction anti-collage

Soudage avec électrodes et fonction INTIG-Energy
Soudage TIG

Principe du procédé de soudage TIG

Amorcgage de l'arc électrique avec INTIG-Energy
BOOSTER.PRO 170 avec gestion du gaz

Restrictions d’utilisation

Maintenance

Consignes de sécurité
Tableau d’entretien
Elimination conforme

Caractéristiques techniques

Schémas des connexions

Liste des piéces de rechange avec références REHM
Accessoire

O©OWWOW WO O WO O Ul W W




1 Introduction
11 Description générale
Cher Client,

Domaines
d’application

Qualification des
opérateurs

But du
document

Vous avez fait I'acquisition d’'un poste de soudage BOOSTER.PRO
REHM et donc d'un appareil de marque allemand. Nous vous
remercions de la confiance que vous manifestez a I'égard de nos
produits de qualité.

Seuls des composants de la plus haute qualité sont mis en ceuvre lors
du développement et de la production des postes de soudage REHM.
Pour atteindre une longue durée de vie méme dans des conditions de
travail extrémes, tous les postes de soudage REHM sont exclusivement
fabriqués avec des composants répondant aux sévéres exigences de
qualité REHM.

Les postes de soudage BOOSTER.PRO ont été congus et développés
conformément aux réglements de sécurité généralement reconnus.
Toutes les dispositions Iégales essentielles sont respectées, ce qui est
attesté par la déclaration de conformité et le marquage CE.

Les postes de soudage REHM sont fabriqués en Allemagne et portent le
label de qualité « Made in Germany ».

Etant donné que la société REHM a le souci de tenir compte
immeédiatement du progrés technique, nous nous réservons le droit
d’adapter et de modifier a tout moment I'exécution de ces postes de
soudage en fonction des exigences techniques du moment.

Sauf déclaration écrite explicite de REHM, les postes de soudage
REHM sont exclusivement destinés a la vente a des utilisateurs
commerciaux/ industriels et seulement a leur utilisation par ces derniers.

Les postes de soudage BOOSTER.PRO ne doivent étre utilisés
a) que pour une application conforme a leur destination

b) que dans un parfait état technique du point de vue des réglements de
sécurité.

Les postes de soudage REHM ne doivent étre exploités que par des
personnes formées dans la manipulation et I'entretien de postes de
soudage. Seul un personnel qualifié, désigné et informé est autorisé a
travailler avec et sur l'appareil.

Les présentes instructions de service contiennent des informations
importantes pour utiliser cet appareil de fagon sire, conforme et
économique. Un exemplaire des instructions de service doit étre en
permanence conservé dans un endroit approprié a proximité du lieu
d’utilisation de [l'appareil. Lisez impérativement les informations
rassemblées pour vous dans ces instructions avant d’utiliser I'appareil.
Elles comportent des observations importantes sur 'emploi de I'appareil
qui vous permettront de profiter pleinement des avantages techniques




Modifications de
I'appareil

de votre appareil REHM. Vous trouverez en outre des informations sur
I'entretien, et sur la sécurité d’exploitation et de fonctionnement.

Ces instructions de service ne remplacent pas les instructions données
par le personnel du service Clientéle de la société REHM.

La documentation d’éventuelles options supplémentaires doit également
étre observée.

Des modifications de l'appareil ou l'incorporation et I'adjonction de
dispositifs supplémentaires sont interdites. Elles conduisent a la perte
du droit a la garantie et de la responsabilité du fabricant.

Des interventions par des tiers ou la mise hors service de dispositifs de
sécurité entrainent la perte de tout droit a la garantie.

Le BOOSTER.PRO 170 / BOOSTER.PRO 210 est un véritable paquet
d’énergie, et ce pour un poids de seulement 4,1 kg / 5,5 kg et des
dimensions des plus réduites. Avec son habillage en acier robuste et en
plastique au bel aspect, le BOOSTER.PRO est ainsi le parfait assistant
dans les durs travaux de chantier a I'extérieur. De méme en atelier, le
nouveau poste de soudage a l'arc présente toutes les qualités que vous
pouvez attendre d’'un appareil professionnel :

Courant d’électrode 150 A / 170 A pour un facteur de marche de 50 %
/90 % dans la fonction BOOSTER.

Courant d’électrode 140 A / 160 A pour un facteur de marche de 60 %
/100 % avec la fonction Protection coupe-circuit.

Soudage a l'arc TIG avec courant Lift-Arc 170 A / 210 A pour un
facteur de marche de 50 %.

Régulation de I'alimentation en gaz protecteur sur le BOOSTER.PRO
170 avec gestion du gaz.

INTIG-Energy (Intelligent Ignition Energy) : la forme intelligente de la
maitrise de I'énergie d’amorcage dans le soudage avec électrodes et
fonction TIG.

EPC (Electronic Power Control): la surveillance électronique
permanente de la tension du secteur.

Fonction Protection coupe-circuit: pas de déclenchement du coupe-
circuit grace a la surveillance électronique de la consommation du
courant du secteur.

Fonction anti-collage : pas de combustion de I'électrode en cas de
collage accidentel.

Systéme ELSA (Electronic Stabilised Arc) : soudage sans interruption
méme avec un cable de secteur long de 100 m.

Mise en marche du ventilateur en fonction de la température :
adaptation automatique de la puissance frigorifique requise.

Classe de protection IP23 : mis en ceuvre méme dans des conditions
d’environnement défavorables.




