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Böhler StabelektrodenBöhler Stabelektroden
Böhler Stabelektroden Q E 6013 RC, 
EN ISO 2560-A = E 42 0 RC 1 1

Böhler Stabelektroden Q E 6013 RT, 
EN ISO 2560-A =E 42 0 RR 1 2

Rutil-zellulose umhüllte Stabelektrode 
mit sehr guter Verschweißbarkeit 
in allen Positionen, auch senkrecht 
fallend. 
Sehr gute Spaltüberbrückbarkeit und 
Zündeigenschaften. 

Geringe Spritzerbildung; selbstabhebende 
Schlacke; feinschuppige, glatte Nähte 
mit kerbfreien Übergängen zum Grund-
werkstoff. Problemloses Schweißen 
allgemeiner Baustähle; hervorragende 
Zünd- und Wiederzündfähigkeit. 
Problemlos an Kleintransformatoren 
42 V zu verschweißen.

Geeignet für Reparatur- und Auftragsschweißungen an lamellarem Grauguss EN GJL 100 bis EN GJL 400, an 
Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss) EN GJS 400 bis EN GJS 700, an Temperagusssorten EN GJMB 350 
bis EN GJMB 650 sowie für die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit Stahl und Stahlguss. 
Universell für Reparatur-, Fertigungs-, und Konstruktionsschweißungen geeignet. Sie hat einen ruhigen 
Lichtbogen und ergibt eine außerst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben. Die Strombelastbarkeit 
und Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberfläche ist glatt. 
Das Schweißgut ist äußerst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag 

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag 

Hochlegierte Böhler Stabelektroden Q E 308L-17, WSt. 1.4316, V2A, 
AWS A5.4 = E 308 L-17

Stabelektroden UTP 86 FN, EN ISO 1071 = E C NiFe-13

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhüllung. Anwendung in 
allen Industriezweigen, wo artgleiche Stähle, auch höhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstähle 
verschweißt werden. Besondere Schönschweißeigenschaften, exzellente Wechselstromverschweißbarkeit 
und hohe Heißrisssicherheit des Schweißgutes.

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

| Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

| Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

www.merkle-shop.de

www.merkle-shop.de

www.merkle-shop.de

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,0 x 300 mm 4,1 kg 390 St. 36,90 € /Paket
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 30,50 € /Paket
3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 26,00 €/Paket
4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 25,50 €/Paket 
5,0 x 450 mm 6,9 kg 80 St. 34,00 €/Paket

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,5 x 300 mm 1,0 kg 57 St. 13,80 € /Paket
3,2 x 350 mm 1,0 kg 31 St. 12,30 € /Paket

München
Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Stand = 15. April 2025

Rosenheim
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Landshut
Tel. (08 71) 9 33 17 - 0
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis
2,5 x 300 mm 3,9 kg 220 St. 67,10 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4,4 kg 130 St. 72,10 €/Paket*
4,0 x 350 mm 4,6 kg 90 St. 75,10 €/Paket*

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,5 x 300 mm 1,2 kg 68 St. 164,70 € /Paket*
3,2 x 350 mm 1,3 kg 40 St. 166,30 € /Paket*
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MIG/MAG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-MAG

WIG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-WIG

Handrücken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen Rindnarbenleder, 
mit Kevlargarn vernäht, somit auch für den Pulse-Arc-Lichtbogen geeignet, 
Gummizug auf dem Handrücken. In Größe 8, 9, 10, 11 und 12 erhältlich.

WIG-Schweißerhandschuh mit Stulpe und Pulsschutz in Merkle Farben, 
aus weichem Chromnappaleder. In Größe 8, 9, 10, 11 und 12 erhältlich.

Sach-Nr. n354.0.0337

11,90 €/Paar
  9,50 €/Paar
  8,25 €/Paar

12,50 €/Paar
10,30 €/Paar
  8,90 €/Paar

  5,50 €/Paar
  4,20 €/Paar
  3,60 €/Paar

  2,95 €/Paar
  2,60 €/Paar
  

Montagehandschuhe MAX-GRIP
Montagehandschuh aus atmungsaktiven wasserbasiertem PU-Nitrilschaum, 
inkl. Oeko-Tex®-Standard 100. In Größe 8, 9, 10 und 11 erhältlich.

Dieser MIG/MAG-Schweißerhandschuh erfüllt alle Kriterien für einen guten 
Tragekomfort und Sicherheit zu einem sehr günstigen Preis. Handrücken 
und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen aus Rindnarbenleder 
mit Kevlargarn vernäht. In Größe 9, 10 und 11 erhältlich.

MIG/MAG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-Basic

ab   1 Paar
ab 12 Paar
 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab   6 Paar

 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab   6 Paar

 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab 12 Paar

 

Zubehör

Sach-Nr. n354.0.4412

Sach-Nr. n354.0.4415

Sach-Nr. n354.0.1449

München
Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Rosenheim
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Landshut
Tel. (08 71) 9 33 17 - 0
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

bis 350 mm Länge passend, 4 Kammern, 
wasserdicht, inkl. Verschlusskappe, ca. 85 mm Durchmesser

Köcher für Stabelektroden

ohne Inhalt

11,85 € / St.
Sach-Nr. n672.1.0101

www.merkle-shop.de
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1 Introduction 

1.1 General description 

 
Dear customer, 
 

You have purchased a REHM BOOSTER.PRO welding unit, a brand-
name German product. We would like to thank you for the confidence 
you have placed in our high quality products.  

Only components of the highest quality are used in the development and 
manufacture of REHM welding equipment. In order to achieve a long 
life-span even in heavy-duty use, only parts which fulfil the strict REHM 
quality requirements are used for all REHM welding units.  

BOOSTER.PRO welding equipment has been developed and 
manufactured in accordance with generally recognised safety and 
technical regulations. All the relevant legal requirements have been 
observed, and the equipment is supplied with a declaration of conformity 
as well as the CE symbol. 

REHM gas-shielded metal arc welding units are produced in Germany 
and carry the "Made in Germany" quality mark. 

As REHM tries to take account of technical progress immediately, we 
reserve the right to adapt and modify the design of these welding units to 
conform with the latest technical developments. 

 
 
 

Except where expressly stated otherwise in writing by REHM, REHM 
welding units are only intended for sale to commercial or industrial users 
and only for use by such users.  

 

BOOSTER.PRO welding equipment are to be used only 

a)  for the purpose intended and 

b)  in a safe condition 

 
REHM welding units may be operated only by persons who have been 
trained and instructed in the use and maintenance of welding units. Only 
qualified, authorised and trained staff may work on and with the 
equipment.  

 
These operating instructions contain important information on the safe, 
correct and economic operation of the equipment. A copy of the 
instructions must be kept at all times in an appropriate place where the 
equipment is being used. Please make sure that you read the 
information summarised in this operating manual before using the 
equipment. You will gain important information regarding the use of the 
equipment which will enable you to use the technical advantages of your 
REHM equipment to the full. In addition, you will find details regarding 
maintenance and upkeep, as well as operating and functional safety. 

Qualifications of 
operating 
personnel 

Purpose of the 
document 

Areas of 
application 
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These operating instructions are no substitute for training given by 
REHM service staff.  

The documentation relating to any optional accessories installed must 
also be noted. 

 

No alterations to the equipment are permitted, nor are the attachment or 
installation of any additional equipment. Such actions will result in 
cancellation of any right to make warranty and liability claims. 

Warranty rights will also be forfeited if any work is performed on the unit 
by third parties or if any safety devices are deactivated. 

 
 
 

Despite its weight of only 4.1 kg / 5.5 kg and its extremely compact 
dimensions, the BOOSTER.PRO 170 / BOOSTER.PRO 210 is packed 
with power. Together with the robust housing made of highly resistant 
steel and elegant plastic, these features make the BOOSTER.PRO the 
ideal companion for arduous outdoor work on building sites. In the 
workshop too, the new electrode welding inverter displays all the 
features you would expect of a professional unit: 
 
 

 150 A / 170 A electrode welding current with 50% duty cycle in the 
BOOSTER mode. 

 140 A / 160 A electrode welding current with 60% duty cycle in the 
Fuse-Hold mode.  

 TIG welding with Lift-Arc -170 A / 210 A TIG welding current with a 
duty cycle of 50%. 

 Shielding gas supply control on BOOSTER.PRO 170 with gas 
management. 

 INTIG-Energy (Intelligent Ignition Energy) – intelligent ignition energy 
control for electrode and TIG functions. 

 EPC (Electronic Power Control) – continuous electronic monitoring of 
power supply voltage. 

 Fuse-Hold function – electronic monitoring of current drain prevents 
fuse tripping. 

 Anti-stick function – prevents electrode burnout in the event of 
accidental sticking. 

 ELSA system (Electronic Stabilised Arc) – allows uninterrupted welding 
even with connecting cables up to 100m long. 

 Temperature-controlled fan control – for automatic adjustment of 
cooling power required. 

 Protection class IP23: for use even in difficult ambient conditions. 
 

 
The BOOSTER.PRO is designed for all types of welding work on 

Alterations to the 
equipment 


