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Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender
Wilhelm Merkle

Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen =+ Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweimaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Minchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

|

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grof3ten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweiltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat benétigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlosungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stdndige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken (ber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen Ihnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Miinchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miunchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

ﬁ . Getrinke
I = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Ot/ kostenlos zur Verfligung.
Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tar.

Online—Shc)p

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweifkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweifRkurse fur Einsteiger,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil3- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fliihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim




.\ /1 Der fiilhrende Fachhandel
. = fir SchweiRen & Schneiden

VimERBLE

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen méchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prufzeugnis ausgestellt. Ihre persdnliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiRkurs | WIG-Schweillkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweil3kurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweiRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Tell-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen noétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs flur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweillkurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweiltkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fiir eine Person und nur wenn der Schweikurs in Miinchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweiRkurse mit anschlieRender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim
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Was ist LichtbogenschweiRen?

Der Lichtbogen ist die Warmequelle. Dieser brennt zwischen dem Werkstlck und einer umhliten Stabelek-
trode, dem Schweizusatz. Bei Temperaturen tiber 5.000 °C schmilzt der Lichtbogen den Grundwerkstoff auf.
Der Kernstab und die Umhallung der Stabelektrode schmelzen parallel dazu tropfenférmig ab. Die Umhillung
besteht aus mineralischen Stoffen bzw. Zellulose. Ihre Aufgabe ist es, das Schweillbad durch die Bildung
von Gasen und Schlacke vor Luftsauerstoff zu schiitzen und die erforderlichen Legierungselemente in das
Schweiflbad einzubringen. AulRerdem soll sie die Leitfahigkeit der Lichtbogenstrecke verbessern. Im Hinblick
auf die Schweil3stromart, TropfengréRe, Schweilbadviskositat, Schweiposition und Schlackenentfermbarkeit
hat die Art der Umhullungsstoffe ebenfalls Einfluss auf das Schweilverhalten, je nach Schweilaufgabe wird
die Stabelektrodenumhiliung ausgewanit.

Anwendungsbereiche Typische Schweildaten

e Unlegierte und legierte Stahle, Bleche, Stabelektroden  1,5-2,0-25-32-4,0-50mm @
Profile und Rohre Lange 250 bis 450 mm

e Werkstuckdicke ab 2 mm in allen Positionen,
auch unter Baustellenbedingungen Schweiltstrom Stromstarke nach Angaben des

e Metallbau Herstellers

e Rohrleitungsbau

e Behalterbau Abschmelzleistung bis 3,5 kg/h

e Maschinenbau
e Schlossereien

Netzanschlussleitung
Schweilistromquelle
Elektrodenkabel
Massekabel
Stabelektrodenhalter
Umbhilite Stabelektrode
Werkstlckklemme
Werkstiick

Lichtbogen

©CONOLHEWN=
T T EIEERE

Minchen Landshut Rosenheim




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt. Techn. Anderungen vorbehalten.

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RC,
EN ISO 2560-A=E420RC 1 1

Abmessung ‘ Gewicht ‘ Menge Paket ‘

Paketpreis

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RT,
EN ISO 2560-A=E420RR 12

Abmessung ‘ Gewicht ‘ Menge Paket ‘ Paketpreis

2,5 x 300 mm

1,0 kg

57 St.

13,80 €/Paket

3,2 x 350 mm

1,0 kg

31 St.

12,30 €/Paket

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Rutil-zellulose umhiillte Stabelektrode
mit sehr guter VerschweiRbarkeit
in allen Positionen, auch senkrecht
fallend.

2,0 x 300 mm 4.1 kg 390 St. 36,90 €/Paket Sehr gute Spaltlberbriickbarkeit und
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 30,50 €/Paket Ziindeigenschaften.

3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 26,00 €/Paket

4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 25,50 €/Paket

5,0 x 450 mm 6,9 kg 80 St. 34,00 €/Paket

Geringe Spritzerbildung; selbstabhebende
Schlacke; feinschuppige, glatte Nahte
mit kerbfreien Ubergangen zum Grund-
werkstoff. Problemloses Schweilen
allgemeiner Baustahle; hervorragende
Zund- und Wiederzundfahigkeit.
Problemlos an Kleintransformatoren

42 V zu verschweil3en.

Hochlegierte Bohler Stabelektroden Q E 308L-17, WSt. 1.4316, V2A,
AWS A5.4 = E 308 L-17

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhullung. Anwendung in
allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstahle
verschweildt werden. Besondere Schonschweilieigenschaften, exzellente Wechselstromverschweilbarkeit
und hohe Heilrisssicherheit des Schweil’gutes.

Abmessung | Gewicht | Menge Paket | Paketpreis

2,5 x 300 mm 3,9 kg 220 St. 67,10 €/Paket*
3,2x350mm | 4,4 kg 130 St. 72,10 €/Paket”
4,0x350mm | 4,6 kg 90 St. 75,10 €/Paket*

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Stabelektroden UTP 86 FN, EN ISO 1071 = E C NiFe-13

Geeignet flr Reparatur- und Auftragsschweilungen an lamellarem Grauguss EN GJL 100 bis EN GJL 400, an
Gusseisen mit Kugelgraphit (Spharoguss) EN GJS 400 bis EN GJS 700, an Temperagusssorten EN GJMB 350
bis EN GJMB 650 sowie flr die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit Stahl und Stahlguss.
Universell fur Reparatur-, Fertigungs-, und Konstruktionsschweillungen geeignet. Sie hat einen ruhigen
Lichtbogen und ergibt eine aulerst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben. Die Strombelastbarkeit

und Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberflache ist glatt.

Das Schweifdgut ist duferst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

Abmessung Gewicht | Menge Paket Paketpreis
2,5 x 300 mm 1,2 kg 68 St. 164,70 €/Paket*
3,2 X 350 mm 1,3 kg 40 St. 166,30 €/Paket* WWW‘merk'e—shop‘de

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Miinchen
Tel. (089) 89 77 17 - 0

Landshut
Tel. (08 71) 93317 -0

Rosenheim
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0

info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt., techn. Anderungen vorbehalten.

bis 350 mm Lange passend, 4 Kammern,
wasserdicht, inkl. Verschlusskappe, ca. 85 mm Durchmesser

11,85 €/ St.

Sach-Nr. n672.1.0101

WIG-SchweiBRhandschuh MAX-FIRE-WIG

WIG-Schweiflerhandschuh mit Stulpe und Pulsschutz in Merkle Farben,
aus weichem Chromnappaleder. In GréRe 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

CCEMRCE S 11,90 €/Paar
ab 12 Paar SRR K| FF14
ab 36 Paar WL E I/ L P[4

Sach-Nr. n354.0.0337

MIG/MAG-SchweiBRhandschuh MAX-FIRE-MAG

Handricken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen Rindnarbenleder,
mit Kevlargarn vernaht, somit auch fir den Pulse-Arc-Lichtbogen geeignet,
Gummizug auf dem Handrtcken. In Grofde 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

S 12,50 €/Paar
ALl 10,30 €/Paar
ab 36 Paar BRIV ESIFF-TE Sach-Nr. n354.0.4412

Kocher fiir Stabelektroden www.merkle-shop.de

ohne Inhalt

MIG/MAG-SchweiBRhandschuh MAX-FIRE-Basic

Dieser MIG/MAG-SchweiRerhandschuh erfillt alle Kriterien fiir einen guten
Tragekomfort und Sicherheit zu einem sehr giinstigen Preis. Handriicken
und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen aus Rindnarbenleder

mit Kevlargarn vernaht. In Grofze 9, 10 und 11 erhaltlich.

ab 1 Paar EECE I FFTy
CLNCEEETE 4,20 €/Paar
ab 36 Paar [ECNCIRSII 0N o | | 35404415

Montagehandschuhe MAX-GRIP

Montagehandschuh aus atmungsaktiven wasserbasiertem PU-Nitrilschaum,
inkl. Oeko-Tex®-Standard 100. In GroRe 8, 9, 10 und 11 erhaltlich.

2,95 €/Paar
2,60 €/Paar RS TITRIIS

ab 1 Paar
ab 12 Paar

Miinchen Landshut
Tel. (089) 89 77 17 - 0 Tel. (08 71) 93317 -0

info@merkle-muenchen.de info@merkle-landshut.de
www.merkle-muenchen.de www.merkle-landshut.de

Rosenheim

Tel. (0 80 31) 28 54 -0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de
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Transportkoffer

Sach-Nummer

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, groRRe Ausfuhrung n012.0.0373
Platz fur Anlage + Zubehor + 8 mir. Brenner

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, kieine Ausfiihrung n012.0.0371
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfihrung, zur Aufnahme kleiner SchweilRgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmale 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Transportkoffer neutral, kieine Ausfiihrung n012.0.0370
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer neutral, grofie Ausfiihrung n012.0.0372
Platz fiir Anlage + Zubehér + 8 mir. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfiihrung, zur Aufnahme kleiner Schweillgerate,
wie z.B.

o MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmalte 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Schaumstoff-Matten-Set, kleine Ausfihrung n012.0.0380
Schaumstoff-Matten-Set, grofie Ausfiihrung n012.0.0381
passend fur Transportkoffer, bestehend aus 2 Stiick.

Munchen Landshut Rosenheim



Massekabel

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabelschuh,
angeschraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker.
Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestéandige und
reilfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt Dorngrofe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A
25 gmm 9 mm 200 A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200 A
35 gmm 13 mm 250A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380 A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500 A

Elektrodenkabel

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabel-
schuh, handlichem, isolierten Elektrodenhalter und Masse-
stecker. Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandi-
ge und reil¥feste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A
25 gmm 9mm 200 A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200 A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500 A

Sonderlangen auf Anfrage maglich.

Max. Lange der Schweilkabel in Meter
Stromstarke | 5 | 40 | 15 | 20 | 25 | 30
Kabelquerschnitt in gmm bei 60 % ED

50 A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

Miinchen Landshut

Sach-Nummer

n353.5.0701
n353.5.0702

n353.5.0700
n353.5.0703
n353.5.0704
n353.5.0705
n353.5.0706
n353.5.0707

n353.5.0708

n353.5.0711
n353.5.0712

n353.5.0710
n353.5.0713
n353.5.0714
n353.5.0715
n353.5.0716

n353.5.0717
n353.5.0718
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e Schwer entflammbar

» Ol- und saurefest

e Bruch- und reif3fest
# Die hohe Fexibilitat der Schweil3-

leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet.

> @NZELMANN

e Schwer entflammbar
® O und saurefest

e Bruch- und reiltfest

* Die hohe Fexibilitat der Schweil-
leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrleistet

Rosenheim
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SAFETY REGULATIONS

IMPORTANT

THIS MANUAL HAS BEEN WRITTEN FOR EXPERT OPER-
ATORS AND MUST BE READ ENTIRELY BEFORE OPER-
ATING THE EQUIPMENT.

DO NOT ATTEMPT TO SET UP, OPERATE OR SERVICE
EQUIPMENT IF NOT QUALIFIED TO DO SO OR IF THIS
MANUAL HAS NOT BEEN READ AND UNDERSTOOD. IF
IN DOUBT REGARDING EQUIPMENT INSTALLATION
AND USE, CONSULT THE MANUFACTURER (TECHNICAL
ASSISTANCE DEPARTMENT).

1.0 SAFETY REGULATIONS

The use of welding equipment and welding operations
entail hazards for the operator and third persons. The
reading, comprehension and respect of the safety regu-
lations below are compulsory. Remember that a sensi-
ble operator who is well aware and respectful of his
duties is the best guarantee against accidents. Read
and comply with the following regulations prior to con-
necting, preparing, using or transporting welding
equipment.

1.1 INSTALLATION OF EQUIPMENT

1. Installation and maintenance of equipment
must be performed in compliance with local
safety standards.

2. A Pay attention to the state of wear of

socket and plug wiring; renew if necessary.
Service the equipment periodically. Use ade-
quately sized wiring.

3. Connect the ground lead as near as possible to
the operating area. Earth connections to struc-
tural parts of the building or to other places
distant from the operating area will reduce
their effectiveness and increase the danger of
electric shock. Do not pass equipment cables
through or near lifting chains, crane cables or
electrical lines.

4. Never use welding equipment near water.
Ensure that the surrounding area, including
any objects therein and the equipment, is dry.
Repair water leakages immediately. Do not
spray water or other liquids on the machine.

5. Avoid all direct contact between the skin or
wet garments with live metal parts.
Check that gloves and protections are dry!

1.2

6.

Always wear gloves and rubber soled shoes
when working in wet areas or standing on
metal surfaces.

Always turn off equipment when not being
used or in the event of power failure. Acciden-
tal earth discharges may cause overheating
and fire hazards. Do not leave powered equip-
ment unattended.

PERSONAL PROTECTION AND PROTECTION OF
OTHERS

Welding operations are a source of radiation,
noise, heat and noxious fumes; for this reason,
the protection of the operator and of third per-
sons must be guaranteed with suitable safety
devices and precautions. Never approach arc
rays or hot metal without protection. Failure to
observe these regulations during operation
could lead to serious health risks.

1.

Wear fire-resistant work gloves, a heavy duty
long-sleeved shirt, trousers without turn-ups
and shoes with high uppers or boots to pro-
tect the skin from arc rays and metal sparks
and a welder’s helmet or cap to protect the
hair.

Use a protective mask with suitable

glass filter (at least NR10) to protect eyes.
Take measures to protect face, ears and neck.
Advise other persons in the vicinity to look
away and stand clear of arc rays and hot
metal.

. Wear ear protectors; welding opera-

tions are often noisy and may disturb other
persons in the work area.

. Always wear safety glasses with side shield,

particularly during manual or mechanical
removal of slag. High temperature slag may be
projected to great distances. Pay attention to
fellow workers in the vicinity.

Position a fire-resistant screen around the
welding area to protect persons in the vicinity
from arc rays, sparks and slag.

Z." Compressed gas cylin-

ders are potentially dangerous; consult the
supplier for correct handling procedures.
Always protect cylinders from direct sunlight,
flames, sudden temperature changes and low
temperatures.
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RECCOMENDATIONS OF REDUCING EMISSIONS.

1.3

1.4

FIRE AND EXPLOSION PREVENTION

Hot slag and sparks can

cause fire outbreaks. Explosions and fires can
be prevented by following the procedure
described below:

1. Clear away or protect inflammable objects and
substances (wood, saw dust, clothing, paints,
solvents, petrol, kerosene, natural gas, acety-
lene, propane, etc.) with fire-proof material.

2. Tubes and containers must be opened, emp-
tied and thoroughly cleaned before welding.
Welding operations on these parts must be
performed with the utmost caution.

3. Keep extinguishing means, such as fire extin-
guishers, water and sand, within easy reach.

4. Never weld or cut closed containers or pipes.

5. Never weld or cut containers or pipes (even
open) containing or which have contained
substances that could give rise to explosions
or other dangerous reactions when exposed to
humidity or heat sources.

METAL FUME HAZARDS

Welding fumes and gases may bhe haz-

ardous if inhaled for long periods of time.

1. Install a natural or forced-air ventilation sys-
tem in the work area.

2. Use a forced-air ventilation system when
welding lead, beryllium, cadmium, zinc, zinc-
coated or painted materials; wear a protective
mask.

3. If the ventilation system is inadequate, use an
air respirator.

4. Beware of gas leaks. Shield gases such as
argon are denser than air, and when used in
confined spaces will replace it.

5. In the event of welding operations in confined
places (e.g. inside boilers, trenches), the
welder should be externally accompanied by
another person. Always observe accident-pre-
vention procedures.

6. Keep gas cylinders in a well-ventilated area.

7. Close the main valve when gas cylinder is not
in use.

8. Do not perform welding operations near chlo-
rinated hydrocarbon vapours produced by

2.0

degreasing or painting; the heat generated by
arc rays can react to form phosgene, a highly
toxic gas.

[rritation of the eyes, nose and throat are
symptoms of inadequate ventilation. Take
immediate steps to improve ventilation. Do
not continue welding if symptoms persist.

RECCOMENDATIONS OF REDUCING
EMISSIONS.

1.

WARNING. This welding power source has
been designed to work for professional and
industrial use; for other applications to contact
the manufactures

WARNING. The user is responsible for install-
ing and using the welding equipment accord-
ing to the manufacturers instructions. If
electromagnetic disturbances are detected
then it shall be the responsibility of the user of
the welding equipment to resolve the situation
with the technical assistance of the manufac-
turer. In some cases this remedial action may
be as simple as earthing the welding circuit,
see ATTENTION. In other cases it could
involve constructing an electromagnetic
screen enclosing the power source and the
work complete with associated input filters. In
all cases electromagnetic disturbances must
be reduced to the point where they are no
longer troublesome.

ATTENTION. The welding circuit may or may
not be earthed for safety reasons. Changing
the earthing arrangements should only be
authorised by a person who is competent to
assess whether the changes will increase the
risk of injury, e.g. by allowing parallel welding
current return paths which may damage the
earth circuits of other equipment.

WARNING. Extra precaution may be required
when the welding power source is used in a
domestic establishment.

WARNING. Special measures shall be taken to
achieve compliance with welding power
source including HF frequency for arc ignition
and stabilizing; it may be required use of
shielded cables and in any case to resolve the
particular implementation (e.g. with robot,
computer and any other electrical and elec-
tronic equipment connected to welding power
source) to call the technical assistance of the
manufacturer.
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