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Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Miinchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen =+ Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweifmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse flir Einsteiger,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim




Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, Schweiarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweil3kurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Miinchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiftkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Miinchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Biucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?”

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweitechniken ins
Metall ein?*

Grundliegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fur Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten SchweilRprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
- Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂlﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

~ Schritt fiir Schritt
~ WIG Schweifien

Rosenheim




SICHERHEITSYORSCHRIFTEN

WICHTIG

DIESE BETRIEBSANLEITUNG IST FIR ERFAHRENES BEDIENUNGSPERSONAL
GESCHRIEBEN. SIE IST VOR DEM GEBRAUCH DES GERATES VOLLSTANDIG ZU
LESEN. VERFUGEN SIE NICHT DBER AUSREICHENDE KENNTNISSE UND ERFAH-
RUNG HINSICHTLICH DER FUNKTIONSWEISE UND DES SICHEREN EINSATZES
DER MASCHINE, SO WENDEN SIE SICH BITTE AN UNSEREN FACHBERATER.
DIESES GERAT DARF NUR VON FACHPERSONAL AUFGESTELLT, IN BETRIEB
GENOMMEN UND GEWARTET WERDEN, DAS DAZU AUSGEBILDET IST UND
DIESE BETRIEBSANLEITUNG VOLLSTANDIG GELESEN UND VERSTANDEN HAT.
SOLLTEN SIE NOCH FRAGEN ZUR AUFSTELLUNG, ZUM ANSCHLUSS ODER
GEBRAUCH DIESES GERATES HABEN, SO SETZEN SIE SICH BITTE MIT DEM
HERSTELLER (KUNDENDIENSTABTEILUNG) IN VERBINDUNG.

1.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Benulzung von Schwelf- oder Schneidgeréten und der Schneid- oder
Schweilivorgang selbs! belnhalten Gefihrdungen fiir die dle Arbeit ausfiin-
rende Person sowie andere anwesende Personen. Jeder Maschinenbedlener
muss daher unbeding! die unlen genannten Sicherheitsvarschrifien lesen, sich
einprégen und beachten. Der iiberlegle und sachkundige Gebrauch einer
Maschine unter strenger Einhaltung aller Varschrifien ist die beste Absicherung
gegen jede Arl von Unfdlien. Beim Anschluss des Geriites, bei seiner Benui-
zung und bei seinem Transport sind die nachstehenden Vorschriften einzuhal-
ten.

1.1 ANSCHLUSS DES GERATES

Folgende Vorschriften unbedingt befolgen:

1. Anschiuss und Warlung des Geriites milssen gemaR der beim Anwender
geltenden Unfallverhitungsvorschrifien ausgefilhrt werden.

2. Den Zustand des Netzkabels und der Zuleitung der Steckdose
auf Beschadigung diberprdten, gof. ersetzen. Eine regelmiBige Wartung der
elektrischen Anlage sicherstellen. Kabel mit ausreichendem Querschnitt ver-
wenden.

3. Das Massekabel so nah wie méglich am Arbeitsbereich ankiemmen.

4. Ein Einsatz des Gerdtes in der Nihe von Wasser ist unbedingt zu vermeiden.
Die Umgebung des Arbeilsbereichs einschi. aller darin befindlichen Gegen-
stdnde sowie das Gerit selbst missen trocken sein.

5. Stromfithrende Metallteile diirfen auf keinen Fall beriihrt werden,

6. Tragen Sie bei der Arbeit in feuchten Riumen oder auf Metallfiachen isalie-
rende Handschuhe und Sicherheitsschuhe {mit Gummisohla).

1.2 PERSONENSCHUTZ

Da hei den Schwelll- und Schneidarbellen Strahlungen, Larm, Hitze und schid-
liche Gase enfstehen, muss der Schutz des Personals und dritter mit angemes-
senen Mitteln und Malnahmen gewéhrlelstet werden. Setzen Sie sich nie
ohne Schutzmaske und -kleldung der Wirkung von Lichibogen und gliihendem
Metall aus. Schweibarheiten, die chne Elnhaltung der hier angefiihrten Var-
schriflen auspefilhrl werden, kinnen zu schweren gesundheltlichen Schiiden
fiitiren.

1. Tragen Sie Schutzkleidung.

2. Zum Augenschutz SchweiBmasken mit Filter In ausreichender

Schutzstufe (mindestens NR10) tragen. Im Raurm befindliche Personen dar-
auf hinweisen, nicht in den Lichtbogen oder auf das gliihende Metall zu
schauen und sich nicht der Strahfung auszusetzen.

3 Im Arbeitsbereich einen Gehdrschutz benutzen, denn der

8chweiBvorgang kann ziemlich laut sein und auch fiir andere Personen eine
erhebliche Lirmbelistinunng darstellen.
a5 gl

Gefahrenquelle dar,
1.3 BRAND- UND EXPLOSIONSVERHUTUNG

A Gliihende Schlackespritzer und Funken kiinnen

eine Brandursache darstellen. Brinde und Explosionen werden verhiitet,
indem man slch an folgende Varschriften hilt:

1. Brennbare Gegenstinde entfernen oder ggf. mit feuerfestem Matarial
bedecken. Zu diesen Malerialien ziihlen: Holz, Sigemehl, Kleidungssticke,
Lacka und Losungsmittel, Benzin, Helzd), Erdgas, Azetylen, Propan und ver-
gleichbare brennbare Stofie.

2. Zur Brandverh@itung geeignete Loschmitiel wie 2.B. Feuerdscher, Wasser,
Sand in der Nihe bereithalten.

3. Nicht an geschlossenen Behltern oder Rohrleitungen schweiBen oder
schneiden.

4. An Behiltern oder Robhrleilungen, die Stoffe oder Reste davan enthalten,
walche unler Hitze- oder Feuchtigkeitseinwirkung explosionsaefihrdet sind,
darf nicht geschwaift oder geschnitten werden. Dies giit auch fir offene
Behdlter/Rohrleitungen.

1.4 VERGIFTUNGSGEFAHR

@ : {ﬁ Bei den SehweiB- und Schneldarbeiten anfallende

Rauchgase kdnnen bel lingerem Einatmen die Gesundheit schidigen.

Belm Plasmaschneiden kiinnen gesundheitsschédliche Rauchgase frelgesetzt
werden. An lakkierten oder fettigen bzw. Bligen Metallen keins Schngidarbeiten
durchfihren. Bei Schneidvorgiingen in Gegenwart von chlarierten Lasemitteln
kann sich Phosgen bilden. An lackierten oder fettigen bzw. dligen Metallen keine
Schneidarbeiten durchfiihren. Bei Schneidvargangen in Gegenwart von chiorierien
Lasemitiein kann sich Phosgen bilden. Es muss daher unbedingt vorher festge-
stellt werden, ab das zu schneidende Metall mit den obengenannten Losemitteln
behandelt wurde. Falls ja, miissen eventuelle Rickstinde beseitigt werden.
Metalle die Blei, Zink, Quecksilber, Beryl und Chrom enthalten oder damit behan-
delt wurden, kdnnen hohe Konzentrationen giftiger Rachaase entwickeln.

Beschichtungen aus diesen Stoffen miissen entiernt werden.

1. Im Arbeitshereich fiir eine ausreichende natiirliche oder Zwangsliftung sor-
gen.

2. Eine Zwangsliiftung muss dann vorgesehen werden, wenn an folgenden
Materialien pearbeitet wird: Blei, Beryl, Cadmium, Zink, verzinkie oder lak-
kierte Werkstoffe. Auflerdem eine Schutzmaske tragen.

3. Oberall, wo die Beliiftung unzureichend ist, muss mit Atemmaske mit
Frischluftzufuhr gearbeitel werden.

4,  Vorsicht bel Gasleckagen. Schutzgase wie Argon sind schwerer als Luft und
ersetzen diese, wenn sie In engen Rdumen freipelassen werden.

5. Als Grundregel qilt, dass der SchweiBer bei SchweiBarbeiten in engen Rau-
men ( in Kesseln, Graben, etc.) von einer auBen befindlichen Person gesi-
chert werden, und alle Vorschriften zur Unfallverhttung befolgt werden
missen.

6.  Zeichen fiir eine mangelhafte Befiiftung und gleichzeitig Vergiftungssym-
ptome sind die Reizung von Augen, Nase und Rachen. In diesem Fall die
Arbeit abbrechen und den Arbeitsplatz besser beliiflen. Sollte das Unwoh!-
sein andauern, die SchweiBarbeit abbrechen.

1.5 AUFSTELLEN DES GENERATORS
Bel der Aulstellung des Gerdtes sind folgende Varschrifien zu beriicksichtipen:

1. Die Bedienungselementa und die Anschiisse der Ausriistung missen fir
die Bedienungsperson lgicht zuganglich sein.

2. Das Gerat nicht in sehr engen Réumen aufstellen: die einwandireiz Lilftung
daes Generators ist sehr wichtig. Sehr staubige oder schmutzige Crte, an
denen Staub oder sonstige FremdkGrper von der Anlage angesaugt werden
kdnnten, sind unbedingt zu vermeiden.

3, Die Maschine (einschlieblich Kabel) darf weder den Durchgang noch die
Arbeit anderar Personen hehindern.

4.  Das Gerdl muss einen sicheren Stand haben.

1.6 TRANSPORT DES GENERATORS

Das Gerdt kann problemlos angehoben und {ransportiert werden. Der Trans-
port der Ausriistung ist einfach, muss aber unter Beachtung folgender Regeln
eriolgen;

1. Den Generalor und dessen Zubghtr var dem Anheben bzw. Transport vom
Stromnetz trennen.

2, Die Ausriistung darf nicht an den SchweiB- oder Netzkabeln angehoben,
geschleppt oder gezogen werden,

2.0 RATSCHLAGE ZUR REDUZIERUNG DER ELEKTROMAGNETI-
SCHEN EMISSIONEN

2.1 RATSCHLAGE FOR DIE BEURTEILUNG DER UMGEBUNG DER SCHWEISS-
MASCHINE.

Var der Installation des Gerdtes muss der Benutzer die potentielien elekiromagne-
tischen Prableme in der Umgebung abschitzen und im Besondaren die folgenden
Dinge beriicksichtigen:

a.  andere Verkabelungen, Kontrollverkabelungen, Telefon- und Fernmeldeka-
bel ober-/unterhalb und neben der SchweiBmaschine;

b.  Funk- und Fernsehempfinger bzw, -sender;

(D) 1



RATSCHLAGE ZUR REDUZIERUNG DER ELEKTROMAGNETISCHEN EMISSIONEN

2.2

Computer und sonstige Steuerausriistungen;

sicherheitskritische Ausrilstungen wie Sicherheitskontrollen von Indu-
strieausriistungen;

die Gesundheit der Personen, dis sich in der Nahe aufhalten, zum Beispiel
Personen mit Herzschrittmacher oder Horgeréten;

Mess- und Lehrinstrumente;

die Immunitat anderer im selben Raum aufgestellter Gerate, Der Verwender
muss sicherstelien, dass andere, im selben Raum banutzte Geriite kompati-
bel sind. Dies kann zusétzliche SchutzmaBnahmen erfordern;

das Wetter an dem Tag, an dem die Schweilmaschine benutzt, ader son-
stige Arbeiten ausgefGhrt werden sollen.

Die Gréfe des in Betracht zu ziehenden Umfaldes hingt von der Beschaffen-
heit der Gebude und den anderen vor Ort durchgefiihrten Titigkeiten ab.
Der umgebende Bereich kann sich unter Umstinden dber dig Grenzen des
Gebdudes hinaus erstrecken.

RATSCHLAGE BEZUGLICH DER METHODEN ZUR REDUZIERUNG DER
ELEKTROMAGNETISCHEN EMISSIONEN. .

Hauptversorgung.
Das Gerdt solite den Anleitungen des Herstallers gemAn an das Stromnetz

angeschlossen werden. Falls Interferenzen auftreten sollten, kdnnen zusitz-
liche VorsichismaBnahmen wie die Filtration der Versorgungsspannung
erforderlich sein. Bei permanenten Installationen der SchweiBmaschine
kdnnte es sich als notwendig erweisen, das Versorgungskabel in metalli-
schen oder gleichwertigen Leitungen abzuschirmen. Die Abschirmung sollte
Stromdurchgang iiber die gesamte Kabellinge aufwelsen. AuBerdem sollta
sle dber einen guten elektrischen Kontakt zwischen Metallfeitung und
Maschinengehduse mit der SchweiBmaschine verbunden sein.

Warlung des Geriiles

Die SchweiBmaschine solite geman den Empfehlungen des Herstellers
erdentiichinstandgehalten werden. An der SchweiBmaschine soliten kainer-
lei Verdnderungen vergenommen werden, mit Ausnahme der Veranderun-
gen und Einstellungen, die von den Anleitungen des Herstellers gedeckt
sind.

Schweillkabel.
Die Schweiltkabel milssen so kurz wie mdglich gehalten, vereint und in der
Nahe des Bodens gefdhrt werden.

DIESE HINWEISE SORGFALTIG AUFBEWAHREN.

ANSCHLUSS UND WARTUNG DES GERATES MUSSEN ENTSPREGHEND DEN AM EINSATZORT GELTENDEN
UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN AUSGEFHRT WERDEN.

=3 ;
Elekirischer Schiag kann tidlich seln.
1. Keine abisaliertan, stromiiihrenden Teile beriih-

ren. stehenden Gase und Rauch iiber einen ldngeren 1. Zum Schutz von Augen, Ohren und Kérper ent-
2. Vor Offnen oder Anschliefien das Gerdt span- Zeitraum kann dle Gesundheit schiidigen. sprechende Schutzmaske und kleidung tragen.

nungslos selzen. 1. Abstand zu den Dampfen halten. 2. Mit gesignetan Mafinshmen auch Gesicht und
3. Der AnschiuB muB von Fachpersonal ausgefdhrt 2. Den Raum beldften oder Atemmasken verwen- Hals schiltzen. Im Raum befindliche Personen

warden. den. darauf hinweisen, nicht in den Lichtbogen zu
4. Der Anschlul muB enisprechend der fiir elekiri- 3. Den Areitsbereich mit einer ausreichenden schauen oder sich der Strahlung auszusetzen.

sche Gerdte geitenden Vorschriften und Normen natiirtichen oder Zwangstiiftung ausstatten.

erfolgen.
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Schweidimpfe und -gase sind gesundheilsschid-
lich. Das Einalmen der beim Schweillvorgang ent-

Zum Augenschulz Schweillmasken mit Filter in aus-
relehendar Schutzstufe (mindestens NR10) tragen.
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Bewegliche Teile kinnen Quetschungen verursa-

chen. verursachen.
1. Hallen Sie Abstand zu Rollen und Teilen in 1.
Bewegung.

2. Tren, Klappen und Deckal geschlassen halten.

Der SchweiOdrahl kann Durchschlagsverlet-zungen

Wahrend des Aufwickelns des Drahtes den Bren-
ner nicht gegen Kbperteiie oder Metalle halten,
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Der helde Plasmabagen kann emste Verbrennungen
verursachen. Die Kraft des Bogens erhiiht die Ver-
brennungsgefahr. Dle slarke Hilze und dig Krait des
Bogens kinnen Handschuhe und Stolf schnell durch-
dringen.

1. Halten Sie sich in sicherar Entfernung von dar

4

Die warmen Tefle kbnnen Verletzungen verursachen.

1. Den Generator und andere Teile abkohlen lassen, Bevar man Wartung ader Service aus-fihr,

Brennerspitze.

2. Der Pilot-Lichtbogen kann Verbrennungen verur-
sachen - halten Sie sich In sicherer Entfernung
ven der Brennerspitze, solange der Knopf
gedriickt ist.

3. Vor Auseinanderbauen des Schweilbrennars und
vor dem Ersatz von Teilen die Stromguelle
abschalten und die Spannungszufuhr unterbra-
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DER SCHWEISS- ODER SCHNEIDVORGANG KANN
EINEN BRAND ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN

7
Herabstiirzen des Schwelfistromgenarators oder

anderen Materials kann schwere Verletzungen ver-

chen.
£4
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Die Aufstellung des Geriils auf oder unter entilamm-
baren Flichen kann Brand ader Explosion verursa-

und darf daher niemals In der Nihe von enlflamm- ursachen. chen.
baren Materiallen ausgefiihrt warden. 1. Das Geral nur am Handgriff anheben (sofern 1. Das Gerdt nicht auf entflammbaren/brennbaren
1. Die Brandgefahr beriicksichtigen. Immer einen vorhanden), Gberflichen avistellen,

Fauerldscher bereithalten,

Das Gerdt nicht auf entflammbarem Material auf-
siallen.

Keine Schweifiarbeiten in geschlossenen Behil-
tern ausfihren.

Vor dem Versetzen von Geriit oder geschweiBtem
Werkstilck diese abkihlen lassen,

Zum Heben des Schweilstromgenerators seine
Transportdsen und seinem Gewicht angemesse-
nes Hubgeriit verwenden (sofern varhanden).

2. Das Gerdt nicht in der Nahe entilammbarer Flis-
sigkeiten aufsiellen.

# ANSCHLUSS UND WARTUNG DES GERATES MUSSEN VON FACHPERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN.

4 VOR ANSCHLUSS DES GERATES uberprillen, ab der vorhandene Stromanschiul d

Ia erfarderliche Spannung und Stromfestigkeit auf-welst

(siche Tabelle der Technischen Daten). #+ Sicherstellen, dal dieser Anschluf fiber Schmelzsicher-ungan ader (herlastschutz verfiigt.

# An das Nelzstramkabel einen baumustergspriiften, zur Steckdose pussenden Stecker auschilafien.

X

Werfen Sle Elekirowerkzeuge nicht in den Hausmiilll

Gemass Europilscher Richilinie 2002/96/EG {iber Elektro- und Elekironic-Altgerite und Umsetzung in nationales Recht milssen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammalt und efner umweltgerechten Wiederverwsrtung zugefiihrt werden. Als Eigeniiimer milssen sie sicher-
stallen, dass sie Ihr gebrauchles Werkzeug zu ihrem Handler zuriickgegeben ader holen sie sich Informationen dber ein Iokales autorisierias
Sammal-bzw. Entsorgungssysiem ein.

Eln lgnarieren dieser EU Direktive kann zu potentiellen Auswitkungen auf die Umwell und ihrer Gesundheit fihren!
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1.0 BEDIENUNGENBESCHREIBUNG

o . 4. Behdltervarschluss der Kihlung.
1. Kihlldsungseintritt (Rot).

2. Kihlldsungsaustritt {Dunkelblau).
3. Leuchtdrucktaste ON-OFF,

5. Generatorverbindungsstecker.

HORIZONTAL Abbildung 1.

VERTIKAL Abbildung 1.
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