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Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender
Wilhelm Merkle

Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Miunchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen Landshut Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegrindet, um von Minchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

l

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Minchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fur Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit iber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken iiber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen Ihnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiéftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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GUMERELE

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

‘,&4 | Getrinke
i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
s kostenlos zur Verfligung.
g

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tr.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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GUMERELE

Schwei3kurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil3- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auferdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berdt Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim




Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

Far die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-SchweilRkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prufzeugnis ausgestellt. Ihre persdnliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiRkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweiRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Tell-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweilen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schweil3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweillverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Prifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in H6he von 25 % auf den Schweilkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fir eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Miinchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Minchen Landshut Rosenheim
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VidmERRLE

Was ist LichtbogenschweiRen?

Der Lichtbogen ist die Warmequelle. Dieser brennt zwischen dem Werkstiick und einer umhliten Stabelek-
trode, dem Schweizusatz. Bei Temperaturen tiber 5.000 °C schmilzt der Lichtbogen den Grundwerkstoff auf.
Der Kernstab und die Umhullung der Stabelektrode schmelzen parallel dazu tropfenférmig ab. Die Umhilung
besteht aus mineralischen Stoffen bzw. Zellulose. |hre Aufgabe ist es, das SchweiRbad durch die Bildung
von Gasen und Schlacke vor Luftsauerstoff zu schiitzen und die erforderlichen Legierungselemente in das
Schweiflbad einzubringen. AulRerdem soll sie die Leitfahigkeit der Lichtbogenstrecke verbessern. Im Hinblick
auf die Schweilstromart, Tropfengrée, Schweilbadviskositat, Schweiposition und Schlackenentfernbarkeit
hat die Art der Umhullungsstoffe ebenfalls Einfluss auf das SchweilRverhalten, je nach SchweilRaufgabe wird
die Stabelektrodenumhillung ausgewahit.

Anwendungsbereiche Typische SchweiRdaten

e Unlegierte und legierte Stahle, Bleche, Stabelektroden 15-20-25-32-40-50mm@
Profile und Rohre Lange 250 bis 450 mm

e Werkstlckdicke ab 2 mm in allen Positionen,
auch unter Baustellenbedingungen Schweiltstrom Stromstarke nach Angaben des

e Metallbau Herstellers

e Rohrleitungsbau

e Behalterbau Abschmelzleistung bis 3,5 kg/h

e Maschinenbau
e Schlossereien

Netzanschlussleitung
Schweilkstromquelle
Elektrodenkabel
Massekabel
Stabelektrodenhalter
Umhilite Stabelektrode
Werkstlickklemme
Werkstick

Lichtbogen

©WoO~NOLHEWN =
T EEEERE

Minchen Landshut Rosenheim




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt. Techn. Anderungen vorbehalten.

Bohler{Stabelektroden

Stand = 15. April 2025

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RC,

EN ISO 2560-A=E 420RC 1 1

Abmessung ‘ Gewicht ‘ Menge Paket ‘ Paketpreis

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RT,

EN ISO 2560-A=E420RR 12

Abmessung | Gewicht ‘ Menge Paket ‘ Paketpreis

2,5 x 300 mm

1,0 kg

57 St.

13,80 €/Paket

3,2 x 350 mm

1,0 kg

31 St.

12,30 €/Paket

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Rutil-zellulose umhtillte Stabelektrode
mit sehr guter VerschweiBBbarkeit
in allen Positionen, auch senkrecht

2,0 x 300 mm 4,1kg 390 St. 36,90 €/Paket ]:Q,a(;::larngddte Spaltliberbriickbarkeit und
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 30,50 €/Paket Zindeigenschaften.

3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 26,00 €/Paket

4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 25,50 €/Paket

5,0 x 450 mm 6,9 kg 80 St. 34,00 €/Paket

Geringe Spritzerbildung; selbstabhebende
Schlacke; feinschuppige, glatte Nahte
mit kerbfreien Ubergéngen zum Grund-
werkstoff. Problemloses SchweilRen
allgemeiner Baustahle; hervorragende
Zund- und Wiederzundfahigkeit.
Problemlos an Kleintransformatoren
42V zu verschweilden.

Hochlegierte Bohler Stabelektroden Q E 308L-17, WSt. 1.4316, V2A,
AWS A5.4 = E 308 L-17

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhdallung. Anwendung in
allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstahle

verschweil3t werden. Besondere Schonschweilleigenschaften, exzellente Wechselstromverschweil3barkeit
und hohe Heifrisssicherheit des Schweil3gutes.

Abmessung | Gewicht | Menge Paket | Paketpreis

2,5x 300 mm 3,9 kg 220 St. 67,10 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4.4 kg 130 St. 72,10 €/Paket*
4,0 x 350 mm 4,6 kg 90 St. 75,10 €/Paket*

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Stabelektroden UTP 86 FN, EN ISO 1071 = E C NiFe-13

Geeignet fir Reparatur- und Auftragsschwei3ungen an lamellarem Grauguss EN GJL 100 bis EN GJL 400, an
Gusseisen mit Kugelgraphit (Spharoguss) EN GJS 400 bis EN GJS 700, an Temperagusssorten EN GJMB 350
bis EN GJMB 650 sowie fir die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit Stahl und Stahlguss.
Universell fur Reparatur-, Fertigungs-, und Konstruktionsschweif3ungen geeignet. Sie hat einen ruhigen
Lichtbogen und ergibt eine aul3erst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben. Die Strombelastbarkeit

und Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberflache ist glatt.

Das Schweil3gut ist dulRerst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

Abmessung Gewicht | Menge Paket Paketpreis
2,5 x 300 mm 1,2 kg 68 St. 164,70 €/Paket*
3,2 x 350 mm 1,3 kg 40 St. 166,30 €/Paket* www.merkle-shop.de

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Miinchen

Landshut

Rosenheim

Tel. (0 80 31) 28 54 -0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Tel. (08 71) 93317 -0

info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt., techn. Anderungen vorbehalten.

Kocher fur Stabelektroden www.merkle-shop.de

bis 350 mm Lange passend, 4 Kammern,
wasserdicht, inkl. Verschlusskappe, ca. 85 mm Durchmesser

ohne Inhalt

11,85 € / St.

Sach-Nr. n672.1.0101

WIG-SchweifRhandschuh MAX-FIRE-WIG

WIG-Schweilterhandschuh mit Stulpe und Pulsschutz in Merkle Farben,
aus weichem Chromnappaleder. In GréRe 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

CLEMUCEIN 11,90 €/Paar
CLRPALEE 9,50 €/Paar
EVREETE 8,25 €/Paar

Sach-Nr. n354.0.0337

MIG/MAG-SchweiBhandschuh MAX-FIRE-MAG

Handricken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen Rindnarbenleder,
mit Kevlargarn vernaht, somit auch fur den Pulse-Arc-Lichtbogen geeignet,
Gummizug auf dem Handriicken. In GréRRe 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

SRS 12,50 €/Paar
AL 10,30 €/Paar
ab 36 Paar R R [IRS| P10 Sach-Nr. n354.0.4412

MIG/MAG-SchweiRhandschuh MAX-FIRE-Basic .

Dieser MIG/MAG-SchweilRerhandschuh erfillt alle Kriterien fiir einen guten
Tragekomfort und Sicherheit zu einem sehr glinstigen Preis. Handriicken
und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen aus Rindnarbenleder

mit Kevlargarn vernaht. In GroRe 9, 10 und 11 erhaltlich.

CLENRCEl 5,50 €/Paar
CUGLEEE 4,20 €/Paar
ELELEETE 3,60 €/Paar

Sach-Nr. n354.0.4415

Montagehandschuhe MAX-GRIP

Montagehandschuh aus atmungsaktiven wasserbasiertem PU-Nitrilschaum,
inkl. Oeko-Tex®-Standard 100. In GréRe 8, 9, 10 und 11 erhaltlich.

ab 1 Paar BV ELEJIFFT]
ab 12 Paar EEWACHETISEETEM <. N 1354.0.1449

Miinchen Landshut Rosenheim
Tel. (089) 89 77 17 - 0 Tel. (08 71) 93317 -0 Tel. (0 80 31) 28 54 - 0

info@merkle-muenchen.de info@merkle-landshut.de info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-muenchen.de www.merkle-landshut.de www.merkle-rosenheim.de
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Transportkoffer

Sach-Nummer

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, groRe Ausfiihrung  n012.0.0373
Platz fur Anlage + Zubehér + 8 mir. Brenner

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, kieine Ausfiihrung n012.0.0371
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfilihrung, zur Aufnahme kleiner Schweilgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmale 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Transportkoffer neutral, kieine Ausfiihrung n012.0.0370
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer neutral, grofie Ausfiihrung n012.0.0372
Platz fir Anlage + Zubehér + 8 mir. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfiihrung, zur Aufnahme kleiner Schweillgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmalie 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Schaumstoff-Matten-Set, kleine Ausfihrung n012.0.0380
Schaumstoff-Matten-Set, grofe Ausfiihrung n012.0.0381
passend fur Transportkoffer, bestehend aus 2 Stick.

Munchen Landshut Rosenheim



Massekabel

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabelschuh,
angeschraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker.
Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandige und
reilfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A
25 gmm 9 mm 200A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200 A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380 A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500A

Elektrodenkabel

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabel-
schuh, handlichem, isolierten Elektrodenhalter und Masse-
stecker. Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandi-
ge und reil¥feste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9mm 150 A
25 gmm 9mm 200A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500 A

Sonderlangen auf Anfrage maglich.

Max. Lange der Schweilkabel in Meter
Stromstarke | 5 | 49 | 15 | 20 | 25 | 30
Kabelquerschnitt in gmm bei 60 % ED
50 A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

Landshut

Miinchen

Sach-Nummer

n353.5.0701
n353.5.0702

n353.5.0700
n353.5.0703
n353.5.0704
n353.5.0705
n353.5.0706
n353.5.0707

n353.5.0708

n353.5.0711
n353.5.0712

n353.5.0710
n353.5.0713
n353.5.0714
n353.5.0715
n353.5.0716

n353.5.0717
n353.5.0718

Der fithrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

e Schwer entflammbar

e Ol- und saurefest

e Bruch- und reiéfest
® Die hohe Fexibilitat der Schweift-

leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet.

> (@NZELMANN

e Schwer entflammbar
o OF und saurefest

e Bruch- und reitfest

# Die hohe Fexibilitat der Schweil3-
leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet

Rosenheim




INHALTSVERZEICHNIS

1.0

2.0

3.0

4.0

9.0

6.0

1.0

UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN . . . . ... .. .. 3
1.1 ANSCHLUSS DES SCHWEISSGERATES . . . . . v vttt e e e 3
1.2 PERSONENSCGHUTZ . . . . e e 3
1.3 BRAND- UND EXPLOSIONSVERHUTUNG . . . . . . . oo 4

1.4 VERGIFTUNGSGEFAHR . . . . . . . 4

RATSCHLAGE ZUR REDUZIERUNG DER ELEKTROMAGNETISCHEN EMISSIONEN. . 5

21 RATSCHLAGE FUR DIE BERUCKSICHTIGUNG DER UMGEBUNG DER SCHWEIBMASCHINE . . 5
2.2 RATSCHLAGE BEZUGLICH DER METHODEN ZUR REDUZIERUNG

DER ELEKTROMAGNETISCHEN EMISSIONEN. . . . ... . ..o oo 5
BESCHREIBUNG UND TEGHNISCHEDATEN . . ... ... ........ ... ... ... 8
3.1 TECHNISCHE DATENTYPENSCHILD . . . .. .. .. o 8
3.2 DUTYCOYCLE. . . . e e e 8
34 KURVENVOLT/AMPERE . . . . . .. o e e e e 9
INSTALLATION . . . .. .. 9
41 NETZANSCHLUB DES GENERATORS . . . . . . . o o 9
4.2  HANDLING UND TRANSPORTDES GENERATORS . . . . . . .. oo 9
43 AUFSTELLUNG DES SCHWEISSGERATS. . . . . o ot oo e 10
4.4 VORBEREITUNG ZUM SCHWEISSEN MIT UMHULLTEN ELEKTRODEN.. . . .. .. ... .. 10
45 ANSCHLUSS UND VORBEREITUNG DES GERATES FUR GTAW (TIG) LIFT. ... ... . .. 10
FUNKTION . . . .. 11
5.1 FRONT PANEEL . . . . o e e e 11
WARTUNG . . . ... 12

STORUNGEN/MOGLICHE URSACHEN/CONTROLLEN UND ABHILFE . . .. ... .. 12




UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

WICHTIG

DIESE BETRIEBSANLEITUNG IST FUR ERFAHRENES
BEDIENUNGSPERSONAL GESCHRIEBEN. SIE IST VOR
DEM GEBRAUCH DES GERATES VOLLSTANDIG ZU
LESEN. VERF(GEN SIE NICHT UBER AUSREICHENDE
KENNTNISSE UND ERFAHRUNG HINSICHTLICH DER
FUNKTIONSWEISE UND DES SICHEREN EINSATZES
DER MASCHINE, SO WENDEN SIE SICH BITTE AN
UNSEREN FACHBERATER.

DIESES GERAT DARF NUR VON PERSONEN AUFGE-
STELLT, IN BETRIEB GENOMMEN UND GEWARTET
WERDEN, DIE DAZU AUSGEBILDET WORDEN SIND UND
DIESE BETRIEBSANLEITUNG VOLLSTANDIG GELESEN
UND VERSTANDEN HABEN. SOLLTEN SIE NOCH FRA-
GEN ZUR AUFSTELLUNG, ZUM ANSCHLUSS ODER
GEBRAUCH DIESES GERATES HABEN, SO SETZEN SIE
SICH BITTE MIT DEM HERSTELLER (KUNDENDIENSTA-
BYEILUNG) IN VERBINDUNG.

1.0 UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Die Benutzung von Schweiflgerdten und der
Schweiflvorgang selbst kinnen die eigene Gesundheit
und die anderer Personen gefidhrden. Jeder Maschi-
nenbediener mufl daher unbedingt die unten genannten
Unfallverhiitungsvorschriften lesen, sich einprigen
und beachten. Wir mdchien daran erinnern, daf der
iiberlegte und sachkundige Gebrauch einer Maschine
unter strenger Einhaltung aller Varschriften die beste
Absicherung gegen jede Art von Unféllen ist. Zum
Anschlufl des Gerdtes, zu seiner Benutzung und seinem
Transport sind die im folgenden genannten Vorschrii-
ten einzuhalten.

11 ANSCHLUSS DES SCHWEISSGERATES
Hierzu folgende Vorschriften unbedingt beachten:

1. Anschluf und Wartung des Gerdtes miissen
gemaB der beim Anwender geltenden Unfall-
verhiitungsvorschriften ausgefiihrt werden.

- Den Zustand des Netzkabels und der
Zu!eltung der Steckdose auf Beschéddigung
iitberpriifen, ggf. ersetzen, die elektrische
Anlage in regelmédBigen Abstdnden kontrollie-
ren. Kabel mit ausreichendem Querschnitt ver-
wenden.

3. Das Massekabel so nah wie moglich am
Arbeitsbereich anklemmen. Sein Anschiuf an
Trager der Gebdudekonstruktion oder fern
vom Arbeitsbereich fithrt zu Energieverlusten
und evtl. zu Funkenentladungen. Die verwen-
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deten Kabel diirfen nicht in der Nahe von Hub-
ketten, Kranseilen oder Stromleitungen liegen
oder dort kreuzen.

4. Ein Einsatz des Gerdtes in nafen Rdumen ist
unbedingt zu vermeiden. Die Umgebung des
Arbeitsbereichs einschl. aller darin befindli-
chen Gegenstande sowie das Gerdt selbst
miissen trocken sein. Eventuelle Wasseraus-
tritte sind unverziglich zu reparieren. Kein
Wasser oder sonstige Fliissigkeiten auf das
Gerdt spritzen.

5. Stromfiihrende Metallteile sollten auf keinen
Fall mit direktem Hautkontakt oder durch
feuchte Kleidung beriihrt werden. Sicherstel-
len, daB Handschuhe und Schutzkieidung
immer trocken sind!

6. Tragen Sie bei der Arbeit in feuchten Rdumen
oder auf Metallflichen isolierende Hand-
schuhe und Sicherheitsschuhe (mit Gummi-
sohle).

7. Das Gerdt zu jeder Arbeitsunterbrechung,
auch bei pldtzlichem Stromausfall, abschalten.
Unbeabsichtigte Masseleitung kann Brandge-
fahrdung durch Uberhitzen bewirken. Das
angeschaltete Gerdt nie unbeaufsichtigt fas-
sen.

PERSONENSCHUTZ

Durch geeignete Mallnahmen ist der perstnli-
che Schutz und der Schutz Dritter gegen die
heim Schweiflvorgang enistehenden Strahlen,
gegen Larm, Hitze und gasfdarmige Schadstoffe
zu gewdhrleisten. Setzen Sie sich nie ohne
Schutzmaske und -kleidung der Wirkung von
Lichthagen und gliihendem Metall aus.
Schweifiarbeiten, die ohne Einhaltung der hier
angefiihrten Vorschriften ausgefiihrt werden,
kdnnen zu schweren gesundheitlichen Schiaden
filhren.

1. Tragen Sie folgende Schutzkleidung: feuerfe-
ste Arbeitshandschuhe, dickes, langdrmliges
Hemd, lange Hosen ohne Aufschlag und hoch-
geschlossene Schuhe. Dies schiitzt die Haut
vor der vom Lichtbogen und vom glithenden
Metall abgegebenen Strahlung. AuBerdem
sind eine Mitze oder ein Helm (zum Schutz
der Haare) erforderlich.

{==% Die Augen sind mit einer Schutz-
maske mit Filter in ausreichender Schutzstufe
(mindestens NR 10 oder hdher) zu schiitzen.
Entsprechendes gilt fiir Gesicht, Ohren und
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Hals. Im Raum befindliche Personen missen
darauf hingewiesen werden, nicht in den
Lichtbogen zu schauen oder sich der Strah-
lung auszusetzen.

7 2 Im Arbeitsbereich einen
Kapselgehorsohutz tragen, denn der SchweiB-
vorgang kann eine Larmbelastung darstellen.

4. Vor allem zum manuellen oder mechanischen
Entfernen der Schlacke ist eine Schutzbrille
mit Seitenklappen erforderlich. Schiacken-
stiicke sind in der Regel sehr heiB3 und kénnen
beim Abschiagen weit abfliegen. Hierbei auch
die Sicherheit der im Arbeitsbergich befindli-
chen Kollegen beachten.

5. Den Schweiflbereich durch eine feuerfeste
Wand abtrennen, denn Strahlung, Funken-
und Schlackenflug kénnen in der Ndhe befind-
liche Personen gefahrden.

lﬁ ‘f; Gasflaschen  stehen

unter Druck und stellen eine Gefahrenquelle
dar. Der richtige Umgang mit ihnen ist beim
Gaslieferanten zu erfragen. Die Flaschen mils-
sen auf jeden Fall vor direkter Sonneneinstrah-
lung, vor offenem Feuer und starken
Temperaturschwankungen sowie sehr tiefen
Temperaturen geschiitzt werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSVERHUTUNG

Gliihende Schlackespritzer

und Funken kinnen eine Brandursache darstel-
len. Briande und Explasionen werden verhiitet,
wenn man sich an folgende Vorschriften hidlt:

1. Brennbare Gegenstdnde entfernen oder ggf.
mit feuerfestem Material bedecken. Zu diesen
Materialien zdhlen: Holz, Sdgemehl, Kleidun-
gsstiicke, Lacke und Losungsmittel, Benzin,
Heizdl, Erdgas, Azethylen, Propan und verglei-
chbare brennbare Stoffe.

2. Auch nachdem Behdlter oder Leitungen gedft-
net, von brennbaren Stoffen entleert und
grindlich gereinigt wurden, ist die SchweiBar-
beit mit groBter Vorsicht auszufithren.

3. Zur Brandverhitung geeignete LOschmittel
wie z.B. Feuerloscher, Wasser, Sand in der
Nahe bereithalten.

4. Nicht an geschlossenen Behdltern oder Rohr-
leitungen schweilen oder schneiden.
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5. An offenen Behdltern oder Rohrleitungen, die
Stoffe oder Reste davon enthalten, welche
unter Hitze- oder Feuchteeinwirkung
gxplosionsgefdhrdet sind, darf nicht
geschweiBt oder geschnitten werden.

VERGIFTUNGSGEFAHR

4 - Die beim Schweiflvorgang freigeseiz-
ten Gase und Rauch sind gesundheitsschédlich,
wenn sie iiber ldngere Zeit eingeatmet werden.
Daher folgende Vorschriften einhalten:

1. Im Arbeitsbereich fiir eine ausreichende natiir-
liche oder Zwangsbel(iftung sorgen.

2. Bei der Verarbeitung von Stoffen wie Blei,
Beryl, Kadmium, Zink sowie verzinkten und
lackierten Werkstiicken muB zwangsbeliiftet
werden. Der Schweifier hat einen Atemschutz
Zu tragen.

3. Uberall, wo die Luftzufihrung unzureichend
ist, mufl mit Atemmaske und Frischiuftzufuhr
gearbeitet werden.

4, Achtung! Ausstrdmendes Gas stelit eine
Gefahrenquelile dar. Schutzgase wie Argon
sind schwerer als Luft und kénnen diese in
engen Raumen verdrangen.

5. Als Grundrege! gilt, daB der SchweiBer bei
SchweiBarbeiten in engen Rdumen ( in Kes-
seln, Grdben, etc.) von einer auflen befindli-
chen Person gesichert wird. Alle
diesbeziiglichen Vorschriften zur Unfaliverhi-
tung sind einzuhalten.

6. Gasflaschen in offenen Rdumen lagern.

7. Wird kein Gas mehr bendtigt, das Flaschen-
ventil schliefen.

8. Keine SchweiBarbeiten in der Ndhe von Abtei-
lungen ausfithren, in denen entfettet oder lak-
kiert wird. Dort kénnen (wegen dieser
Bearbeitungen) Chlorkohlenwasserstoff-hal-
tige Dampfe vorliegen, die unter Einwirkung
von Hitze und Strahlung des Lichtbogens
Phosgene, ein hochgiftiges Gas, bilden.

9. Zeichen fiir eine mangelhafte Beliiftung und
gleichzeitig Vergiftungssysmptome sind die
Reizung von Augen, Nase und Rachen. In die-
sem Fall die Arbeit abbrechen und den
Arbeitsplatz besser beliiften. Sollte das
Unwohlsein andauern, die Schweiiarbeit
beenden.




