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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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E far SchweiBen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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BBEAEHHUE

1.0 BBEAEHHUE

[JaHHblii annapart npeaHasHavyeH ANA BbIMONHEHUA BPYUHYHO
onepauuit BO3AYLIHO-NNa3MeHHON Pe3kn Ha NtoBbiX TOKOMNPOB-
OfALLMX MaTepuanax.

1.1 COCT AB MALLHHbDI

B coctaB OCHOBHOrO KOMMEKTa MallnHbl BXOAMUT:

1. OCHOBHOW Kabenb nNUTaHua 4 x 2,5 MM ANUHOW 6 MeTpoB

2. BTOPWYHbI Kabenb AnuHOW 3 METPOB, ceuyeHne 16 Mm C
NMPOBOAHMKOM 3a3eMiieHuns

3. Tpyba nozauu cxatoro Bo3Ayxa ANMHOW 5 MeTpoB

4. ropenka AnMHOW 5 MEeTPOB B KOMMJIEKTE CO CReayoLuMm:
-conno 1,2
- 1 anektpoa

5. 1 3awuTHanA BTyNKa

6. 1 KOMNNeKT BbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA YacTen

7. 1 pyKkoBOACTBO MO 3Kcrjyataumn M TeXHUYECKOMY
obcny)kuBaHuto annapara

8. 1 pyKoBOACTBO MO OKCrjyatauMm UM TeXHUYECKOMY
00Cny>KMBaHUIO FTOPENKU

20  OMWUCAHHUE U TEXHNYECKHUE XAPAKTEPUCTUKU

21 OMNUCAHUE
Kapr. 1

Beikntouatens (ON/OFF)

Lucnnen "Tok /TonwmHa"

YCTpONCTBO perynMpoBaHva ToKa

Mepekntouatens Boibopa pexxuma paboTel M cOpoca
Pasbem ana npucoeaunHeHusa obpabateiBaemoii AeTanu
MHanKatop pexkuma pesku

MHavkartop pexuma ycaaxku

MHAOMKaTop pexkuma 3a4ncTKu

. MHaukatop pexuma perynupoBaHua AaBneHus

10. MHavkaTtop HeucnpaBHOCTU

11. KHonka 3ananuA AaBneHus B perynvpytoliem Gpunbtpe
12. Tpy6a otcoca Bo3ayxa

13. Kabenb nutaHus

2.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

©ONOGOR~ODN =

©

NMACMOPTHAA TABJIUYKA
PMEPBHUYHAA LIEMbRIMARY
MutaHne TpexdasHbiM TOKOM 230V 400 V
Yactota 50 Hz
Motpebnaemblit TOK 223 A 15,9A
MakcumanbHbIi NoTpebnaeMblit ToK 223A 21,7A
BTOPUYHAA LIEMNb
Hanps)keHne npu pasoMKHYTOM Lienu 284V 245V
Tok pesku 20 A = 65A
Pabouunit umkn 50% 65A-130V
Pabounit uukn 60% 60A-130V
Pabounit uukn 100% 40A-130V | 50A-130V
CreneHb 3aLuTbl IP23S
Knacc nsonauuu H
Bec 25 Kg
[abapuTHble pasmepsb 435 x 235 x 380 mm
Esponefickue craHaapTs! EN 60974.1 / EN 60974.7
EN 60974.10

3.0 TNYCK B PABOTY

3.1 NOAOKNIOYEHUE K CETU SNEKTPONUTAHUA

Annapar cHabXeH yHMBepcanbHbIM KOMMIEKTOM NWUTaHUA W
nocTaB/AETCA B FOTOBOM COCTOAHMM ANA NOAKIIOYEHUA €ro K
anekTpuuyeckon cetv 230 B nnm 400 B.

- MoakntounTe NepBUYHbIA Kabenb (MPOBOAHUKK 4X2,5 KB.
MM) K TpexdasHON PO3ETKE C KOHTAKTOM 3a3emnenud. (Ecnu
HeobXoaMMO, UCNONb3YIHTE YANMHUTENbHLIA Kabenb; CM.
pasaen «MHCTPYKUWKU MO SKCIITYATAUWKU», naparpad
4.3 «PekomeHaaumm no nonbL30BaHUIO»).

- Y6enutecb, 4TO XapaKTepPUCTUKKU MNABKOTo
npefoXpaHUTena COOTBETCTBYIOT MaKCUManbHbIM
3HAYEHMAM TOKONOTPEOBNEHMA, YKa3aHHLIM Ha CTpaHuLe 2.

- MNpucoeanHuts paboyee mecTo unu obpabartsiBaemyto
ZleTanb K KOHTYpY 3a3eM/IeHuA, KaKk onucaHo B naparpade
"MHCTPYKLIMX MO BE3OMNACHOW PABOTE".

3.2 NOAKNMHOYEHUE K MATUCTPAITU CHHATOIO
BO3AYXA

Moakntounte TpyBy OTCOCA BO3AyXa K 3a BOACKOW CUCTEME C
nomoLbto BbicTpocpadaTbiBatoLLero CoeAMHEHHs.

MuHumanbHoe AaBnexune 4.2 6ap
MakcumarnbHoe AaBneHune 6 G6ap
Pabouee naenexne 5 6ap
Pacxoa Bosayxa 180 n/MuH.

BHUMAHMUE: NFOBOE USMEHEHUE BO34YLUHOIO
OTCOCA UIMU Y3 J1A "TPYBA/KINTANAH PEIYIIUPOBKHU
OABJNEHUA" MOXET OTPULUATENIbHO NOBJIUATb HA
KAYECTBO PE3KMW.




m MHCTPYKLIUA MO SKCMINYATALIUU

BHUMAHHUE: PEKOMEHAYETCA NPOU3BOANUTD
PETYNAPHYHO NMPOKAYKY ®UNNbTPA PECUBEPA % @ 1. ToHKuK anekTpoa

CHATOIO BO3LAYXA.

40 HWHCTPYKLUMUA MO SKCIMNYATALUUU
@ @ 2. Conno

4.1 NYCK B PABOTY

Mocne 3aBepLUEHNUs INEKTPUUECKMUX U MHEeBMATUUECKUX Coes-
MHEHWH, NpuKpenuTe K oBpabaTtbiBaemoii Aetany kabenb 3ase- 3. 3aWMUTHAA BTy/KA ANA KOHTAKTHOM PesKu
MieHWA 1 yBeauTech B HANMMUMK HAAEXKHOIO INEKTPUUYECKOro
KOHTaKTa, 0COOEHHO Ha MOKPALLEHHDBIX UM PXKaBbIX MOBEPXHOCT-
fAX.

LLlar 2: PerynupyinTe TOK C
NMOMOLLbIO 3HKOAEpa

LI
(1)

- NepeseawuTte BoikAOuaTens 0/1 B nonoxexue 1.

- C nomolubio KHomkn «OK» 4 Bbibe-
pute: UHAMKaATOp perynupoBaHuA
JaBneHud Tenepb reHepaTop roToB ANA BbIMONHEHUA PE3KU U

- BpaleHneM MaxoBuuKa GuibTpa- obecneueHna HaunyylnX pe3ynbTaToB 06paboTKM B 3TOM
perynatopa, pacrnofioXXeHHOro B 3afH- pemume.
en ”aCT”if”OKg’é”OBe“”Te Aasnexmne BHUMAHME: HAUMYYLLUE PE3YNbTATbI PE3KU NPU
BosAyxa ™ A0 S Jap Y NPOBEPLTE €10 ycnonb30BAHUM 3TOrO PEMWMA AOCTUIAOTCA NPU
M0 nokasanmto MaHoMeTpa. OEBPABOTKE MATEPUAIOB TOMNLLIMHOM [0 8 MM.
Bropo# Bbi6op: MEPEBEAUTE NEPEKMIOYATENb B
% MOMOMEHWE "REMOTE”
— ﬂaHHbIﬁ PEXXUM oéecneqmsaeT MaKCUManbHYH CKOPOCTb PE3KKU U

nyyLle NoAXoAuT AnfA 06paboTku MaTepuanos GONbLUIOH TOMLLUMHBI.

OTOT PEXKMM PEKOMEHAYETCA MCMOoNb30BaThb ANA PE3KK Matepuarn-
- YcTaHoBuTE B ropenky OblCTPOM3HALLIMBAIOLL- 0B TOSLLUMHO A0 30 MM, @ TaKXKe ANA YBENMYEHNA CKOPOCTH PE3KM
neca aetanu. npv 06padoTKe MaTeprasioB MeHbLLEH TOMLLMHBI, EC/IM KAaYeCTBO

pe3Ku He ABNAETCH CYLLECTBEHHLIM MoKasarenem.
LLlar 1: YcTta HoBuUTE B ropenky 6bicTpon3HaLLMBAIOLMECH YaCcTH

] ;

1. KopoTtkui anekTpo
- C nomoubto KHOMkK «OK»> Bbl @ P poa
6epute oaMH M3 Tpex padoumnx

pexunmoB: % @ 2. Conno
1. Pexxum pesku

2. Pexxum "mesh"”

@ @ 3. Pexkum saunctku @ 3. 3awuTHan BTyNKa ANnA AUMCTAHUMUOHHOM
pesku
.
. \ - C nomoLLbio 3HKoAEpa BbINOHUTE Perynmpo- . .
h.l] BKY TOKa. ——1]
n @ 4. Bawmak

[y== === - [poBepbTe Ha ANCNNee BENNYNHbI TOKA V1
| JaBneHuna, a Takke Hanuye BO3MOXHbIX
| npeaynpeanTenbHbIX COOBLLEHM.

Lar 2: Perynupyite Tok c
MOMOLLbIO 3HKOAEepa

Annapart no3sonfeT BolbupaTb 0AUH M3 Crieayto- N LLlar 3: Ha)kmute kHonky c6poca
LMX PEXXMMOB padoThl: .

BHUMAHUWE: OAHHbIK PEXXWUM OBECMNEYUBAET

NepB.bii BbIGop: PEXU M "KOHTAKTHOM" PE3KU MAKCHUMAJIbHYHO CKOPOCTb PE3KU U U OCOBEHHO
. noaoxoauTt anAa PE3KU MATEPUAIIOB TOJNLLMHOU A0 30
,D,aHHblM pexxum oBecneynBaer AOCTUXKEeHne Hauny4uwlero Kave- MM.

cTBa pesku. Ero PEKOMEHAYEeTCA MCMONb30BaTL Mpu o0bpaboTke PEXWUM "MESH"
Marepuasnos TOMLMHOM He Bonee 8 MM.

,ElaHHbIFI PEeXXMM Ucnonb3yetcAa AnA BbINONHEHUA
onepauui aeMoHTaxka. Perynupyet nunoTHyto
Ayry, ucknro4ana HeOéXOLlMMOCTb NOBTOPHOro
Ha)kaTusa Tpurrepa nNpu 3aBepLUEHUU PE3KU U
yaanewuu conna ot Martepuana. XapakrepucTuku

LLlar 1: YcTta HoBUTE B ropenky 6bICTpOI/I3HaLLII/IBaI'OLL|VIeCF| 4actu
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NPEAYNPEAUTENbHbIE COOBLLIEHHUA

PE3KU TaKne Xe, 4To Npu UCnoNb3o0BaHUU AUCTAHUMOHHOIO MU
KOHTaKTHOro pexxumMma pesKu.

PEXH M 3AHYUCTKHU

4.3 PEKOMEHAALMA NO UCNONb3OBAHUIO

1. CINOCOBHOCT b PE3KM

MakcumanbHana ToNWwrWHa Pe3kn CroLWHOMo CTanbHOro
nucta: 12 mm

MakcumanbHad TonwuHa AnA Ka4eCTBeHHON pesku: 20 MM
TonwwmHa pasaenntenbHon pesku: 30 Mm
UCMNOJIbBOBAHME = HABOPA  AOJ1A
YAJIMHUTENIbHBIM KABEJIEM
YAnuHWTENbHBI Kabenb He OKasbiBaeT BNUAHWE Ha paboune
XapaKTepucTMku Habopa ANnfA pesku, ecnu ero AnuHa He
npesbIWaeT 25 M Npu ceveHnn 2,5 KB. MM.
WCMONBL30BAHME FOPESIOK APYTMX MPOU3BOAUTENEN

PE3KK C

3.

BHUMAHHUE: KOMINAHHUA AIR LIQUIDE WELDING CHUMAET
C CEBA BCAKYIO OTBETCTBEHHOCTb, ECITU TEHEPATOP
BYOAET UCNOJNIb3OBATbBCH C T'OPEJIKAMH
NPOU3BOAUTENEW, OTIIMYHbIX OT KOMIMAHHWH AIR LIQ-
UIDE WELDING. MOCKOJIbKY B TEHEPATOPE TOKA
UCNONIb3YKOTCA ONACHbBIE ANA ONEPATOPA
HANPAXEHWUA, KOMNAHHWA AIR LIQUIDE WELDING
HENb3A CHUTATb OTBETCTBEHHOW 3A NOCNEACTBUA,
CBA3AHHBIE C UCMOJNIb3OBAHUEM KOMMNOHEHTOB
APYITUX NPOU3BOAUTENEMN.

4. WCIONb30OBAHUE 3JTEKTPUYECKOIO TrEHEPATOPA

Ecnu reHepatop MMeeT MOLLHOCTb, AOCTATOYHYHO ANA NUTAHUA
annapara (MakcumanbHoe notpebnexue Toka: 15 KBA ), a
TakXe cHab)XeH A0CTaTOYHO YCTOMUYMBOW CUCTEMOM
perynupoBku (Hanpsxerue: 230 B + 10% unu 400 B + 10%), T0
OH MOXKeT ObITb UCMOMb30BAH ANA NUTAHUA annapara Pesku.

Mo3n LMOHUPOBAHME FOPEJIKH
3axxuraHve ayrv no Kpato nucta

3axkuraHue ayrv no LeHTpy nucta

B cnyuyae 3akuraHua ayru B LeHTpe nucTa, Opbiaru
pacnnasneHHOro MeTanna MoryT nonajartb Ha conno,
B3blBaA €ro NoBpexaeHue.

- [AnA MCKNOYEHNA TaKoro HeXkenatenbHOro ABMEHMS,
noABeAuTE ropesiKy K NOBEPXHOCTH TaK , YToObl OpbI3ru LUK
B CTOPOHY OT Hee.

- Mpousseaunte pesky, ocTaBnada TOYKY NoABOAA FOPENUKK
(3a>kuranva gyru) B yactu, otpesaemoi B otxoa. Otnyctute
TpUrrep, 4ToObl NOracuTb Ayry.

[MonoxxeHne ropenku npu peske

PEKOMEHZALIMM MO BbINOSTHEHWIO KAYECTBEHHOW PE3KM
B cnyyae HenpaBunbHOIO BbINMOMHEHUA PE3KH:

- CITULLKOM BbICOKas CKOPOCTb PEesKu

- 3aMEHUTE COMNo, eC HEOBXOANMMO

- 6onbluan TonwmuHa obpadartbiBaeMoro marepuana

Ecnv ayra racHet:

- CIULLKOM HM3KaA CKOPOCTb PE3KM

- CNUWKOM B0NbLOe PaCcCTOSHWE MeXAY COMIoM M
obpabaTbiBaeMoi AeTanbo

BHUMAHME! HE BbIKNFOYAWUTE 3NEKTPOMUTAHUE
CPA3Y NOCHE 3ABEPLUEHUA PABOTbl. NTOAOMAONUTE A0
KOHLA LIMKINA "NOCTrA3" AnA OXNAXIAEHUA COMNA.

44 AKCECCYAPbDI
1. Tepuatku
2. Ouku
3. OkpaH anA sawmtel nuua
4. YcTtpounctsa aBTOMaTUKK
5. Brynka
5.0 MNPEAYNPEAWUTENbHbIE COOBLLEHUA
5.1 WHPOPMALIUOHHBIE COOBLLIEHUA
I 1| Homep Bepcun nporpammel
lg L4
Mcnonb3oBaHue 230 B B kauecTBe HanpA>KeHus
T 71| nvranua.
L J
1 Bbixoa HanpskeHWs 3a 3adaHHble Npeaens.
i Hanps»eHnue Bbilwe 253 B.
j' '." i Huskoe Hanpsenue. Hanpaxkenne Huxke 207 B.
L{TTT1T|  Wcnons 30Bamne 400V B KauecTBe HaNPAXKEHMA
[ I
Bbixoa Hanps)XeHWA 3a 3adaHHble npeaens.
.'I_I' = | Hanpmxenve Bbiwe 440 B,
’.' l," / Huskoe Hanpsxenune. Hanparkenne Huxe 360 B.
.F;' I" r~ Hu3koe aaBneHune cxaroro Bosayxa. asneHue
C)KaToro Bo3ayxa Hwxe 4 6ap.
Pa6ouuit umkn 3asepweH. O6opyaosaHue B
o {: peXMMe oxnaxaeHus.

310 COO0BLLEHUE UCUE3HET MPU AOCTHIKEHUM reHepaTopoM A0CT-
aTo4YHO HU3KOM TeMnepartypsl.

5.2 COOBLLEHHA NO BE3OMNACHOCTHU
BLIXOAHLIM HaNPAXXEHUEM FeHepaTopa B Teue-
j'_f ! HWe Bonee OfIHOM CeKyH/bl NPEBLILLIEHO 3HAYEH-
1= we 250 B.
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