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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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INFORMACJE OGOLNE
1.0 INFORMACJE OGOLNE 1. Wytacznik ON/OFF
2. Wyswietlacz pradu/grubosci
Jest to urzadzenie do cigcia plazmowego sprezonym powietrzem, 3. Enkoder do regulacji pradu
do cigcia recznego wszystkich materiatow przewodzacych. 4. Przetagcznik trybdw i reset
11 BUDOWA JEDNOSTKI 5. kacznik obrablan'ego F')rzedmlotu. '
o . 6. Kontrolka sygnalizacyjna trybu ciecia
Urzadzenie jest wyposazone w: 7. Kontrolka sygnalizacyjna trybu dopasowania
1. gtéwny kabel zasilajacy o diugosci 6 metréw 4 x 2,5 mm 8. Kontrolka sygnalizacyjna trybu ztobienia
2. kabel pomocniczy o dtugosci 3 metréw i przekroju 16 mm, 9. Kontrolka sygnalizacyjna trybu regulacji ci$nienia
wyposazony w poditgczenie do uziemienia 10. Kontrolka usterek
3. rure do sprezonego powietrza o diugosci 5 metrow 11. Ustawienie cinienia filtra regulatora
4. palnik o dtugosci 5 metrow, wyposazony w: 12. Rura zasysajaca powietrze
- dysze 1,2 13. Kabel zasilajacy
-1 elektrode 22  CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
5. 1 tuleje ochronng .
6. 1 komplet czesci podlegajacych zuzyciu TABLICZKA ZNAMIONOWA
7. 1 instrukcje obstugi i konserwacji urzagdzenia PRGLOWNY
8. 1 instrukcje obstugi i konserwacji palnika Zasilanie trojfazowe 530V 200V
Czestotliwosé 50 Hz
2.0 OPIS | CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE Zuzycie rZeczywiste 2aA B59A
Zuzycie maksymalne 22,3A 21,7A
Pict 1 Napigcie obwod otwarty 284 V 245V
Prad ciecia 20 A = 65A
Cykl pracy 50% 65A-130V
Cykl pracy 60% 60A-130V
Cykl pracy 100% 40A-130V | 50A-130V
Stopien ochrony IP23S
Klasa izolacji H
Cigzar 25 Kg
Wymiary 435 x 235 x 380 mm
N iski EN 60974.1 / EN 60974.7
ormy europejskie EN 60974.10
3.0 ROZRUCH
3.1 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE
Urzadzenie jest wyposazone w zestaw wielonapigciowy. Jest do-
starczane gotowe do podtaczenia do zasilania 230V lub 400V.
- Podtaczy¢ kabel gtéwny (przewody 4 x 2,5 mm2) do gniaz-
da pradu tréjfazowego + uziemienia. (Jesli trzeba uzy¢
przedituzacza, sprawdzi¢ w rozdziale «INSTRUKCJA
OBStUGI», paragraf 4.3 «Zalecenia odno$nie
uzytkowania»).
- Sprawdzié, czy parametry bezpiecznika odpowiadajg po-
borom maksymalnym pradu podanym na stronie 2.
Pict 2 - Podtaczyé swoje stanowisko pracy lub ciety przedmiot do

uziemienia zgodnie z opisem w "INSTRUKCJACH BHP".
PODLACZENIE SPREZONEGO POWIETRZA

Podtaczy¢ rure zasysajaca powietrze do wtasnego obwodu sprez-
onego powietrza za pomocg szybkoztgcza.

3.2

Cisnienie minimalne 4.2 bar

Ciénienie maksymalne 6 bar

Cisnienie robocze 5 bar

Natezenie przeptywu powietrza 180 litréw / minute

WAZNE: WSZELKIE MODYFIKACJE PRZYIACZY ZASYSANIA
POWIETRZA LUB POIACZENIA RURA/ZAWOR CISNIENIA
MOZE MIECNEGATYWNY WPLYW NA WYDAJNOSC CIECIA.

OSTRZEZENIE: NALEZY PAMIETAC O REGULARNYM
CZYSZCZENIU FILTRA ZBIORNIKA FILTRA SPREZONEGO
POWIETRZA.

2PL



INSTRUKCJA OBSLUGI

4.0 INSTRUKCJA OBSLUGI

4.1 ROZRUCH

Po wykonaniu podtaczen, zamocowaé przewo6d uziemienia do
cietego przedmiotu sprawdzajac, czy jest prawidtowy styk elek-
tryczny, w szczeg6lnosci na cze$ciach lakierowanych lub oksydo-
wanych.

o9\
(1)

- Przestawi¢ wytacznik 0/1 w potozenie 1.

- Przyciskiem «OK» 4 wybra¢: Kontrol-
ka sygnalizacyjna regulacji ci$nienia

- Wyregulowac¢ ci$nienie powietrza P
na 5 bar za pomoca pokretta filtra-regu-
latora z tytu zestawu i sprawdzi¢ cién-
ienie na manometrze.

% - Zamocowac w palniku czesci podlegajace zuzyc-

- Przyciskiem «OK» wybra¢ jeden z
3 trybdéw pracy:

1. Tryb ciecia
2. Tryb mesh
3. Tryb ztobienia

- Sprawdzi¢ prad/cisnienie i komunikaty
ostrzegawcze na wy$wietlaczu

Pierwsza mozliwo$é: WYBOR TRYBU CIECIA " KONTAK-
TOWEGO"

Ten tryb ciecia jest najlepszy ze wzgledu na jako$é i dostepnosé.
Jest zalecany, gdy grubosc¢ cietego materiatu wynosi maks. 8 mm.

Faza 1: Zamocowa¢ w palniku czesci podlegajace zuzyciu

% @ 1. Elektroda cienka

% @ 2. Dysza

Faza 2: Ustawi¢ prad na enko-
derze

Teraz generator jest gotowy do ciecia i zapewnia najlepsze
efekty w tym trybie ciecia.

WAZNE: TEN TRYB CIECIA DAJE NAJLEPSZE EFEKTY PRZY
CIECIU MATERIAYOW O GRUBOSCI DO 8 MM.

Druga mozliwo$é: USTAWIC PRZELACZNIK W POLOZENIU
"REMOTE” (ZDALNE)

Ten tryb cigcia jest najlepszy ze wzgledu na szybkos¢ i jest bar-
dziej przydatny przy materiatach o wiekszej grubosci. Zaleca sie
jego stosowanie do cigcia materiatéw o grubo$ci maksymalnej 30
mm lub, w celu zwiekszenia szybkosci cigcia, ponizej tej grubosci,
co jednak wigze sig ze szkoda dla jakosci cigcia.

Faza 1: Zamocowaé w palniku czesci podlegajace zuzyciu
SN0

1. Elektroda krétka

2. Dysza

3. Tuleja ochronna do ciecia na odlegto$¢

4. Prowadnik

WAZNE: TEN TRYB CIECIA JEST NAJLEPSZY ZE WZGLEDU
NA SZYBKOSC | JEST WSKAZANY PRZY CIECIU MATE-
RIAKOW O GRUBOSCI MAKSYMALNEJ 30 MM.

TRYB MESH

Ten tryb ciecia jest stosowany przy demontazu. Do-
stosowuije tuk pilotujacy i eliminuje konieczno$¢ po-
nownego wciskania przetacznika wyzwalacza
(trigger), gdy nastepuje odsuniecie od materiatu.
Zdolnos¢ ciecia jest taka sama jak w cyklu ciecia

3PL



KOMUNIKATY OSTRZEGAWCZE

normalnego zaréwno dla ciecia na odlegtosc¢ jak i dla ciecia kon-
taktowego.

TRYB ZLOBIENIA

4.3 ZALECENIA ODNOSNIE UZYTKOWANIA

1. ZDOLNOSC CIECIA
Grubo$¢ cigcia blachy petnej: 12 mm
Grubos$¢ ciecia jakosciowego: 20 mm
Ciecie oddzielajgce: 30 mm

2. UZYCIE ZESTAWU Z PRZEDLUZACZEM
Maksymalna diugos¢ przedtuzacza, jakiego mozna uzy¢ nie
zmieniajgc charakterystyk zestawu tnacego, wynosi 25 m
przy przekroju kabla 2,5 mm2.

3. UZYCIE PALNIKA WYPRODUKOWANEGO PRZEZ

KONKURENCYJNYCH WYTWORCOW

OSTRZEZENIE: AIR LIQUIDE WELDING NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, JESLI GENERATOR ZOSTANIE
UZYTY Z PALNIKIEM JAKIEJKOLWIEK MARKI INNEJ NIZ AIR
LIQUIDE WELDING. PONIEWAZ NAPIECIA WYSTEPUJACE W
GENERATORZE PRADU STANOWIARZECZYWISTE RYZYKO
DLA OPERATORA, AIR LIQUIDE WELDING NIE MOZE
ODPOWIADAC ZA SKUTKI UZYCIA CZESCI INNYCH PRODU-
CENTOW.

4. ZASTOSOWANIE Z ZESPOLEM GENERATORA PRADU
Jesli zespot generatora ma wystarczajaca moc do zasilania
jednostki (maksymalny pobér pradu: 15 kVA) i jest wypo-
sazony w odpowiednio stabilng regulacje (napigcie: 230V *
10% lub 400V £ 10%), moze by¢ uzywany do zasilania
urzadzenia tnacego.

USTAWIENIE PALNIKA

Zajarzenie tuku na krawedzi blachy

Zajarzenie tuku na $rodku blachy

W przypadku zajarzenia na $rodku blachy, odpryski metalu
moga trafia¢ w dysze i jg uszkodzic.

- Aby tego uniknaé, ustawié palnik tak, by odpryski wylaty-
waly na bok.

- Wykonywac cigcie tak, by punkt zajarzenia znalazt sig
wsrod skrawkéw. Zwolnié wyzwalacz (trigger), aby wytaczyé
tuk tnacy.

Ustawienie palnika do cigcia

ZALECENIA ODNOSNIE CIECIA

Jesli ciecie nie przebiega prawidtowo:

- szybkos¢ ciecia jest za wysoka

- wymieni¢ dysze, jesli jest zuzyta

- ciety materiat jest za gruby

Jesli tuk tnacy gasnie.

- szybkos¢ ciecia jest za niska

- dysza znajduje sie za daleko od obrabianego przedmiotu
WAZNE: NIE WYIACZAC ZASILANIA URZADZENIA NATYCH-

MIAST PO UZYCIU. POCZEKAC NA ZAKONCZENIE CYKLU
PO-GAZU, ABY DYSZA OSTYGIHA.

4.4 OPCJE
1. Rekawice
2. Okulary
3. Maska ochronna
4. Opcje automatyczne
5. Tuleja
5.0 KOMUNIKATY OSTRZEGAWCZE
5.1 KOMUNIKATY INFORMACYJNE
I F#| Numer wersji programu
le Lt
3 Rozpoznanie 230V jako zasilania sieciowego.
L J
; Przekroczenie napigcia. Napiecie wyzsze niz
L= 253V.
’.' '." f Zbyt niskie napigcie. Napigcie nizsze niz 207V.
LI 1T 7|  Rozpoznanie 400V jako zasilania sieciowego.
L
Y Przekroczenie napiecia. Napiecie wyzsze niz
L 440V.
j' '," i Zbyt niskie napigcie. Napigcie nizsze niz 360V.
- Zbyt niskie cisnienie powietrza. Cisnienie nizsze
f_j ‘r niz 4 bar.
Cykl pracy zakonczony. Urzadzenie jest w fazie
0{: chtodzenia.

Ten komunikat znika, gdy generator pradu wystarczajaco ostyg-
nie.

5.2

HE

KOMUNIKATY BEZPIECZENSTWA

Napiecie wyjSciowe generatora pradu przekro-
czyto 250V przez ponad sekunde.
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