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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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E far SchweiBen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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1.0 YLEISTA 1. ON/OFF -kytkin
2. Sahkovirran/paksuuden nayttd

Tama laite on paineilmakayttdinen plasmaleikkauslaite, joka on 3. Sahkdvirran muutoskooderi
tarkoitettu kaikkien virtaa johtavien materiaalien manuaalista leik- 4. Palautuksen ja toimintatilan valitsin
kausta varten 5. Tydstettavan kappaleen liitin
1.1 LAITTEEN KOKOONPANO 6. Leikkaustilan merkkivalo
Lai isiin kuuluu: 7. Jalleensyttymistilan merkkivalo

aitteen varusteisiin kuuluu: 8. Kovertamistilan merkkivalo

1. Yksi 6 metrid pitkéd 4 x 2,6 mm ensitkaapeli.

9. Paineensaatétilan merkkivalo
10.

2. Yksi 3 metri pitkd 16 mm:n toisiokaapeli maakytkennalla. Vikatilanteen merkkivalo

3. Yksi 5 metri& pitka paineilmaputki 11. S&é&tésuodattimen paineasetus

4. Yksi 5 metria pitka leikkauspoltin, joka on varustettu 12. limantuloputki

seura'awlla 03|!Ia: 13. Virransyéttdjohto

- Yksi 1,2 suutin

-1 elektrodi 2.2 TEKNISET TIEDOT

5. 1 suojakilpi ARVOKILPI

6. 1 sarja kulutusosia ENSISIJAINEN

7. 1 laitteiston kaytté- ja huolto-ohje Kolmivaihesysttd 230V 400 V

8. 1 polttimen kayttd- ja huolto-ohje Taajuus 50 Hz
Virrankulutus 22,3A 159 A

2.0 LAITEKUVAUS JA TEKNISET TIEDOT Enimmaiskulutus 223A 21,7A

TOISSIJAINEN

2.1 LAITEKUVAUS Tyhjékayntijannite 284 V 245V
Leikkausvirta 20 A + 65A

Kuva 1. _
Paloaikasuhde 50% 65A-130V
Paloaikasuhde 60% 60A-130V
Paloaikasuhde 100% 40A-130V | 50A-130V
Suojausluokka IP23S
Eristysluokka H
Paino 25 Kg
Mitat 435 x 235 x 380 mm
Eurooppalaiset standardit EN 602L4g0:354,1\‘. 1600974'7

Kuva 2.

3.0 KAYNNISTYS

3.1 SAHKOLIITANTA

Té&ssa laitteessa on automaattinen monijannite-kayttdjarjestelma.
Se toimitetaan liitAntavalmiina 230 V:n tai 400 V:n virtalahtee-
seen.

- Liité ensitkaapeli (4 x 2,5 mm2:n johtimet) maadoitettuun 3-
vaiheiseen pistorasiaan. (Jos sinun tarvitsee kayttaa jatko-
johtoa, katso ohjeet luvun 4 <<KAYTTOOHJEET>> kappa-
leesta 4.3 <<Kéayttdsuositukset>>).

- Tarkista, etta sulakekoko vastaa sivulla 2 kuvattuja virran
enimmaiskulutuksia.

- Liita tyOpisteesi tai leikattava tyokappale maasilmukkaan
"TURVALLISUUSOHJEET” —osassa selitetylla tavalla.

3.2 PAINEILMALITANTA

Liité ilmantuloputki paineilmapiiriin pikaliittimell&.
Minimipaine 4,2 baria
Maksimipaine 6 baria
Kayttépaine 5 baria
limanvirtaus 180 litraa/minuutti

TARKEAA: ILMANOTTOLITANTOJEN TAI PAINEVENTTIILY/-
PUTKIYHDISTELMAN MUUTOKSILLA SAATTAA OLLA
NEGATIIVINEN VAIKUTUS LEIKKAUSKYKYYN.

VAROITUS: PAINEILMASUODATTIMEN SAILION TY-
HJENTAMINEN SAANNOLLISESTI ON TARKEAA.

2FIl



KAYTTOOHJEET

4.0 KAYTTOOHJEET

4.1 KAYNNISTYS

Kiinnitd maattokaapeli liitantdjen tekemisen jalkeen leikattavaan
ty6kappaleeseen varmistaen, ettd sdhkokosketus on hyva erityis-
esti maalatuissa tai syépyneissa osissa.

o9\

- Aseta 0/1 on/off —kytkin asentoon 1.

- Valitse <<OK>> -painiketta kaytt-
amalla: Paineensaatotilan merkkivalo

- Saada ilmanpaine P 5 baariin laitteen
takaosassa olevan sédatésuodattimen
nupin avulla ja tarkistamalla paine mit-
tarista.

%
|
- Kiinnita kulutusosat polttimeen.

- Valitse <<OK>> -painikkeella yksi
kolmesta toimintatilasta:

1. Leikkaustila
2. Rer'itystila
3. Kovertamistila

- Katso virta/paine ja varoitussanomat
naytolta

4.2 TOIMINNAN KUVAUS

Tassa toimintatilassa on kaksi vaihtoehtoa.

ENSIMMAINEN VAIHTOEHTO: <<CONTACT>> (KONTAKTI)
—TOIMINTATILAN VALINTA

Téamé leikkaustila on paras valinta laadun ja ké&siteltavyyden
kannalta. Suosittelemme sen valintaa, kun leikattavan materiaalin
paksuus on enintdan 8 mm.

Vaihe 1: Kiinnitd kulutusosat polttimeen

% (M) 1. Ohut elektrodi

% @ 2. Suutin

@ 3. Kontaktileikkaussuojus

Vaihe 2: - S4a4da virta kooderilla.

Generaattori on nyt valmis leikkaamaan ja tdmé toimintatila
antaa parhaimmat lopputulokset.

TARKEAA: TAMA LEIKKAUSTILA ANTAA PARHAIMMAT
LOPPUTULOKSET 8 MM:IIN SAAKKA!

TOINEN VAIHTOEHTO: ASETA VALINTAKYTKIN "REMOTE”
(KAUKOLEIKKAUS) -ASENTOON

Tama leikkaustila on parempi nopeuden kannalta ja sopivampi
paksun materiaalin leikkaamiseen. Suosittelemme sen kayttoa,
kun materiaalin paksuus on enintdan 30 mm, tai leikkuunopeuden
lisddmiseen ohuempien materiaalin kasittelyssa, jolloin leik-
kausjaljen laatu heikkenee.

Vaihe 1: Kiinnitd kulutusosat polttimeen

@ (D 1. Lyhyt elektrodi

TARKEAA: TAMA LEIKKAUSTILA ON PAREMPI NOPEUDEN
KANNALTA, JA SOVELTUU ENINTAAN 30 MM PAKSUN MA-
TERIAALIN LEIKKAAMISEEN.

REPITYSTILA

Tata leikkaustilaa kaytetddn hajottamiseen. Siina
pilottikaari (pilot arc) jélleensytytetaan, jolloin lii-

paisinta ei tarvitse painaa uudelleen, kun materiaali
jatetdan. Leikkauskapasiteetit ovat samat kuin nor-
maalissa leikkuukierrossa joko kauko- tai kontaktil-
eikkausta varten.

3FI



VAROITUSILMOITUKSET

KOVERTAMISTILA

4.3 KAYTTOSUOSITUKSET

1. LEIKKAUSKAPASITEETTI
Massiivilevyn leikkauspaksuus: 12 mm
Laadukkaan leikkauksen paksuus: 20 mm
Erotusleikkaus: 30 mm

2. LAITTEEN KAYTTAMINEN JATKOJOHDON KANSSA
Laitteen kanssa voidaan kayttda enintddn 25 m:n jatko-
johtoa, jonka poikkileikkaus on 2,5 mm2 ilman, etta sen leik-
kausominaisuudet muuttuvat.

3. KILPAILEVAN VALMISTAJAN TEKEMAN POLTTIMEN KAYTTO

VAROITUS: AIR LIQUIDE WELDING El OTA VASTUUTA KAN-
NETTAVAKSEEN, MIKALI GENERAATTORIA KAYTETAAN
MUULLA KUIN AIR LIQUIDE WELDINGIN VALMISTAMALLA
POLTTIMELLA. KOSKA VIRTALAHTEESSA KAYTETTAVAT
JANNITTEET MERKITSEVAT KAYTTAJALLE TODELLISTA
VAARAA, AIR LIQUIDE WELDINGIA EI VOIDA PITAA VAS-
TUULLISENA MISTAAN KOMPONENTTIYHDISTELMISTA,
JOTKA EIVAT OLE SEN VALMISTAMIA.

4. KAYTTO SAHKOGENERAATTORIN KANSSA
Jos generaattorin teho onriittéva laitteen vaatimaan syo6tté6n
(virran enimmaiskulutus: 15 kVA) ja siind on riittdvén stabiili
saantely (jannite: 230V £ 10 % tai 400V £ 10%), sita voidaan
kayttad virran tuottamiseen laitteen leikkausyksikkda varten.
5. POLTTIMEN ASETTAMINEN

Sytytys levyn reunalla

Sytytys levyn keskella

Kun sytytys suoritetaan levyn keskelld, metalliroiskeet voivat
kimmoutua suuttimeen ja vahingoittaa sita.

- Aseta poltin tdman valttdmiseksi siten, etta se tydntaa met-
alliroiskeet sivulle.

- Suorita leikkaus jattamalla sytytyspiste leikkausjaédnnoksel-
le. Vapauta liipaisin leikkauskaaren pois paaltéa kytkemiseksi.

6. LEIKKAUSSUOSITUKSET
Jos leikkausura ei muodostu oikein:
- leikkausnopeus on liian suuri
- vaihda kulunut suutin
- leikattava materiaali on liian paksu
Jos leikkauskaari sammuu:
- leikkausnopeus on liian suuri
- suutin on liian kaukana ty6kappaleesta

TARKEAA: ALA KYTKE LAITTEEN VIRTAA VALITTOMASTI
POIS PAALTA KAYTON JALKEEN. ANNA JALKIKAASUN KI-

ERRON JAAHDYTTAA SUUTIN.
44 LISAVARUSTEET
1. Hanskat
2. Suojalasit
3. Suojanaamari
4. Auto-valinnat
5.  Piiri
5.0 VAROITUSILMOITUKSET
5.1 TIEDOTUKSET
I F1| Ohjelmaversion numero
le Lt
1 JT7|  Laite tunnistaa 230 Vin paavirtalahteen
L J
'," I' = Ylijannite. J&nnite on korkeampi kuin verkon 253 V.
’.' ," f Alijannite. Jannite on alhaisempi kuin verkon 207 V.
L{ 7177 Laite tunnistaa 400 V:n paavirtalahteen
(NNEN
';' I' - Ylijannite. Jannite on korkeampi kuin verkon 400 V.
j' '." i Alijannite. Jannite on alhaisempi kuin verkon 360 V.
] ] . . . .
f—I o limanpaine on liilan matala. Paine on alle 4 baria.
Kayttdjakso ylitetty. Laite on jadhdytysva-
o 'f: iheessa.

T&ma ilmoitus haviaa, kun virtaldhde on jaahtynyt riittédvasti.

5.2 TURVALLISUUSSANOMAT
Virtalahteen ulostulojannite on ollut yli 250 V vyl
h-" ’{__ sekunnin ajan.
— Elektrodi ja suutin oikosulussa sytytyksen tai leik-
[ kuuvaiheen aikana
L
F E Iy limanja&hdytysjarjestelmé& on vaurioitunut.
P :_ ; Generaattori ei tunnista paavirtaldhdetta.
L -
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