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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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E far SchweiBen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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ZAKLADNI UDAJE
1.0 ZAKLADNI UDAJE 3. PPepina& vybéru rezimu a reset
4. Zemnici svorka
Tento pfistroj je plazmovy fezaé se stladenym vzduchem na 5. Kontrolka rezimu fezani
manualni fezani vSech vodivych materialQ. 6. Kontrolka rezimu kalibrovani
1.1 SESTAVENI STROJE 7. Kontrolka rez!mu vyfezavani
8. Kontrolka rezimu nastaveni tlaku

Zafizeni je vybavené:
1. Jeden 6 metrt dlouhy 4 x 2,5 mm priméarni kabel

9. Kontrolka zavady
Regulaéni filtr nastaveni tlaku

2. Jeden 3 m dlouhy 16 mm sekundarni kabel s uzemnénim 11. Trubka pfivodu vzduchu
3. Jedna 5 metrG dlouha trubka stla¢eného vzduchu 12. Kabel pfivodu energie
4. Jgden 5 metr( dlouhy hofak, vybaveny: 22 TECHNICKE PREDPISY
- jedna 1.2 tryska L.
- jedna elektroda DATOVY STITEK
5. Jeden ochranny plastovy kryt PRIMAR
6. Jednu uvolnovaci kli¢ T¥ifazové napéajeni 230 V 400 V
7. Jeden provozni a udrzbovy manudl pfistroje Frekvence 50 Hz
8. Jeden provozni a Gdrzbovy manudl horaku Efektivni spotfeba 22,3A 159 A
Maximalni spotfeba 22,3A 21,7A
2.0 POPIS A TECHNICKE PREDPISY SEKUNDER
Napéti naprazdno 284V 245V
2.1 POPIS Proud na fezani 20 A + 65A
. Pracovni cyklus 50% 65A-130V
obr.c1. !
Pracovni cyklus 60% 60A-130V
Pracovni cyklus 100% 40A-130V | 50A-130V
Ochranni tfida IP23 S
Izolaéni tfida H
Hmotnost 25 Kg
Rozméry 435 x 235 x 380 mm
] EN 60974.1 / EN 60974.7
Evropské standardy EN 60974.10
3.0 SPOUSTENI
3.1 ELEKTRICKE ZAPOJENI

obr.¢2.

1. ON/OFF sifovy vypinaé
2. Aktudlni pfizplsobeni potenciometru

Zafizeni je samostatna napétova souprava. Je doruc¢ena tak, ze
je pfipravena na pfipojeni na 3-fazovy rozvod 400 V +/- 10%
pfivod.
- Zapojte primarni kabel (4 x 2,5 mm 2 vodic¢e) na 3 fazovy +
uzemneni. (Jestli potfebujete pouzit prodiuzovaci kabel,
podivejte se na kapitolu 4 ,NAVOD NA POUZITI*, bod 4.3
“Doporuceni pfi pouzivani®).
- Zkontrolujte, zda velikost pojistky odpovida maximalni
spotfebé proudu dané na 2. strané.
- Spojte pracovisté anebo obrobek, ktery bude fezany, s
uzemnénim obvodem tak, jako je vysvétlené v ,BEZ-
PECNOSTNICH PREDPISECH".

ZAPOJENI STLACENEHO VZDUCHU

Pfipojte vzdusni pfivodni trubku k va§emu rozvodu stlaceného vz-
duchu pomoci rychlospojky.

3.2

Minimalni tlak 4.2 bart
Maximalni tlak 6 bart

Pracovni tlak 5 bard

Proudéni vzduchu 180 litrG / minutu

DULEZITE: KAZDA SMENA PRiVODU VZDUCHU ANEBO
TLAKOVEHO VENTILU / TRUBKY MUZE MIT NEGATIVNI
UCINKY NA VYKON REZANI.

2Cs



NAVOD NA POUZITI

4.0 NAVOD NA POUZITI

SPOUSTENI

Po zapojeni, pfipevnéte zemnici svorku na obrobek, ktery budete
fezat. Ujistéte se, zda je stroj spravné zapojeny, zvlast na malo-
vanych a anebo zoxidovanych ¢astech.

4.1

o9\

- Pfepnéte sitovy spina¢ 0/1 on/off do pozice 1.

- Zeleny indikator fezaciho moédu se rozzne.

- Pouzitim tlacitka ,OK" vyberte: Kon-
trolku regulovani tlaku

- Nastavte tlak vzduchu P na 5 bar(
pouzitim nastavovaci kole¢ka regulat-
oru vzadu na stroji a kontroluijte tlak tla-
koméru.

- Stlacte tlacitko “OK* a vyberte
jeden ze 3 pracovnich rezim0:

1. Rezim fezani

2. Rezim kalibrace
3. Rezim vyfezavani

- Pouzivejte pfizplsobeny potenciometr na
pfizplGsobeni fezaciho proudu aby se shodoval s
vrstvou, ktera se ma fezat.

Vyfez by se mél shodovat s rozsahem zvo-
leného fezaciho proudu.

Prvni moznost: VOLBA “CONTACT” REZIMU REZANi

Rezim fezani ma nejlepsi kvalitu a pFistupnost. Doporucéuje se
jestli je sila fezaného materialu do 8 mm.

Krok 1: Sestavte hlavni ¢asti horaku.

% @ 1. Tenka elektroda

Krok 2: Pfizplsobte proud s po-
tenciometrem

Generator je ted’ pfipraven na fezani s nejlepsimi vysledky v
rezimu fezani.

DULEZITE: REZIM REZANi POSKYTUJE NEJLEPSI
VYSLEDKY, JESTLI JE SILA REZANEHO MATERIALU DO 8
MM.

Druha moznost: NASTAVENI VOLICiHO PREPINACE DO
POZICE “REMOTE”

Tento rezim fezani pro rychlé fezani a vhodnéjsi pro tenéi ma-
teridly. Doporucujeme pouzit jej na fezani materialti do 30 mm,
anebo na zvySeni rychlosti fezani mensich hroubek avsak s horsi
kvalitou fezani.

Krok 1: Sestavte hlavni ¢asti hofaku.

@ @ 1. Kratka elektroda

Krok 2: PfizpUsobte proud s po-
tenciometrem

TENTO REZIM REZANi JE RYCHLY A VHODNY PRO REZANI
MATERIALU DO 25 MM.

ZACHYTAVACI REZIM

Tento rezim fezani se pouziva na demontaz. Rozs-
viti to pomocny oblouk, a tym se nemusi opét
spoustét vypinac. Kapacita fezani je stejna jako pfi
normalnim fezacim cyklu ¢i na dalkové anebo kon-
taktni Fezani.

3CS



CHYBOVE HLASENI

REZIM VYREZAVANI

Tento fezaci mod se pouziva na odvedeni kovu.
Obzvlast je efektivni pfi odstrariovani pokazeného
svafeni anebo Sikmych kouskl pred svarenim.
Obzvlast je potfebné pouzivat vypaleny surovy ma-
terial

43  DOPOROUCENI NA POUZITI

1. KAPACITA REZANI
Sila pro fezani plného plechu: 12 mm
sila pro kvalitni fez: 20 mm
Vyfezavani: 25 mm

2. POUZITi SESTAVY S PRODLUZOVACIM KABELEM
Maximalni délka prodluzovaciho kabelu, ktery miize byt
pouzit bez ovlivnéni vlastnosti fezani, je 25 m s prafezem 2.5
mma2.

3. POUZITi HORAKU OD JINEHO VYROBCE

VAROVANI: AIR LIQUIDE WELDING ODMITA

ODPOVEDNOST, JESTLI SE GENERATOR S HORAKEM
POUZIJE OD JINEHO VYROBCE JAKO AIR LIQUIDE WELD-
ING. NAPETIM POUZITYM V NAPAJECIM ZDROJI VZNIKA
REALNi NEBEZPECENSTVi PRO OPERATORA. AIR LIQUIDE
WELDING NEMUZE ODPOVIDAT ZA KOMBINACI
SOUCASTEK OD JINEHO VYROBCE.

4. POUZITIi S GENERATOREM ELEKTRICKEHO PROUDU.

Jestli je generator dost vykonny na spinéni tlohy (maximalni
spotfeba 15 kVA) a jestli ma dostate¢ni stalou regulaci
(napéti: 230 V +/- 10 % anebo 400 V +/- 10 %), mlze byt
pouzity na poskytnuti energie pro zafizeni fezace.
UMISTNENI HORAKU

Zagit na hrané listu.

Vychozi poloha hofaku bez pred-pfipravy:

Spusténi fezani na ploSe mlze zplsobit vyprsknuti tekutého
kovu do trysky a jeji zni¢eni.

Efektu se da zabranit vyfouknutim tekutého kovu do strany.

Vychozi/odchozi pozici pro fezani umistujte do strany od-
padu — odfezku.

| O
Ny x\?—?
r\\&}._..

Zapnéte/vypnéte spoust.

F

DOPORUCENI PRI REZANI

Jestli se fez netvaruje spravné:

- rychlost fezani je pfili§ vysoka

- vymeénite trysku, jestli je opotfebena
- fezany material je pfili§ hruby
Jestli fezaci oblouk zhasne:

- rychlost fezani je pfili§ nizka

- tryska je pfilis daleko od obrobku

DULEZITE: NEVYPINEJTE OKAMZITE PO SKONGENI
UKONU. UMOZNETE OCHLAZENI TRYSKY.

4.4 ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
1. Rukavice
2. Bryle
3.  Stit na ochranu tvare
4. Obvod
5.0 CHYBOVE HLASENI
5.1 INFORMACNI HLASENI
I 1| Verze softwaru
le Lt
1 17| Rozpoznani napajeciho napéti 230 V
[y
1 Pfekro€eni napajeciho napéti 253 V
Lt
j' ;‘ (| Nizke napéti, méns jako 207 v
L{ITT177|  Rozpoznani napajeciho napéti 400 V
L
';' I' = PrekroCeni napajeciho napéti 440 V
;' | | Nizké napéti, méné jako 360 V
] P
f‘; Tlak vzduchu je nizky. Méné jako 4 bary
Pfekro¢en pracovni cyklus. Je spustény rezim
o 'f: chlazeni.

Tato sprava zmizne, kdyz se napajeci zdroj dostate¢né ochladi.

5.2  BEZPECNOSTNI HLASENI
Vystupni napéti zdroje stouplo nad 250 V na déle
h-",{__ jako 1 vtefinu.
— Elektroda a tryska jsou v dobé ryhovani anebo
I~ fezani ve zkratu
.
F E Iy Chladici systém je mimo provozu
L .‘L ;f Zafizeni nerozeznalo napajeci napéti
Hei_ i
I~ IO _ | Komunikace mezi zatizenim a automatizagnim
I P11 zatizenim neni v poradku
| vaku i 5
I Kryt hofaku je odstranén
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