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Bedienungsanleitung 

Inverter-Schweißgerät 

Oerlikon 

Citoarc 1900i  
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Böhler StabelektrodenBöhler Stabelektroden
Böhler Stabelektroden Q E 6013 RC, 
EN ISO 2560-A = E 42 0 RC 1 1

Böhler Stabelektroden Q E 6013 RT, 
EN ISO 2560-A =E 42 0 RR 1 2

Rutil-zellulose umhüllte Stabelektrode 
mit sehr guter Verschweißbarkeit 
in allen Positionen, auch senkrecht 
fallend. 
Sehr gute Spaltüberbrückbarkeit und 
Zündeigenschaften. 

Geringe Spritzerbildung; selbstabhebende 
Schlacke; feinschuppige, glatte Nähte 
mit kerbfreien Übergängen zum Grund-
werkstoff. Problemloses Schweißen 
allgemeiner Baustähle; hervorragende 
Zünd- und Wiederzündfähigkeit. 
Problemlos an Kleintransformatoren 
42 V zu verschweißen.

Geeignet für Reparatur- und Auftragsschweißungen an lamellarem Grauguss EN GJL 100 bis EN GJL 400, an 
Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss) EN GJS 400 bis EN GJS 700, an Temperagusssorten EN GJMB 350 
bis EN GJMB 650 sowie für die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit Stahl und Stahlguss. 
Universell für Reparatur-, Fertigungs-, und Konstruktionsschweißungen geeignet. Sie hat einen ruhigen 
Lichtbogen und ergibt eine außerst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben. Die Strombelastbarkeit 
und Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberfläche ist glatt. 
Das Schweißgut ist äußerst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag 

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag 

Hochlegierte Böhler Stabelektroden Q E 308L-17, WSt. 1.4316, V2A, 
AWS A5.4 = E 308 L-17

Stabelektroden UTP 86 FN, EN ISO 1071 = E C NiFe-13

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhüllung. Anwendung in 
allen Industriezweigen, wo artgleiche Stähle, auch höhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstähle 
verschweißt werden. Besondere Schönschweißeigenschaften, exzellente Wechselstromverschweißbarkeit 
und hohe Heißrisssicherheit des Schweißgutes.

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

| Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

| Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

www.merkle-shop.de

www.merkle-shop.de

www.merkle-shop.de

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,0 x 300 mm 4,1 kg 390 St. 36,90 € /Paket
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 30,50 € /Paket
3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 26,00 €/Paket
4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 25,50 €/Paket 
5,0 x 450 mm 6,9 kg 80 St. 34,00 €/Paket

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,5 x 300 mm 1,0 kg 57 St. 13,80 € /Paket
3,2 x 350 mm 1,0 kg 31 St. 12,30 € /Paket

München
Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Stand = 15. April 2025

Rosenheim
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Landshut
Tel. (08 71) 9 33 17 - 0
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis
2,5 x 300 mm 3,9 kg 220 St. 67,10 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4,4 kg 130 St. 72,10 €/Paket*
4,0 x 350 mm 4,6 kg 90 St. 75,10 €/Paket*

Abmessung Gewicht Menge Paket Paketpreis 
2,5 x 300 mm 1,2 kg 68 St. 164,70 € /Paket*
3,2 x 350 mm 1,3 kg 40 St. 166,30 € /Paket*
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MIG/MAG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-MAG

WIG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-WIG

Handrücken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen Rindnarbenleder, 
mit Kevlargarn vernäht, somit auch für den Pulse-Arc-Lichtbogen geeignet, 
Gummizug auf dem Handrücken. In Größe 8, 9, 10, 11 und 12 erhältlich.

WIG-Schweißerhandschuh mit Stulpe und Pulsschutz in Merkle Farben, 
aus weichem Chromnappaleder. In Größe 8, 9, 10, 11 und 12 erhältlich.

Sach-Nr. n354.0.0337

11,90 €/Paar
  9,50 €/Paar
  8,25 €/Paar

12,50 €/Paar
10,30 €/Paar
  8,90 €/Paar

  5,50 €/Paar
  4,20 €/Paar
  3,60 €/Paar

  2,95 €/Paar
  2,60 €/Paar
  

Montagehandschuhe MAX-GRIP
Montagehandschuh aus atmungsaktiven wasserbasiertem PU-Nitrilschaum, 
inkl. Oeko-Tex®-Standard 100. In Größe 8, 9, 10 und 11 erhältlich.

Dieser MIG/MAG-Schweißerhandschuh erfüllt alle Kriterien für einen guten 
Tragekomfort und Sicherheit zu einem sehr günstigen Preis. Handrücken 
und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen aus Rindnarbenleder 
mit Kevlargarn vernäht. In Größe 9, 10 und 11 erhältlich.

MIG/MAG-Schweißhandschuh MAX-FIRE-Basic

ab   1 Paar
ab 12 Paar
 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab   6 Paar

 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab   6 Paar

 ab 36 Paar

ab   1 Paar
ab 12 Paar

 

Zubehör

Sach-Nr. n354.0.4412

Sach-Nr. n354.0.4415

Sach-Nr. n354.0.1449

München
Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Rosenheim
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Landshut
Tel. (08 71) 9 33 17 - 0
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

bis 350 mm Länge passend, 4 Kammern, 
wasserdicht, inkl. Verschlusskappe, ca. 85 mm Durchmesser

Köcher für Stabelektroden

ohne Inhalt

11,85 € / St.
Sach-Nr. n672.1.0101

www.merkle-shop.de
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¶∂ƒπ°ƒ∞º∏ ∫∞π ∆∂Ã¡π∫∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫∞

 

GR

 

(GR) 2

 

GR

 

1.0 ¶∂ƒπ°ƒ∞º∏ ∫∞π ∆∂Ã¡π∫∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫∞

 

1.1 ¶∂ƒπ°ƒ∞º∏

 

∏ ÂÁÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË Â›Ó·È ÌÈ· Û‡Á¯ÚÔÓË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ· Û˘ÓÂ¯Ô‡˜ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ ÁÈ· ÙË
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂÙ¿ÏÏˆÓ, Ô˘ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ¯¿ÚË ÛÙËÓ ÂÊ·ÚÌÔÁ‹ ÙÔ˘ inverter. ∏
ÂÈ‰ÈÎ‹ ·˘Ù‹ ÙÂ¯ÓÔÏÔÁ›· Â¤ÙÚÂ„Â ÙËÓ ·Ú·ÁˆÁ‹ ÁÂÓÓËÙÚÈÒÓ ÌÈÎÚÒÓ
‰È·ÛÙ¿ÛÂˆÓ Î·È ‚¿ÚÔ˘˜, ÌÂ ÂÈ‰fiÛÂÈ˜ ˘„ËÏÔ‡ ÂÈ¤‰Ô˘. √È ‰˘Ó·ÙfiÙËÙÂ˜
Ú‡ıÌÈÛË˜, Ë ˘„ËÏ‹ ·fi‰ÔÛË Î·È Ë ÂÚÈÔÚÈÛÌ¤ÓË Î·Ù·Ó¿ÏˆÛË ÂÓ¤ÚÁÂÈ·˜ ÙËÓ
Î·ıÈÛÙÔ‡Ó ¤Ó· ÂÍ·ÈÚÂÙÈÎfi fiÚÁ·ÓÔ ÂÚÁ·Û›·˜, Î·Ù¿ÏÏËÏÔ ÁÈ· Û˘ÁÎÔÏÏ‹ÛÂÈ˜ ÌÂ
ÂÂÓ‰˘Ì¤ÓÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ Î·È GTAW (TIG). 

 

1.2 ∆∂Ã¡π∫∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫∞

 

1

 

¶π¡∞∫π¢∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫ø¡

1.3 ∞•∂™√À∞ƒ (¶ÚÔ·ÈÚÂÙÈÎ¿)

 

™˘Ì‚Ô˘ÏÂ˘ıÂ›ÙÂ ÙËÓ ÙÔÈÎ‹ ·ÓÙÈÚÔÛˆÂ›· ‹ ÙÔ Î·Ù¿ÛÙËÌ· ÒÏËÛË˜.

 

1.4 ∫À∫§√™ §∂π∆√Àƒ°π∞™

 

√ Î‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ Â›Ó·È ÙÔ ÔÛÔÛÙfi 10 ÏÂÙÒÓ Î·Ù¿ ÙÔ ÔÔ›Ô ÙÔ
ÌË¯¿ÓËÌ· ÌÔÚÂ› Ó· ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÌÂ ÙÔ ÔÓÔÌ·ÛÙÈÎfi ÙÔ˘ ÚÂ‡Ì·, ÛÂ
ıÂÚÌÔÎÚ·Û›· ÂÚÈ‚¿ÏÏÔÓÙÔ˜ 40Æ C, ¯ˆÚ›˜ ÙËÓ Â¤Ì‚·ÛË ÙË˜ ıÂÚÌÔÛÙ·ÙÈÎ‹˜
ÚÔÛÙ·Û›·˜. ∂¿Ó Ë ÚÔÛÙ·Û›· Â¤Ì‚ÂÈ, Û˘ÓÈÛÙ¿Ù·È Ó· ÂÚÈÌ¤ÓÂÙÂ
ÙÔ˘Ï¿¯ÈÛÙÔÓ 15 ÏÂÙ¿ ¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· Ó· ÎÚ˘ÒÛÂÈ Î·È ÚÈÓ
ÍÂÎÈÓ‹ÛÂÙÂ ÙË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË Ó· ÌÂÈÒÛÂÙÂ ÙÔ ÚÂ‡Ì· ‹ ÙÔÓ Î‡ÎÏÔ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜
(µÏ¤Â ÛÂÏ. IV).

 

1.5 ∫∞ª¶À§∂™ VOLT - AMPERE

 

√È Î·Ì‡ÏÂ˜ Volt-Ampere ÂÌÊ·Ó›˙Ô˘Ó ÙÔ Ì¤ÁÈÛÙÔ ÚÂ‡Ì· Î·È ÙËÓ Ù¿ÛË ÂÍfi‰Ô˘
Ô˘ Â›Ó·È ÛÂ ı¤ÛË Ó· ·Ú¿Û¯ÂÈ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· (µÏ¤Â ÛÂÏ. IV). 

 

2.0 ∂°∫∞∆∞™∆∞™∏

 

™∏ª∞¡∆π∫√:  ¶Ú ÈÓ  Û˘Ó‰¤ÛÂÙÂ ,  ÚÔÂÙÔ ÈÌ¿ÛÂÙÂ  ‹
¯ÚËÛÈÌÔÔÈ‹ÛÂÙÂ ÙË Û˘ÛÎÂ˘‹, ‰È·‚¿ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿.

2.1 ™À¡¢∂™∏ ∆√À ª∏Ã∞¡∏ª∞∆√™ ™À°∫√§§∏™∏™ ™∆√ ¢π∫∆À√
∆ƒ√º√¢√™π∞™

∏ ·ÂÓÂÚÁÔÔ›ËÛË ÙÔ˘ ÌË¯·Ó‹Ì·ÙÔ˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Î·Ù¿ ÙË
‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÌÔÚÂ› Ó· ÚÔÎ·Ï¤ÛÂÈ ÛÔ‚·Ú¤˜ ‚Ï¿‚Â˜ ÛÙÔ ›‰ÈÔ
ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ·.

 

µÂ‚·ÈˆıÂ›ÙÂ fiÙÈ Ë Ú›˙· ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜ ‰È·ı¤ÙÂÈ ÙËÓ ·ÛÊ¿ÏÂÈ· Ô˘
·Ó·ÁÚ¿ÊÂÙ·È ÛÙÔÓ ›Ó·Î· ÙˆÓ ÙÂ¯ÓÈÎÒÓ ¯·Ú·ÎÙËÚÈÛÙÈÎÒÓ ÙË˜ ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·˜.
ŸÏ· Ù· ÌÔÓÙ¤Ï· ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·˜ ÚÔ‚Ï¤Ô˘Ó ÙËÓ ·ÓÙÈÛÙ¿ıÌÈÛË ÙˆÓ ÌÂÙ·‚ÔÏÒÓ
ÙÔ˘ ‰ÈÎÙ‡Ô˘. °È· ÌÂÙ·‚ÔÏ¤˜ +-10% ÂÈÙ˘Á¯¿ÓÂÙ·È ÌÂÙ·‚ÔÏ‹ ÙÔ˘ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ +-0,2%.

 

∆Ô ÌË¯¿ÓËÌ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ¤¯ÂÈ ÌÂÏÂÙËıÂ› ÁÈ· Ó· ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÌÂ ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·
·fi ËÏÂÎÙÚÔ·Ú·ÁˆÁ¿ ˙Â‡ÁË.

 

¶ÚÈÓ Û˘Ó‰¤ÛÂÙÂ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· ÛÙÔ ËÏÂÎÙÚÔ·Ú·ÁˆÁfi ˙Â‡ÁÔ˜, Â›Ó·È
ÛËÌ·ÓÙÈÎfi Ó· ‚Â‚·ÈˆıÂ›ÙÂ fiÙÈ ÈÎ·ÓÔÔÈÂ› ÙÈ˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÂ˜ ··ÈÙ‹ÛÂÈ˜:

a. ∏ Ú›˙· ÙˆÓ 230V 50/60 Hz Â›Ó·È ÈÎ·Ó‹ Ó· ·Ú¿Û¯ÂÈ Â·ÚÎ◊ ÈÛ¯‡ ÁÈ·
ÙËÓ ÂÎÙ¤ÏÂÛË ÙË˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜: ‚Ï. ÈÓ·Î›‰· ¯·Ú·ÎÙËÚÈÛÙÈÎÒÓ ÙÔ˘
ÌË¯·Ó‹Ì·ÙÔ˜.

b. ∏ Ú›˙· ·Ú¤¯ÂÈ Ù¿ÛË RMS ¯ˆÚ›˜ ·Ú·ÌÔÚÊÒÛÂÈ˜ ÌÂÙ·Í‡ ÙˆÓ 180 Î·È
280V.

c. ∏ Ú›˙· ·Ú¤¯ÂÈ Ù¿ÛË ÎÔÚ˘Ê‹˜ ÌÂÙ·Í‡ ÙˆÓ 230 Î·È 420V.

d. ∏ Ú›˙· ·Ú¤¯ÂÈ ÂÓ·ÏÏ·ÛÛfiÌÂÓË Ù¿ÛË ÌÂ Û˘¯ÓfiÙËÙ· ÌÂÙ·Í‡ ÙˆÓ 50
Î·È 60 Hz.

 

°È· ÙËÓ ·ÔÊ˘Á‹ ‚Ï·‚ÒÓ ÛÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· Û˘ÓÈÛÙ¿Ù·È Ë Ù‹ÚËÛË ÙˆÓ

 

¯·Ú·ÎÙËÚÈÛÙÈÎÒÓ ·˘ÙÒÓ.

∂¶π§√°∂∞™ ∂¡∞À™∏™: 

 

√ ‰È·ÎfiÙË˜ ·˘Ùfi˜ ‰È·ı¤ÙÂÈ ‰‡Ô ı¤ÛÂÈ˜ 

 

I = ∞¡∞ªª∂¡√ - O = ™µ∏™∆√. 

2.2 ª∂∆∞∫π¡∏™∏ ∫∞π ª∂∆∞º√ƒ∞ ∆∏™ °∂¡¡∏∆ƒπ∞™

¶ƒ√™∆∞™π∞ Ã∂πƒπ™∆∏: 
∫Ú¿ÓÔ˜ - °¿ÓÙÈ· - ¶·Ô‡ÙÛÈ· ·ÛÊ·ÏÂ›·˜.

∆Ô ÌË¯¿ÓËÌ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ‰ÂÓ ˘ÂÚ‚·›ÓÂÈ ÙÔ ‚¿ÚÔ˜ ÙˆÓ
25 Kg Î·È ÌÔÚÂ› Ó· ·Ó˘„ˆıÂ› ·fi ÙÔ ¯ÂÈÚÈÛÙ‹. ¢È·‚¿ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿
ÙÈ˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÂ˜ Ô‰ËÁ›Â˜.

 

∆Ô ÌË¯¿ÓËÌ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ¤¯ÂÈ ÌÂÏÂÙËıÂ› ÁÈ· Ó· ÂÈÙÚ¤ÂÈ ÙËÓ ·Ó‡„ˆÛË Î·È
ÙË ÌÂÙ·ÊÔÚ¿. ∏ ÌÂÙ·ÊÔÚ¿ ÙË˜ Û˘ÛÎÂ˘‹˜ Â›Ó·È ·Ï‹, ¿ÏÏ¿ Ú¤ÂÈ Ó·
Ú·ÁÌ·ÙÔÔÈÂ›Ù·È Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙÔ˘˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÔ˘˜ Î·ÓfiÓÂ˜:

1. √È ÂÓ¤ÚÁÂÈÂ˜ ·˘Ù¤˜ ÌÔÚÔ‡Ó Ó· ÂÎÙÂÏÔ‡ÓÙ·È Ì¤Ûˆ ÙË˜ ¯ÂÈÚÔÏ·‚‹˜ Ô˘
˘¿Ú¯ÂÈ ÛÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·.

2. ¶ÚÈÓ ÙËÓ ·Ó‡„ˆÛË ‹ ÙË ÌÂÙ·ÊÔÚ¿, ·ÔÛ˘Ó‰¤ÛÙÂ ·fi ÙÔ ËÏÂÎÙÚÈÎfi
‰›ÎÙ˘Ô ÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ· Î·È fiÏ· Ù· ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù¿ ÙË˜.

3. ∏ Û˘ÛÎÂ˘‹ ‰ÂÓ Ú¤ÂÈ Ó· ·Ó˘„ÒÓÂÙ·È, Ó· Û‡ÚÂÙ·È ‹ Ó· ¤ÏÎÂÙ·È ·fi Ù·
Î·ÏÒ‰È· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ‹ ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜.

 

2.3 ∆√¶√£∂∆∏™∏ ∆√À ª∏Ã∞¡∏ª∞∆√™ ™À°∫√§§∏™∏™

™Â ÂÚ›ÙˆÛË ·ÚÔ˘Û›·˜ Ï·‰ÈÒÓ ‹ Î·‡ÛÈÌˆÓ ˘ÁÚÒÓ Î·È
·ÂÚ›ˆÓ ÌÔÚÔ‡Ó Ó· ··ÈÙÔ‡ÓÙ·È ÂÈ‰ÈÎ¤˜ ÂÁÎ·Ù·ÛÙ¿ÛÂÈ˜.
¶·Ú·Î·ÏÔ‡ÌÂ ·Â˘ı˘ÓıÂ›ÙÂ ÛÙÈ˜ ·ÚÌfi‰ÈÂ˜ ·Ú¯¤˜.

 

ŸÙ·Ó ÂÁÎ·ıÈÛÙ¿ÙÂ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· Ú¤ÂÈ Ó· Â›ÛÙÂ ‚¤‚·ÈÔÈ fiÙÈ ÙËÚÔ‡ÓÙ·È ÔÈ
·ÎfiÏÔ˘ıÂ˜ Ô‰ËÁ›Â˜:

1. √ ¯ÂÈÚÈÛÙ‹˜ Ú¤ÂÈ Ó· ¤¯ÂÈ Â‡ÎÔÏË ÚfiÛ‚·ÛË ÛÙ· ¯ÂÈÚÈÛÙ‹ÚÈ· Î·È ÛÙÈ˜
Û˘Ó‰¤ÛÂÈ˜ ÙË˜ Û˘ÛÎÂ˘‹˜.

2. µÂ‚·ÈˆıÂ›ÙÂ fiÙÈ ÙÔ ËÏÂÎÙÚÈÎfi Î·ÏÒ‰ÈÔ Î·È Ë ·ÛÊ¿ÏÂÈ· ÙË˜ Ú›˙·˜ ÛÙËÓ
ÔÔ›· Û˘Ó‰¤ÂÙÂ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· Â›Ó·È Î·Ù¿ÏÏËÏ· ÁÈ· ÙËÓ ·ÚÔ¯‹ Ô˘
··ÈÙÂ›Ù·È.

3. ªËÓ ÙÔÔıÂÙÂ›ÙÂ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· ÛÂ ¯ÒÚÔ˘˜ ÌÈÎÚÒÓ ‰È·ÛÙ¿ÛÂˆÓ: √
·ÂÚÈÛÌfi˜ ÙÔ˘ ÌË¯·Ó‹Ì·ÙÔ˜ Â›Ó·È ÔÏ‡ ÛËÌ·ÓÙÈÎfi˜. ¶Ú¤ÂÈ Ó· Â›ÛÙÂ
¿ÓÙÔÙÂ ‚¤‚·ÈÔÈ fiÙÈ Ù· ÙÂÚ‡ÁÈ· ·ÂÚÈÛÌÔ‡ ‰ÂÓ ¤¯Ô˘Ó ‚Ô˘ÏÒÛÂÈ Î·È fiÙÈ
‰ÂÓ ˘¿Ú¯ÂÈ Î›Ó‰˘ÓÔ˜ ¤ÌÊÚ·ÍË˜ Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜.
∞ÔÊÂ‡ÁÂÙÂ Â›ÛË˜ ¿ÓÙ· ¯ÒÚÔ˘˜ ÌÂ ÔÏ‡ ÛÎfiÓË ‹ ‚ÚˆÌÈ¿ fiÔ˘ ÙÔ
ÌË¯¿ÓËÌ· ·Ó·ÚÚÔÊ¿ ÙË ÛÎfiÓË ‹ ¿ÏÏ· ·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓ· ÚÔÎ·ÏÒÓÙ·˜
˘ÂÚı¤ÚÌ·ÓÛË ‹ ‚Ï¿‚Â˜.

4. ∆Ô ÌË¯¿ÓËÌ· Î·È Ù· Î·ÏÒ‰È· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Î·È ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜ ‰ÂÓ
Ú¤ÂÈ Ó· ÂÌÔ‰›˙Ô˘Ó ÙË ‰È¤ÏÂ˘ÛË ‹ ÙËÓ ÂÚÁ·Û›· ÙˆÓ ¿ÏÏˆÓ.

5. ∆Ô ÌË¯¿ÓËÌ· Ú¤ÂÈ Ó· ‚Ú›ÛÎÂÙ·È ¿ÓÙ· ÛÂ ·ÛÊ·Ï‹ ı¤ÛË ÒÛÙÂ Ó·
·ÔÊÂ‡ÁÔÓÙ·È Î›Ó‰˘ÓÔÈ ÙÒÛË˜ ‹ ·Ó·ÙÚÔ‹˜.
ŸÙ·Ó ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· Â›Ó·È ÙÔÔıÂÙËÌ¤ÓÔ ÛÂ ˘ÂÚ˘„ˆÌ¤ÓÔ ÛËÌÂ›Ô,
˘¿Ú¯ÂÈ Î›Ó‰˘ÓÔ˜ Èı·Ó‹˜ ÙÒÛË˜.

 

¶ƒø∆∂À√¡

 

MMA TIG

 

ªÔÓÔÊ·ÛÈÎ‹ Ù¿ÛË 230 V (+/- 20%)

™˘¯ÓfiÙËÙ· 50 Hz / 60 Hz

¶Ú·ÁÌ·ÙÈÎ‹ Î·Ù·Ó¿ÏˆÛË 24 A 16 A

ª¤ÁÈÛÙË Î·Ù·Ó¿ÏˆÛË 30 A 20 A

 

¢∂À∆∂ƒ∂À√¡

 

MMA TIG

 

∆¿ÛË ¯ˆÚ›˜ ÊÔÚÙ›Ô 86 V

ƒÂ‡Ì· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 5 A ÷ 160 A

∫‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ 60% 160 A 

∫‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ 100% 130A

¢Â›ÎÙË˜ ÚÔÛÙ·Û›·˜ IP 23

∫Ï¿ÛË ÌfiÓˆÛË˜ H

µ¿ÚÔ˜ Kg. 11

¢È·ÛÙ¿ÛÂÈ˜ mm 180 x 300 x 400

∫·ÓÔÓÈÛÌÔ› EN 60974.1 /EN 60974.10

 

1.

°π∞ ¡∞ ∞¶√ºÀ°∂∆∂ µ§∞µ∂™ ™∆∏

°∂¡¡∏∆ƒπ∞, ¶ƒπ¡ ™À¡¢∂™∂∆∂ ∆√ ºπ™

∆ƒ√º√¢√™π∞™, ∂§∂°•∆∂ ∂∞¡ ∏ ∆∞™∏

∆∏™ °ƒ∞ªª∏™ ∂π¡∞π ∫∞∆∞§§∏§∏ °π∞

∆√ ª∏Ã∞¡∏ª∞.

Heruntergeladen von manualslib.de Handbücher-Suchmachiene 

http://manualslib.de/


 

§∂π∆√Àƒ°π∂™

 

GR

 

(GR) 3

 

GR

 

2.4 ™À¡¢∂™∏ ∫∞π ¶ƒ√∂∆√πª∞™π∞ ∂•√¶§π™ª√À °π∞ ™À°∫√§§∏™∏ ª∂
∂¶∂¡¢Àª∂¡√ ∏§∂∫∆ƒ√¢π√

 

ñ ™µ∏™∆∂ ∆√ ª∏Ã∞¡∏ª∞ ¶ƒπ¡ ∆∏¡ ∂∫∆∂§∂™∏ ∆ø¡ ™À¡¢∂™∂ø¡.

 

™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ Ù· ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÁÈ· Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ
·ÒÏÂÈÂ˜ ÈÛ¯‡Ô˜. ∆ËÚÂ›ÙÂ Û¯ÔÏ·ÛÙÈÎ¿ ÙÈ˜ Ô‰ËÁ›Â˜ ·ÛÊ·ÏÂ›·˜.

 

1. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÛÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÙÔ ÂÈÏÂÁÌ¤ÓÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ.

2. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙÔ˘ Î·Ïˆ‰›Ô˘ ÁÂ›ˆÛË˜ ÛÙÔÓ ·ÚÓËÙÈÎfi ·ÎÚÔ‰¤ÎÙË
Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜ Î·È ÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ÙÔ˘ ÎÔÓÙ¿ ÛÙË ˙ÒÓË ÁÈ·
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË.

3. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙË˜ ÙÛÈÌ›‰·˜ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÛÙÔ ıÂÙÈÎfi ·ÎÚÔ‰¤ÎÙË
Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜.

4. ∏ Û‡Ó‰ÂÛË ÙˆÓ ‰‡Ô ·˘ÙÒÓ ‚˘ÛÌ¿ÙˆÓ ÌÂ ·˘ÙfiÓ ÙÔÓ ÙÚfiÔ ¤¯ÂÈ ˆ˜
·ÔÙ¤ÏÂÛÌ· ÙË 

 

Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂ ÔÚı‹ ÔÏÈÎfiÙËÙ·

 

. °È· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂ

 

·ÓÂÛÙÚ·ÌÌ¤ÓË ÔÏÈÎfiÙËÙ·,

 

 ·ÓÙÈÛÙÚ¤„ÙÂ ÙË Û‡Ó‰ÂÛË.

5. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÂÈÏÔÁ¤· ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ (

 

∞Ú.4

 

 - ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ.
3)  ÛÙË ı¤ÛË ÁÈ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂ ÂÂÓ‰˘Ì¤Ó· ËÏÂÎÙÚfi‰È·.

6. ƒ˘ıÌ›ÛÙÂ ÙÔ ÚÂ‡Ì· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Ì¤Ûˆ ÙÔ˘ ÂÈÏÔÁ¤·
¤ÓÙ·ÛË˜ 

 

(∞Ú.6

 

 - ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) .

7. ∞Ó¿„ÙÂ ÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ· Á˘ÚÓÒÓÙ·˜ ÙÔÓ ÂÈÏÔÁ¤· ¤Ó·˘ÛË˜.

 

2.5 ™À¡¢∂™∏ ∫∞π ¶ƒ√∂∆√πª∞™π∞ ∂•√¶§π™ª√À °π∞ ™À°∫√§§∏™∏
GTAW (TIG) LIFT.

 

ñ ™µ∏™∆∂ ∆√ ª∏Ã∞¡∏ª∞ ¶ƒπ¡ ∆∏¡ ∂∫∆∂§∂™∏ ∆ø¡ ™À¡¢∂™∂ø¡.

 

™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ Ù· ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÁÈ· Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ
·ÒÏÂÈÂ˜ ÈÛ¯‡Ô˜ ‹ ÂÈÎ›Ó‰˘ÓÂ˜ ‰È·ÚÚÔ¤˜ ·ÂÚ›Ô˘. ∆ËÚÂ›ÙÂ Û¯ÔÏ·ÛÙÈÎ¿
ÙÈ˜ Ô‰ËÁ›Â˜.

 

1.  ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÂÈÏÔÁ¤· ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 
(

 

∞Ú.4 

 

- ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) 

 

 

 

ÛÙË ı¤ÛË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Lift TIG.

2. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÛÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÙÔ ÂÈÏÂÁÌ¤ÓÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ
Î·È ÙÔ ÌÂÎ ·ÂÚ›Ô˘. (∂Ï¤ÁÍÙÂ ÙËÓ ÚÔÂÍÔ¯‹ Î·È ÙËÓ Î·Ù¿ÛÙ·ÛË ÙË˜
·È¯Ì‹˜ ÙÔ˘ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘).

3. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙÔ˘ Î·Ïˆ‰›Ô˘ ÁÂ›ˆÛË˜ ÛÙÔ ıÂÙÈÎfi ·ÎÚÔ‰¤ÎÙË
Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜ 

 

(+)

 

 Î·È ÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ÙÔ˘ ÎÔÓÙ¿ ÛÙË ˙ÒÓË Á·
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË.

4. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙË˜ ÙÛÈÌ›‰·˜ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÛÙÔÓ ·ÚÓËÙÈÎfi
·ÎÚÔ‰¤ÎÙË Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜ 

 

(-)

 

.

5. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ÛˆÏ‹Ó· ·ÂÚ›Ô˘ ÛÙÔ Ú˘ıÌÈÛÙ‹ ÙË˜ ÊÈ¿ÏË˜ ·ÂÚ›Ô˘.

6. ƒ˘ıÌ›ÛÙÂ ÙËÓ ¤ÓÙ·ÛË ÙÔ˘ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Ì¤Ûˆ ÙÔ˘
ÔÙÂÓÛÈfiÌÂÙÚÔ˘ (

 

∞Ú.6 

 

- ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) .

7. ∞ÓÔ›ÍÙÂ ÙË ‚¿Ó· ·ÂÚ›Ô˘.

8. ∞Ó¿„ÙÂ ÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·.

 

3.0 §∂π∆√Àƒ°π∂™

 

3.1 ∂ª¶ƒ√™ ¶π¡∞∫∞™

 

∂ÈÎfiÓ· 1.

1 - ƒÀ£ªπ™∆∏™ π™√ƒƒ√¶π∞™ (∞Ú.1 - ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3)  ƒ˘ıÌ›˙ÂÈ ÙË Û¯¤ÛË ÌÂÙ·Í‡
·•ÔÛÎˆÚ›ˆÛË˜ Î·È ‰ÈÂ›Û‰˘ÛË˜. ∏ ‰ÂÍÈ•ÛÙÚÔÊË •ÂÚÈÛÙÚÔÊ‹ ·˘Í¿ÓÂÈ ÙË
‰ÈÂ›Û‰˘ÛË, ÂÓÒ Ë ·ÚÈÛÙÂÚ•ÛÙÚÔÊË ÙËÓ ·•ÔÛÎˆÚ›ˆÛË. ∏ ÂÓ‰È¿ÌÂÛË ı¤ÛË
ÂÍ·ÛÊ·Ï›˙ÂÈ ¤Ó·Ó Î·Ï• Û˘Ó‰˘·ÛÌ• ·•ÔÛÎˆÚ›ˆÛË˜ Î·È ‰ÈÂ›Û‰˘ÛË˜.

 

2 - FAULT LED (∫›ÙÚÈÓÔ) (∞Ú.2 

 

- ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) : ÙÔ ¿Ó·ÌÌ· ÙÔ˘ Î›ÙÚÈÓÔ˘ LED
ÛÙÔÓ ÂÌÚfiÛıÈÔ ›Ó·Î·, ˘Ô‰ËÏÒÓÂÈ ˘ÂÚı¤ÚÌ·ÓÛË ÙË˜ Û˘ÛÎÂ˘‹˜ ÂÍ·ÈÙ›·˜
˘ÂÚ‚ÔÏÈÎ¿ ÌÂÁ¿ÏÔ˘ Î‡ÎÏÔ˘ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜. ™ÙËÓ ÂÚ›ÙˆÛË ·˘Ù‹, ‰È·Îfi„ÙÂ
ÙË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË Î·È ·Ê‹ÛÙÂ ·Ó·ÌÌ¤ÓË ÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ· ¤ˆ˜ fiÙÔ˘ Û‚‹ÛÂÈ Ë
ÂÓ‰ÂÈÎÙÈÎ‹ Ï˘¯Ó›· ˘Ô‰ËÏÒÓÔÓÙ·˜ ÙËÓ ÂÍÔÌ¿Ï˘ÓÛË ÙË˜ ıÂÚÌÔÎÚ·Û›·˜. ™Â
ÂÚ›ÙˆÛË ÚÔ‚ÏËÌ¿ÙˆÓ ÛÙËÓ Ù¿ÛË ÙË˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜,  Ë ÏÔÁÈÎ‹ ÙÔ˘
ÌË¯·Ó‹Ì·ÙÔ˜ ·ÔÛ˘Ó‰¤ÂÈ ÙÔÓ ·˘ÙfiÌ·ÙÔ ‰È·ÎfiÙË ÈÛ¯‡Ô˜ ÛÙÔ ÂÛˆÙÂÚÈÎfi ÙÔ˘
ÌË¯·Ó‹Ì·ÙÔ˜ ÒÛÙÂ Ó· ·ÔÊÂ˘¯ıÔ‡Ó ‚Ï¿‚Â˜ ÛÙË ÌÔÓ¿‰· ÈÛ¯‡Ô˜.

 

3 - ARC FORCE CONTROL (∞Ú.3

 

 - ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) : ·ÏÏ¿˙ÂÈ ÙËÓ Î·Ì‡ÏË ÙË˜
ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·˜ Î·Ù¿ ÙËÓ ÂÓ·fiıÂÛË ÙÔ˘ ˘ÏÈÎÔ‡ ÛÙÔ ÙÂÌ¿¯ÈÔ ÁÈ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË:
·˘Ùfi ÛËÌ·›ÓÂÈ fiÙÈ, Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙˆÓ ‚Ú·¯˘Î˘ÎÏˆÌ¿ÙˆÓ, ÌÂ ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·
·˘Ù‹ Â›Ó·È ‰˘Ó·Ù‹ Ë ¿ıÚÔÈÛË ÂÓfi˜ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ ÌÂ Ú˘ıÌÈ˙fiÌÂÓË ÙÈÌ‹ ·fi 0 ¤ˆ˜
100% ÙÔ˘ ÂÈÏÂÁÌ¤ÓÔ˘ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ ÒÛÙÂ Ó· ÂÈÙ·¯˘ÓıÂ› Ë ‰È·‰ÈÎ·Û›·
ÂÓ·fiıÂÛË˜ ÙÔ˘ ˘ÏÈÎÔ‡. 
∞˘Ùfi ÙÔ ÔÙÂÓÛÈfiÌÂÙÚÔ Â›Ó·È ÂÓÂÚÁÔÔÈËÌ¤ÓÔ ÌfiÓÔ ÌÂ ÙÔÓ ÂÈÏÔÁ¤·
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ (

 

∞Ú.4 

 

- ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3)  ÛÙË ı¤ÛË 

 

4 - ∂¶π§√°∂∞™ §∂π∆√Àƒ°π∞™ (∞Ú.4

 

 - ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) :  ™ÙË ı¤ÛË ·˘Ù‹
ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È Ë Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂ ÂÂÓ‰˘Ì¤Ó· 
ÙÈÙ·ÓÔÍÂÈ‰ÈÔ‡¯· Î·È ‚·ÛÈÎ¿ ËÏÂÎÙÚfi‰È· ÎÔÈÓ‹˜
¯Ú‹ÛË˜ Î·ıÒ˜ Î·È ÌÂ ÂÂÓ‰Â‰˘Ì¤Ó· 
ËÏÂÎÙÚfi‰ È·  Â È‰ ÈÎÔ‡  Ù‡Ô˘  Î· È  Û˘ÁÎÂÎÚ ÈÌ¤Ó·  Î˘ÙÙ·Ú ÈÓÔ‡¯·
(Û˘ÌÂÚÈÏ·Ì‚·ÓÔÌ¤ÓÔ˘ ÙÔ˘ Citoflex ÙË˜ Siderotermica), ‚·ÛÈÎ¿, citobasico
fiÏˆÓ ÙˆÓ Î·Ù·ÛÎÂ˘·ÛÙÒÓ. Ã¿ÚË ÛÙËÓ ¿ÚÈÛÙË ‰˘Ó·ÌÈÎ‹, Ë Û˘ÁÎfiÏÏËÛË fiÏˆÓ
ÙˆÓ ÂÈ‰ÈÎÒÓ ËÏÂÎÙÚÔ‰›ˆÓ Â›Ó·È ¿ÚÈÛÙË.

 

 

¢π∞¢π∫∞™π∞ LIFT TIG 

 

™ÙË ı¤ÛË ·˘Ù‹ 
ÂÈÏ¤ÁÂÙ·È Ë ‰È·‰ÈÎ·Û›·

Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ TIG ÌÂ ¤Ó·˘ÛË lift
fiˆ˜ ÂÚÈÁÚ¿ÊÂÙ·È ÛÙË Û˘Ó¤¯ÂÈ·.
™ÙË Ì¤ıÔ‰Ô Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ TIG, Ë
¤Ó·˘ÛË ÙÔ˘ ÙfiÍÔ˘ ÂÈÙ˘Á¯¿ÓÂÙ·È
ÌÂ ÙËÓ ·ÎfiÏÔ˘ıË ‰È·‰ÈÎ·Û›·:
ÏËÛÈ¿ÛÙÂ ÙÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ ÛÙÔ
ÙÂÌ¿¯ ÈÔ  Á È·  Û˘ÁÎfiÏÏËÛË
ÚÔÎ·ÏÒÓÙ·˜ ÙÔ ‚Ú·¯˘Î‡ÎÏˆÌ·
ÌÂÙ·Í‡  ÙÂÌ·¯ ›Ô˘  (2 )  Î· È
ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ (1) Î·È ÛÙË Û˘Ó¤¯ÂÈ·
·ÔÌ·ÎÚ‡ÓÂÙ¤ ÙÔ. ªÂ ÙÔÓ ÙÚfiÔ
·˘Ùfi ÂÈÙ˘Á¯¿ÓÂÙ·È Ë ¤Ó·˘ÛË ÙÔ˘
ÙfiÍÔ˘. 

∏ ·ÎÂÚ·ÈfiÙËÙ· ÙË˜ ·È¯Ì‹˜ ÙÔ˘
ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ‰È·ÛÊ·Ï›˙ÂÙ·È ·fi ÙÔ
¯·ÌËÏfi ÚÂ‡Ì· ¤Ó·˘ÛË˜ Î·Ù¿ ÙÔ
‚Ú·¯˘Î‡ÎÏˆÌ· ÌÂÙ·Í‡ ÙÂÌ·¯›Ô˘
Î·È ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘. ∏ ¤Ó·˘ÛË Â›Ó·È
¿ÓÙÔÙÂ Ù¤ÏÂÈ· ·ÎfiÌË Î·È ÌÂ ÙËÓ
ÂÏ¿¯ÈÛÙË ÙÈÌ‹ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Î·È ÂÈÙÚ¤ÂÈ ÙËÓ ÂÂÍÂÚÁ·Û›· ¯ˆÚ›˜
Ó· ÌÔÏ‡ÓÂÙ·È ÙÔ ÂÚÈ‚¿ÏÏÔÓ ·fi ÙÈ˜ ÔÏ‡ ¤ÓÙÔÓÂ˜ ËÏÂÎÙÚÔÌ·ÁÓËÙÈÎ¤˜
·ÚÂÌ‚ÔÏ¤˜ Ô˘ ÚÔÎ·ÏÂ› Û˘Ó‹ıˆ˜ Ë ÂÎÎ¤ÓˆÛË ˘„ËÏ‹˜ Û˘¯ÓfiÙËÙ·˜. 
∆· ÏÂÔÓÂÎÙ‹Ì·Ù· ÌÔÚÔ‡Ó Ó· Û˘ÓÔ„ÈÛıÔ‡Ó ÛÙ· ÂÍ‹˜:
ŒÓ·˘ÛË ¯ˆÚ›˜ Ó· Â›Ó·È ·Ó·ÁÎ·›· ˘„ËÏ‹ Û˘¯ÓfiÙËÙ·.
ŒÓ·˘ÛË ¯ˆÚ›˜ Î·Ù·ÛÙÚÔÊ‹ ÙË˜ ·È¯Ì‹˜ ÙÔ˘ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÛÂ ÔÔÈ·‰‹ÔÙÂ
ÂÈÏÂÁÌ¤ÓË ¤ÓÙ·ÛË Î·È Î·Ù¿ Û˘Ó¤ÂÈ· ·ÔÊ˘Á‹ ÂÓÛˆÌ¿ÙˆÛË˜ ‚ÔÏÊÚ·Ì›Ô˘
ÛÙÔ ÙÂÌ¿¯ÈÔ (Ê·ÈÓfiÌÂÓÔ Ô˘ ·ÚÔ˘ÛÈ¿˙ÂÙ·È ÛÙËÓ ¤Ó·˘ÛË ÌÂ ÙÚÈ‚‹).

 

5 - §ÀÃ¡π∞ ON ∞¡∞ªª∂¡∏ (¶Ú¿ÛÈÓË) (∞Ú.5 

 

- ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) : Ë Ï˘¯Ó›·
·Ó¿‚ÂÈ fiÙ·Ó Â›Ó·È ·Ó·ÌÌ¤ÓË Ë ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·.

 

6 - ƒÀ£ªπ™∏ ƒ∂Àª∞∆√™ (∞Ú.6

 

 - ∂ÈÎ. 1 ÛÂÏ. 3) : ÌÂ ÙÔ ÔÙÂÓÛÈfiÌÂÙÚÔ ·˘Ùfi
Ú˘ıÌ›˙ÂÙ·È ÙÔ ÚÂ‡Ì· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜.

 

™∏ª.:

 

 Ë ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ· ‰È·ı¤ÙÂÈ Û‡ÛÙËÌ· (Antisticking) Ô˘ ‰È·ÎfiÙÂÈ ÙËÓ ÈÛ¯‡ ÛÂ
ÂÚ›ÙˆÛË ‚Ú·¯˘Î˘ÎÏÒÌ·ÙÔ˜ ÛÙËÓ ¤ÍÔ‰Ô ‹ ÎfiÏÏËÛË˜ ÙÔ˘ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ Î·È
ÂÈÙÚ¤ÂÈ ÙËÓ Â‡ÎÔÏË ·fiÛ·Û‹ ÙÔ˘ ·fi ÙÔ ÙÂÌ¿¯ÈÔ. 
∆Ô Û‡ÛÙËÌ· ·˘Ùfi Ù›ıÂÙ·È ÛÂ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· fiÙ·Ó ÙÚÔÊÔ‰ÔÙÂ›Ù·È Ë ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·, Î·È
Î·Ù¿ Û˘Ó¤ÂÈ· Î·Ù¿ ÙËÓ ÂÚ›Ô‰Ô ÙÔ˘ ·Ú¯ÈÎÔ‡ ÂÏ¤Á¯Ô˘, ÌÂ ·ÔÙ¤ÏÂÛÌ·
ÔÔÈ·‰‹ÔÙÂ ÂÈÛ·ÁˆÁ‹ ÊÔÚÙ›Ô˘ ‹ ‚Ú·¯˘Î˘ÎÏÒÌ·ÙÔ˜ Î·Ù¿ ÙËÓ ÂÚ›Ô‰Ô ·˘Ù‹
Ó· ÂÓÙÔ›˙ÂÙ·È ˆ˜ ·ÓˆÌ·Ï›· Ô˘ ÚÔÎ·ÏÂ› ÙË ‰È·ÎÔ‹ ÙË˜ ÈÛ¯‡Ô˜ ÛÙËÓ
¤ÍÔ‰Ô.

 

4.0 ™À¡∆∏ƒ∏™∏

 

¶ƒ√™√Ã∏:

 

 

 

¶ÚÈÓ ÙË Û˘ÓÙ‹ÚËÛË ·ÔÛ˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ÊÈ˜
ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜. ∏ Û˘¯ÓfiÙËÙ· Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜ Ú¤ÂÈ Ó· ·˘Í¿ÓÂÙ·È ÛÂ ‰˘ÛÌÂÓÂ›˜
Û˘Óı‹ÎÂ˜ ¯Ú‹ÛË˜.

 

∫¿ıÂ ÙÚÂÈ˜ (3) Ì‹ÓÂ˜ ÂÎÙÂÏÂ›ÙÂ ÙÈ˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÂ˜ ÂÓ¤ÚÁÂÈÂ˜::

 

a. ∞ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË ‰˘Û·Ó¿ÁÓˆÛÙˆÓ ÂÙÈÎÂÙÒÓ.

b. ∫·ı·ÚÈÛÌfi˜ Î·È Û‡ÛÊÈÍË ÙÂÚÌ·ÙÈÎÒÓ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜.

c. ∞ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË ÂÏ·ÙÙˆÌ·ÙÈÎÒÓ ÛˆÏ‹ÓˆÓ ·ÂÚ›Ô˘.

d. ∂ÈÛÎÂ˘‹ ‹ ·ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË ÂÏ·ÙÙˆÌ·ÙÈÎÒÓ Î·Ïˆ‰›ˆÓ ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜ Î·È
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜.

 

∫¿ıÂ ¤ÍÈ (6) Ì‹ÓÂ˜ ÂÎÙÂÏÂ›ÙÂ ÙÈ˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÂ˜ ÂÓ¤ÚÁÂÈÂ˜:

 

a. ∫·ı·ÚÈÛÌfi˜ ÂÛˆÙÂÚÈÎÔ‡ ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·˜ ·fi ÙË ÛÎfiÓË.

∏ Û˘¯ÓfiÙËÙ· ·˘ÙÒÓ ÙˆÓ ‰È·‰ÈÎ·ÛÈÒÓ Ú¤ÂÈ Ó· ·˘Í¿ÓÂÙ·È fiÙ·Ó ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ·
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÛÂ ¯ÒÚÔ˘˜ ÌÂ ÔÏ‡ ÛÎfiÓË.
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