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EC DECLARATION OF CONFORMITY 
 
 MIGATRONIC A/S 
 Aggersundvej 33 
 9690 Fjerritslev 
 Denmark 
 

hereby declare that our machine as stated below 
 

Type: Rally MIG 160 
as of: week 01, 2000 

 
conforms to directives 2006/95/EC and 2004/108/EC 

 
European Standards: EN/IEC60974-1 
  EN/IEC60974-5 

 EN/IEC60974-10 (Class A) 
 

Issued in Fjerritslev on 1st January 2000. 
 

  
 Peter Roed 
 Managing director 
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SVENSK 
 

 
Elektromagnetiska störfält 

 
Denna svetsutrustning, tillägnad professionell användning, omfattar 
kraven i den europeiska standarden EN/IEC60974-10. (Class A) 
Standarden är till för att säkra, att svetsutrustning inte stör eller blir 
störd av annan elektrisk utrustning till följd av Elektromagnetiska 
störfält. Då även ljusbågen stör, förutsätter störningsfri drift, att man 
följer förhållningsregler vid installation och användning. Användaren 
skall säkra, att annan elektrisk utrustning i området inte störs.  
Följande skall överses i det angivna området: 
1. Nätkablar och signalkablar i svetsområdet, som är anslutna till 

annan elektrisk utrustning. 
2. Radio- och tv-sändare och mottagare. 
3. Datorer och elektroniska styrsystem. 
4. Säkerhetskritisk utrustning, t.ex. övervakning och processtyrning. 
5. Användare av pacemaker och hörapparater. 
6. Utrustning som används till kalibrering och mätning. 

7. Tidspunkt på dagen, när svetsning och andra aktiviteter före-
kommer. 

8. Byggningars struktur och användning.  
Om svetsutrustningen används i bostadsområden kan det vara nöd-
vändigt att iakttaga särskilda förhållningsregler (t.ex. Information om 
att svetsarbete kommer att utföras på morgonen).  
Metoder för minimering av störningar: 
1. Undgå användning av utrustning som kan störas ut. 
2. Korta svetskablar. 
3. Lägg plus- och minuskablar tätt tillsammans. 
4. Placera svetskablarna på golvnivå. 
5. Signalkablar i svetsområdet tas bort från nätanslutningar. 
6. Signalkablar i svetsområdet skyddas, t.ex. med avskärmning. 
7. Isolerad nätförsörjning av strömkänsliga apparater. 
8. Avskärmning av den kompletta svetsinstallationen kan över-

vägas vid särskilda tillfällen. 

 

  
VARNING  

 
Ljusbågssvetsning och -skärning kan vid fel användning vara farlig för såväl användare som omgivning. Därför får 
utrustningen endast användas under iakttagande av relevanta säkerhetsföreskrifter. Var särskilt uppmärksam på 
följande: 
 
Elektrisk störning 
- Svetsutrustningen skall installeras föreskriftsmässigt. Maskinen skall jordförbindas via nätkabel. 
- Sörj för regelbunden kontroll av maskinens säkerhetstillstånd. 
- Skadas kablar och isoleringar skall arbetet omgående avbrytas och reparation utföras. 
- Kontroll, reparation och underhåll av utrustning skall utföras av en person med nödvändig fackmannamässig kunskap 
- Undvik beröring av spänningsförande delar i svetskretsen eller elektroder med bara händer. Använd aldrig defekta eller fuktiga 

svetshandskar. 
- Isolera dig själv från jord och svetsobjektet (använd t.ex. skor med gummisula). 
- Använd en säker arbetsställning (undvik t.ex. ställning med fallrisk). 
- Följ reglerna för "Svetsning under särskilda arbetsförhållanden" (Arbetarskyddsstyrelsen). 
 
Svets- och skärljus  
- Skydda ögonen då även kortvarig påverkan kan ge bestående skador på synen. Använd svetshjälm med föreskriven filter-

täthet. 
- Skydda kroppen mot ljuset från ljusbågen då huden kan ta skada av strålningen. Använd skyddskläder som skyddar alla delar 

av kroppen. 
- Arbetsplatsen bör om möjligt avskärmas och andra personer i området varnas för ljuset från ljusbågen. 
 
Svetsrök och gas 
- Rök och gaser, som uppkommer vid svetsning, är farliga att inandas. Använd lämplig utsugning samt ventilation. 
 
Brandfara 
- Strålning och gnistor från ljusbågen kan förorsaka brand. Lättantändliga saker avlägsnas från svetsplatsen. 
- Arbetskläder skall också vara skyddade från gnistor och sprut från ljusbågen (använd ev. brandsäkert förkläde och var aktsam 

för öppna fickor). 
- Särskilda regler är gällande för rum med brand- och explosionsfara. Följ dessa föreskrifter. 
 
Störning 
- Ljusbågen framkallar akustisk störning. Störningsnivån beror på svetsuppgiften. Det kan vid vissa tillfällen vara nödvändigt att 

använda hörselskydd. 
 
Farliga områden 
- Stick inte fingrarna i de roterande tandhjulen i trådmatningsenheten. 
- Särskild försiktighet skall visas, när svetsarbetet föregår i stängda rum, eller i höjder där det är fara för att falla ned. 

Placering av svetsmaskinen 
- Placera svetsmaskinen således, att där ej är risk för, att den välter. 
- Särskilda regler är gällande för rum med brand- och explosionsfara. Följ dessa förskrifter. 

 
Användning av maskinen till andra ändamål än det den är tillägnad (t.ex. upptining av vattenrör) undanbedes och sker i annat 
fall på egen risk. 
 

Läs igenom denna instruktionsbok noggrant 
innan utrustningen installeras och tas i bruk! 
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INSTALLATION 
 
Montering av maskinen 
Maskinen monteras med vridhjul och bakaxel med 
bakhjul. Vridhjulen kan monteras utan att behöva öpp-
na maskinen. För montering kan man använda an-
tingen en stjärnskruvmejsel eller en liten hylsnyckel. 
 

 
 
Nätanslutning 
Maskinen är beräknad för 230 V (220-240V) och får ej 
anslutas till andra spänningar. 
 
Anslutning av gasflaska 
Maskinen är ägnad för användning av 6/10 kg gas-
flaskor med en maximal höjd på 100 cm. Större flaskor 
skall inte användas på grund av risken för att maski-
nen välter eller överbelastas. 
 
Konfigurering  
Om maskinen utrustas med svetsbrännare och svets-
kablar som är underdimensionerade i förhållande till 
svetsmaskinens specifikationer, till exempel med hän-
syn till den momentana belastningen, ansvarar MIGA-
TRONIC inte för skador på kablar, slangar och eventu-
ella följdskador. 
 
Varning 
Anslutning till generator, kan medföra att svetsmaski-
nen ödeläggs.  
Generatorer kan i samband med anslutning till en 
svetsmaskin avge stora spänningspulser som verkar 
ödeläggande på svetsmaskinen. Endast frekvens- och 
spänningsstabila generatorer av asynkron-typen får 
användas.  
Defekter som uppstår på svetsmaskinen, som följd av 
anslutning till generator omfattas ej av garantin. 
 
 

Gör dig av med produkten i enlighet med 
lokala föreskrifter. 
www.migatronic.com/goto/weee 

 
TEKNISKA DATA Rally MIG 160 
Nätspänning 230 V / 50 Hz 

Effekt (60% intermittens) 4,8 kVA 

Säkring T 13 A 

Max ingångsström 21 A 

Tomgångsspänning (DC) 17,5 – 31,5 V 

Strömområde 30 – 150 A 

Intermittens  20 % 
Intermittens  60 % 
Intermittens 100 % 

150 A 
 90 A 
 70 A 

Spänningssteg 5 

Temperaturklass F 
1 Skyddsklass IP 21 
Normer EN/IEC60974-1 

EN/IEC60974-5 
EN/IEC60974-1 (Class A)

Dimensioner (lxbxh) 715x370x650 mm 

Vikt 49 kg 

                     
     1 Maskinen är konstruerad för användning inomhus, den upp-

fyller kraven för skyddsklass IP 21 
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ANVÄNDARINSTRUKTION 
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1. On 

Lyser när maskinen är på. 
 
2. Överhettning 

Lyser när svetsning automatiskt avbryts till följd 
av överhettning av maskinens transformator. När 
transformatorns temperatur återgått till normal, 
kan svetsningen fortsätta. 

 
3. Steglös inställning av trådhastighet 
 1,0 – 10 m/min. 
 
4. Huvudbrytare och brytare för svetsspänning 
 
5. Anslutning för svetspistol 
 
6. Säkring 
 1 A (långsam). 
 

UNDERHÅLL 
 
Eftersatt underhåll kan medföra nedsatt driftsäkerhet 
och bortfall av garantin. 
 
Matarverksenhet 
Matarverksenhetens delar som drivhjulen, trådstyrnin-
gen och kapillärrör skall regelbundet ses över och by-
tas om tråden vid passage deformeras eller får 
kopparbeläggningen skrapad. Ibland kan avskrapad 
kopparbeläggning helt förhindra passage genom tråd-
ledaren. Kontrollera styrningarna och justera och 
rengör dessa efter behov. Matarhjulen skall regelbun-
det rengöras. 
 
Slangpaketet 
Slangpaketet skall skyddas mot överbelastning, och 
får inte trampas på eller köras över. Slangpaketet skall 
regelbundet monteras av och trådledaren skall blåsas 
ren med hjälp av tryckluft. 
 
Svetspistolen 
Svetspistolen innehåller viktiga komponenter, som re-
gelbundet måste ses över och rengöras, främst 
kontaktröret och gaskåpan. Svetsstänk skall avlägs-
nas genom att man sprutar på MIG spray. Under ren-
göringen skall gaskåpan tas av. 
Rengör inte genom att slå med pistolen 
 
Strömkällan 
Strömkällan, likriktaren samt transformatorn skall re-
gelbundet rengöras med tryckluft 
 
Viktigt 
När strömkällan öppnas skall nätspänningen till svets-
maskinen brytas. Detta gäller även vid byte av 
elektronikbox. 
 


